
• Quality, Experience, Technology, High precision, 
Innovation, Professional skills are the strongest 
������� ���������� �������� ���� �������������������
�������������������������� ��������������������������
market.

•� ��������� ������������ ������������ ����� ������������
Innovazione, Competenza, sono i punti di forza che 
����������� ��������� ������������ ������ ��� �����������
�������������������������������������������������

��������������������������������
La prima testa per sfacciare e alesare

����������������������������
�����������������������������

����������������������������������
�������������������������������������

•��������������������������������������������������������
������������������������������������������������������
to go on strengthening its position on domestic and 
�������������� �������� ����� ���� ������� ��������� ����
���� ������ ��������� ����������� ������������ ��������
���� �� ���� ������ ��� ���� ������� ������������ �������
������������������������������������ ������� ����������� ���
������������������������������������������������������������
���������������������������������

•�����������������������������������������������������������
e una grande passione per la meccanica hanno fatto 
��� ����� ���� ������ ������ ������ ��������� �������������
sempre di più la sua posizione sul mercato nazionale
��� ������������������������������������� �������� ��� ����
������ ������ ��� �������� ���� �������� ��������� �� ��� ����
�������������������������������������������������������������
������������������������������ �������������������� ��������
������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������

Golden Compass
���������������������������



����������������������������������������
�����������������������������������

�����������������������������������

�������������������������������������������������������
�����������������������������������������������

•� ���������������� ��� �� ������ ������� ��� ���� ����� ���
accessories for machine tools.  Boring and facing 
heads and toolholders are all made in the factory in 
����������������������������������������������������
���� ��������� ��� ���� ������ ��� ������� ���� ��������
�����������

• ����������������������������������������������������
accessori per macchine utensili. La progettazione
e la produzione di teste per alesare e sfacciare
e di portautensili avviene interamente nella sede 
��� �������� ���������� �� ����������� ���� �������� ���
�������������� ������������������������� ����������������
�����������������������������

•� ��������� ������� �� ������������ ������� ����
�������������������������������������������������������
���������� �������� ������� ����������� ���� ���������
�����������������������������������������������������
�������������������������������������������������������
�������� ���������� ������ ��� ����� ����� ������ ���� ����
��������������������

• ��������� ���������������������������������������
�� ����������� ��� ������ ������ ��� ��� ��������� ������
�������������������� ����������������������� ������������
�������������������������������������������������������
������ ����� ��� �������� ���������� ��� ������������� ���
������������������� ��������������������� ������������
��������������������

���������

���������

����������������������������������������������
����������������������������������



•���������������������������������������������������
to management that takes into account the latest 
trends and developments on the domestic and 
����������������������������������������������������
���� �� ����������� ������������� �������� ��������� ����
��������������������������������������� �����������������
requirements.

• ��������� �� ����������� ���� ������� ���� ���������
����������������������������������������������������
����������� ������������ ���������� �� ���������� ������
�������������������������������������������������������
���������� ����������� ������������ ��� ������� ������ ���
������������������������������������������������������
richieste locali del mercato.

•� ��������� ��������� ���� ���������� ����������
����������� ����� ��� �������� ��������� ��������� ���� �����
�������� ���� �������� �������������� ��������� �������
��������������������������������������������������������
������������������������������������������������������
��������������������

•� ��������� �������� ���������� ��������� ��� �����������
�������� ���� ����������� ��������� ��� �����������
�������� ��� ������� �������������� ��������� �� �����������
Tecnici specializzati tengono periodicamente 
corsi di aggiornamento allo scopo di illustrare le 
caratteristiche tecniche e i principi di funzionamento 
������������������������������

•� ��������� ����������� �� ����������� ����������
consulting service and a permanent repair service of 
���������������������������������

• ��������� ����������� ��� ��������� ���������������
di consulenza tecnica e un servizio permanente di 
riparazione dei prodotti in ogni parte del mondo.



•� ���� �������� ������������ ����������� ��������
������ ���� ��������� ����� ���� ����� ������������
solutions.

•� ���������� ���������� ��� ���������� ��������� ����
������������� ������������������������������������������
più adatte. 

• ��������� ������� �� ��������� ��� �����������
����������� ������� ��� ���� ����������� �����������
���� �������� �������� ���������� ��� ��������� ����
������������ ��� ����� ��� ����� ���� ������� �� �����
of highly skilled design engineers is continually 
researching advanced technological solutions, 
����������� ���� ��������� ���������� ��� �������
������������� ���� ���������� �������� �������� ������
�����������������������������

•����������������������������������������������������
����� ���� ������ ������ ��������������� ��� ������ ����
������ ���������� �������� �����������������������������
�������������������������������������������������������
continuamente alla ricerca di soluzioni tecnologiche 
avanzate, sviluppa nuovi prodotti assecondando 
��� ���������� ���� �������� ��� �� ��� ������ ��� ���������
����������������������������������������������������

• ������������������������������������������������
����������

• ��������������������� ��������� ��� �������� ��� ������
il mondo.
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�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Модульные держатели высокой точности, которые позволяют выполнить с чрезвычайной гибкостью и жесткостью расточные, 
фрезерные, сверлильные операции и операции по нарезанию резьбы. 

Модульные держатели высокой точности, которые позволяют выполнить с чрезвычайной гибкостью и жесткостью расточные, 
фрезерные, сверлильные операции и операции по нарезанию резьбы. 

��������� �������� ������������ �� ��������� ���������� ������������ ��� ������������ ���������� ������������ ������������ ���������� �����
�������������������������������������������������������������������������������������������

�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������

��������������������������������������������������������������������������������

Высокоточные сверхжесткие держатели с диаметрами для крепления  инструмента 12, 20 и 32мм.
����������������������������������������������������������������������������������������������������������

���������������������������������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������������������������

�������������������������������������������������������������������������

Моноблочные балансируемые держатели сверхвысокой точности для высокоскоростной обработки. 
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������������������������������

��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
Интегральные  высококачественные держатели, идеально подходящие  для остнастки всех типов станков со стандартным соединением 

HSK, DIN и BT.
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
Неразъёмные держатели для инструментов с высококачественным термоусаживаемым клиновым соединением, идеальные для 

любого типа металлорежущих станков с основным соединением HSK, PSC, DIN и BT.
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

�������������������������������
����������������������������������������������������������������������������� ���������������������������������������������������������������

������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

��������������������������������������������������������������������������������

Программа для держателей токарных станков которые рекомендуются для применения на станках MULTI-TASK.
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������

����������������������������������������������������������������������������������������

�����������������������������������������������������������������������������



MODULHARD’ANDREA10

Modularity 

and high precision
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MODULHARD’ANDREA12

• DOUBLE-BIT HEADS
• ДВУXРЕЗЦОВЫЕ ГОЛОВКИ  
•������������������
• DVOUHROTOVÉ HLAVY
•������������������

•  ��������������������������
������������

•  УДЛИННИТЕЛИ, ПЕРЕХОДНИКИ И 
ПОДВОДНОЙ КАНАЛ ХЛАДАГЕНТА

• ����������������������������������
������������������������������

•  ���������������������������
�����������������

•�����������������������������
����������������������

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ
•�������������������������������
• �������
•����������

• ISO 26623-1 PSC • ISO 26622-1 KM

• DIN 69871 FC
FACE CONTACT

• DIN 69871

• ANSI/CAT

• ISO 50/60 D.60

• DIN 228/B 1806

• MR

• BR

• MAS 403 BT FC
FACE CONTACT

• MAS 403 BT

• DIN 2080

• DIN 228/A 2207

• R8

• DIN 2079

• HSK DIN 69893

• PT 

• CW 32 

• PS 31

• SS . . 

p.17-18 p.36-41

p.41

p.50-54-58-66-96
p.100-104

p.50-54-58-66-96
p.100-104

p.69-73

p.70-74-78

p.51-55-59-67-97

p.71-75-77

p.55-59-101-105

• B. .p.49-53-57-65-69-73
p.95-99-103-109-111

p.40-41

p.19 p.19

p.20

p.22-23

p.26

p.27

p.27

p.28

p.28

p.21p.20

p.24-25

p.26

p.27

p.27

p.28

• RFR

• TNT

p.240

p.240

• RD

• RD

• RAV

• BLC

• BMD

• PR

• RD

p.30

p.31

p.31

p.32

p.32

p.33

p.29

• KIT K20.50
Ø 6 ~ 30 

p.241

• TS . . 
Ø 18 ~ 200

• P25

• P

• P22

9-7 • P20.30

• PS

p.55 59 10

• INDEX
• СОДЕРЖАНИЕ
• SPIS STRE�CI
• ��������
• D���N
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• TESTAROSSA

• ��������������
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• ����������������
•���������������

• SF. .

p.51-55-59-67-71
p.75-79-97-101-105

SF

5

• SF. .

• SF. .

• TRC 50
Ø 2.5~110

• TRC 63
Ø 6 ~ 125

• TRC 80
Ø 6 ~ 125

• TRC 32 HS
Ø 2.5 ~ 18

• TRC 50 HS
Ø 2.5 ~ 22

• TRM 50 HSB
Ø 2.5 ~ 22

• TRD 25-80
Ø 28 ~ 120

• TRM 32 HSB
Ø 2.5 ~ 18

• KIT K01
Ø 6 ~ 125

• KIT K01
Ø 6 ~ 200

p.112-115

p.115

p.90-93

p.93

p.97-101-105

p.94-97

p.98-101

p.102-105

• SS. . - SF. . 

3 F

• TR-E50 MHD’50
Ø 2.5~110

• TR-E32 MHD’32
Ø 35.5~51.5

• TR-E40 MHD’40
Ø 48~64

• TR-E63 MHD’63
Ø 6 ~ 125

• TR-E80 MHD’80
Ø 6 ~ 200

• TRM 16-40
Ø 18 ~ 63

• TRC 14-40 
Ø 14.5 ~ 66

• BPS . . . .
Ø 200 ~ 2700

p.48-51

p.44-46

p.47

p.52-55

p.56-59

• KIT K01
Ø 6 ~ 110

• KIT K01
Ø 6 ~ 125

• KIT K01
Ø 6 ~ 200

• KIT K01
Ø 2.5 ~ 12

• KIT K01
Ø 6 ~ 22

• KIT K01
Ø 6 ~ 22

• KIT K01
Ø 2.5 ~ 12

p.106-109

p.106-109

p.110-111

p.110-111

p.60-63

•  SF. . 

p.61

p.64-67

• KIT K01
Ø 6 ~ 108

• KIT K01
Ø 6 ~ 125

• KIT K00
Ø 6 ~ 22

• TR 200
Ø200~2700

• TR-E 200
Ø200~2700

• TRM 50/63
• TRM 63/63 

Ø 2.5 ~ 125 

p.68-71

• KIT K01
Ø 6 ~ 220

• TRM 50/80
• TRM 80/80 

Ø 2.5 ~ 160 

p.72-75

Ø 2.5 ~ 160

• TRM 80/125
Ø 36 ~ 500 

p.76-79

• KIT K03
Ø 36 ~ 410

Ø 36 ~ 5

• ACR/NC

• ACR

• PE

• MHD FORCE

• AW

• PF

• CM

• AM

• B16

• NS

p.130

p.130

p.131

p.132

p.133

p.134

p.134

p.134

p.135

p.135

p.80-85

• SF. .

• SS-SM. .

• CW • PRL

p.86 p.86

p.87

p.87

p.87 p.87

S8

• TU • AS..45°p.89p.89

• TP • PCp.88 p.88

p

• Win Tool

• INFOp.118-119

p.253

• INSERT  . . . . p.116-117

• KIT K00
Ø 6 ~ 22

• KIT K01
Ø 6 ~ 110

• KIT K00
Ø 6 ~ 22

• TRM 50
Ø 2.5 ~ 108
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High precision modular toolholders for machine tools and machining centers that allow boring, milling, drilling, and tapping operations to be 
���������������������������������������� ������������������������������������������������� ������������������ �������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
broad boring program for machining diameters from 2.5 to 2700 mm completes the MHD’ line with roughing double-bit heads and centesimal and 
������������������������������������������������������������������������

Модульная высокоточная система держателей для станков и обрабатывающих центров позволяющая осуществить с предельной 
простотой и гибкостью операции растачивания, фрезерования, сверления и нарезания резьб. Благодаря цилиндро-коническому 
соединению, имеющемуся в одиннадцати размерах, возможна взаимозаменяемость всех частей системы, включающей стандартные 
крепления HSK, DIN, BT, CAT и Polygon-shank, удлинители, переходники и адапторы держателей. Богатая программа расточки для 
обработки диаметров от 2,5 до 2700 мм, завершает линию MHD’  двухрезцовой головкой черновой обработки и чистовыми соточными и 
микрометрическими головками Testarossa с точностью регулировки до 2 мкм.

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������� ����������������������������������������������������������������������������������
����������� ������������� �� ���������� ����������� ���������� ������������ ���������������������� ��������������������� �������� ��������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������

������� ����������������� ����������� ������� ���� ��������� ������� ����������� �������� ������ ��������� ��������� �������� ������������ �����������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������������

������ ����������� ��� ������� ����������� ����� ������� ������ ������ ���������� ��� ���� ����� ������������� ���������� ���� ��������� ��� ������������
���������������������������������������������������������� ������������������������������������������ ��������������������������������������� ����������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������

• WHAT IS MHD’?
• ЧТО ТАКОЕ MHD’?
• CZYM JEST MHD?
• CO JE MHD´?
• MHD NEDIR?
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S

Ø
 m

1

Ø
 d

1

MHD’ Ø d1 Ø m1 S Nm

MHD’ 14 14
10 2,5  2 - 2,5

MHD’ 16 16

MHD’ 20 20 13 3    4 - 4,5

MHD’ 25 25 16 3 6,5 - 7,5

MHD’ 32 32 20 4 7 - 8

MHD’ 40 40 25 5 16 - 18

MHD’ 50 50 32 6 30 - 35

MHD’ 63 63
42 8 70 - 80

MHD’ 80 80

MHD’ 110 110
76 14 200 - 220

MHD’ 140 140

GB

RU

PL

CZ

TR

• GENERAL INFORMATIONS
• ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
• DANE OGÓLNE
• OBECNÉ VLASTNOSTI
• GENEL BILGILER

GB

RU

PL

CZ

TR

The MHD’ coupling ������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������

Держатель MHD’, является приемуществом Modulhard’andrea, так как гарантирует максимальную жесткость и соосность при операциях 
фрезерования и растачивания благодаря цилиндро-коническому соединению (запатентовано) и радиальному разжимному штифту для 
осевого крепления.

Z��c�e MHD �������� ������ �������� ������������������ ����� �������� ��������� �� ��������� ����� ����������� ������ ����������� ��
������������������������������ ��������������� ������������� �������������������������� ������������������������ �����������������������
�����������������������������������������.

Spojka MHD �������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

MHD kaplin,��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Assembly����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������Disassembly:�������������������������������������������������������������������������������������������

Сборка: Закрепить держатель на основании. Установить нужный элемент (переходник, удлиннитель, головка дря расточки и т.п.), 
удостовериться в том, что радиальный штифт не выступает из цилиндрической втулки. Заблокировать, вращая по часовой стрелке 
радиальный штифт с помощью прилагаемого шестигранного ключа или с помощью торсиометрического ключа. Разборка: Закрепить 
держатель на основании, разблокировать радиальный штифт, вращая против часовой стрелки до упора.

Mon�a�: ��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������Demon�a�: �����������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Mon���: ���������� ������� ��� ������� ��������� ��������� ���������� �������� ���������� ���������� ����������� ������ ������ ���������� �� �����������
���� ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������� ������ ����� ������������ ������� Demon���:� ���������� ������� ��� ������� ��������� ��������� ��������� ������ ��������� ������ ������
�������������������

Montaj: ���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������Sökme:���������������������������������������������������������������������������������������������������
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ARBORS. ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������
EXTENSIONS. ���������������������������������������������������������������������������������������������������������������
REDUCTIONS. ����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������

ДЕРЖАТЕЛИ. Держатели производятся в соответствии c нормами DIN 69871 A-B, MAS 403 BT, DIN 2080, ANSI-CAT, DIN 69893-A, ISO 
26623-1 и изготавливаются из углеродистой стали, закаленной и отшлифованной в соответствии с классом точности AT3. Использование 
держателей размером MHD’80, 110 и 140 рекомендуется для тяжелых фрезерных операций и растачивания отверстий глубиной 
более 250 мм, имеющих диаметр свыше 125мм. По запросу могут быть изготовлены нестандартные держатели. УДИЛИННИТЕЛИ. 
Для каждого размера MHD существуют удлинители различной длины, что позволяет оптимизировать желаемую глубину обработки.  
ПЕРЕХОДНИКИ. Компоненты MHD меньших размеров могут быть использованы с переходными втулками, которые обеспечивают 
широкую взаимозаменяемость и гарантируют жесткость инструмента.

�ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE.���������������������������������������������������������������������������������������
����������������������� ISO 26623-1� ����� ����������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������
�RZED�U��I.������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������
ELEMENTY REDU�CYJNE.����������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������

H��DELE. �����������������������������������������������������������������������������������������������ISO 26623-1 ������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������
NÁSTAVCE.�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
REDU�CE.��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������

MALAFALAR. ������������������������������������������������������������������������� ISO 26623-1�������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������
UZATMALAR.����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��SALTMALAR.���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������� �������������������
���������������������������������������

• ARBORS EXTENSIONS REDUCTIONS
• ДЕРЖАТЕЛИ, УДЛИННИТЕЛИ, ПЕРЕХОДНИКИ  
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE,  �RZED�U��I, ELEMENTY REDU�CYJNE 
• NÁSTAVBY A REDU�CE H��DEL� 
• MALAFALAR UZATMALAR �ISALTMALAR
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DIN 69893
HSK-A

DIN 69893
HSK-A

HSK-A REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

63
HSK-A63 MHD’40.120 416401506328 40 46

120
94

1.4

HSK-A63 MHD’50.120 416501506328
50

� 1.7

100

HSK-A100 MHD’50.120 416501510028 60 91 3.2

HSK-A100 MHD’63.150 416631510028 63 70 150 121 4.5

HSK-A100 MHD’80.180 416801510028 80 � 180 151 6.5

HSK-A REF. CODE MHD’ d1 L L1 kg

40 HSK-A40 MHD’32.48 416321504020 � 32 48 28 0.4

50 HSK-A50 MHD’50.66 416501505020 50 66 � 0.6

63

HSK-A63 MHD’40.60 416401506320 40 60 34 0.7

HSK-A63 MHD’50.66 416501506320 50 66 40 0.9

HSK-A63 MHD’63.75 416631506320 63 75 � 1.1

80

HSK-A80 MHD’50.70 416501508020 50 70 44 1.5

HSK-A80 MHD’63.80 416631508020 63 80 54 1.8

HSK-A80 MHD’80.86 416801508020 80 86 � 2.1

100

HSK-A100 MHD’50.72 416501510020 50 72 43 2.4

HSK-A100 MHD’63.82 416631510020 63 82 53 2.7

HSK-A100 MHD’80.88 416801510020 80 88 59 3

� Supplied without hole 
� Поставляется без отверстия
�������������������������
����������������������
�������������������������������

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR

• Supplied with coolant tube
• Имеется соединение для хладагента
•�������������������������������������
• �����������������������������
•����������������������������������������

• Supplied with coolant tube
• Имеется соединение для хладагента
•�������������������������������������
• �����������������������������
•����������������������������������������
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HSK-E REF. CODE MHD’ d1 L L1 kg

40 HSK-E40 MHD’32.42 416321504025 32 42 22 0.5

50 HSK-E50 MHD’50.66 416501505025
50 66

� 0.6

63 HSK-E63 MHD’50.66 416501506325 40 0.9

DIN 69893
HSK-A

248 240

DIN 69893
HSK-F

HSK-A REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

63

HSK-A63 MHD’16.63 416160656320
16

17 63 37 0.7

HSK-A63 MHD’16.100 416161056320 19.5 100 74 0.8

HSK-A63 MHD’20.63 416200656320

20

- 63 37 0.6

HSK-A63 MHD’20.90 416200956320 22.5 90 64 0.8

HSK-A63 MHD’20.125 416201256320 25 125 99 0.9

HSK-A63 MHD’25.63 416250656320

25

- 63 37 0.7

HSK-A63 MHD’25.90 416250956320 27 90 64 0.9

HSK-A63 MHD’25.125 416251256320 29.5 125 99 1

HSK-A63 MHD’32.90 416320956320
32

33.5 90 64 1

HSK-A63 MHD’32.125 416321256320 36 125 99 1.2

DIN 69893
HSK-E

HSK-F REF. CODE MHD’ d1 L L1 kg

63 HSK-F63 MHD’50.65 416501506326 50 65 39 0.8

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR

• Supplied with coolant tube
• Имеется соединение  для хладагента 
•�������������������������������������
• �����������������������������
•����������������������������������������
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ISO 26622-1
KM

KM REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

63
RD KM - MHD’ 50.50 657095005063 50

63
50 32  0.8

RD KM - MHD’ 63.70 657096305063 63 70 ��� 1.2

252

PSC-MHD’
ISO 26623-1

fig.1

fig.2

PSC REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 Kg. fig.

40
PSC 40 - MHD’ 32.42 416322604004 32

�

42 22 0.3

1
PSC 40 - MHD’ 40.45 416402604004 40 45

�
0.4

50 PSC 50 - MHD’ 50.55 416502605005 50 55 0.8

63

PSC 63 - MHD’ 40.50  416402606305
40

50 28 0.9

PSC 63 - MHD’ 40.120 416402606312 44 120 98 1.5 2

PSC 63 - MHD’ 50.55 416502606305

50
�

55 33 0.8
1

PSC 63 - MHD’ 50.67 416502606306 67 45 1.1

PSC 63 - MHD’ 50.120 416502606312 54 120 98 1.9 2

PSC 63 - MHD’ 63.77 416632606307 63 � 77 � 1.8
1

80

PSC 80 - MHD’ 50.60 416502608006
50

60 30 2

PSC 80 - MHD’ 50.120 416502608012 54 120 90 2.8 2

PSC 80 - MHD’ 63.70 416632608007
63

� 70 40 2.3 1

PSC 80 - MHD’ 63.150 416632608015 67 150 120 4 2

PSC 80 - MHD’ 80.75 416802608007

80
�

75
�

2.6

1
PSC 80 - MHD’ 80.120 416802608012 120 4.3

100
PSC 100 - MHD’ 80.80 416802610008 80 44 3.5

PSC 100 - MHD’ 110.120 416912610012 110 120 84 5

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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DIN REF. CODE MHD’ d1 A L L1 Kg.

40
DIN69871-AD+B40 FC MHD’50.48 ������������� 50

1
48 29 0.9

DIN69871-AD+B40 FC MHD’63.80 ������������� 63 80 � 1.5

50

DIN69871-AD+B50 FC MHD’50.48 ������������� 50

1.5

48 29 2.5

DIN69871-AD+B50 FC MHD’63.56 ������������� 63 56 37 2.8

DIN69871-AD+B50 FC MHD’80.62 ������������� 80 62 43 3.4

DIN REF. CODE MHD’ d1 d2 A L L1 Kg.

40 DIN69871-AD+B40 FC MHD’50.120 �������������

50

� 1
120 101

1.7

50

DIN69871-AD+B50 FC MHD’50.120 ������������� 59

1.5

3.5

DIN69871-AD+B50 FC MHD’50.200 ������������� 68 200 181 6.1

DIN69871-AD+B50 FC MHD’63.150 �������������
63

75.5 150 131 5.2

DIN69871-AD+B50 FC MHD’63.250 ������������� 80 250 231 7.1

DIN69871-AD+B50 FC MHD’80.180 �������������
80

�

180 161 6.9

DIN69871-AD+B50 FC MHD’80.300 ������������� 300 281 9.2

DIN69871-AD+B50 FC MHD’110.150 �������������
110

150
�

8

DIN69871-AD+B50 FC MHD’110.250 ������������� 250 15

DIN 69871 FC
FACE CONTACT AD+B 

DIN 69871 FC
FACE CONTACT AD+B 

240

FACE CONTACT

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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DIN REF. CODE MHD’ d1 A L L1 Kg.

40
MAS403 BT40 FC AD+B MHD’50.48 ������������� 50

1
48 21 0.9

MAS403 BT40 FC AD+B MHD’63.66 ������������� 63
66

� 1.2

50

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’50.66 ������������� 50

1.5

28 3.2

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’63.75 ������������� 63
75 37

3.7

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’80.75 ������������� 80 4

DIN REF. CODE MHD’ d1 d2 A L L1 Kg.

40 MAS403 BT40 FC AD+B MHD’50.120 �������������

50

� 1
120

93 1.9

50

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’50.120 ������������� 57.5

1.5

82 4.2

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’50.200 ������������� 66 200 162 4.5

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’63.150 �������������
63

73.5 150 112 5.8

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’63.250 ������������� 84 250 212 6.1

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’80.180 �������������
80

�

180 142 7.5

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’80.300 ������������� 300 262 9.2

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’110.150 �������������
110

150
�

8.1

MAS403 BT50 FC AD+B MHD’110.250 ������������� 250 15.3

MAS 403 BT FC
FACE CONTACT AD+B 

MAS 403 BT FC
FACE CONTACT AD+B 

240

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR



MODULHARD’ANDREA22

DIN 69871
AD

DIN 69871
B

249 240

DIN REF. CODE MHD’ d1 L L1 kg

40
DIN69871-B40 MHD’50.48 416500104021 50 48 29 0.9

DIN69871-B40 MHD’63.80 416630104021 63 80 � 1.5

45

DIN69871-B45 MHD’50.48 416500104521 50 48 29 1.7

DIN69871-B45 MHD’63.60 416630104521 63 60 41 1.9

DIN69871-B45 MHD’80.66 416800104521 80 66 � 2.2

50

DIN69871-B50 MHD’50.48 416500105021 50 48 29 2.7

DIN69871-B50 MHD’63.56 416630105021 63 56 37 2.8

DIN69871-B50 MHD’80.62 416800105021 80 62 43 3.4

DIN REF. CODE MHD’ d1 L L1 kg

30

DIN69871-A30 MHD’32.30 416320103020 32 30 11 0.4

DIN69871-A30 MHD’40.45.5 416400103020 40 45.5 26.5 0.5

DIN69871-A30 MHD’50.60 416500103020 50 60 � 0.6

40

DIN69871-A40 MHD’40.45 416400104020 40 45 26 0.5

DIN69871-A40 MHD’50.48 416500104020
50

48 29 0.9

DIN69871-A40 MHD’50.56 416500104070 56 37 1.1

DIN69871-A40 MHD’63.80 416630104020 63 80 � 1.5

45

DIN69871-A45 MHD’50.48 416500104520 50 48 29 1.7

DIN69871-A45 MHD’63.60 416630104520 63 60 41 1.9

DIN69871-A45 MHD’80.66 416800104520 80 66 � 2.2

50

DIN69871-A50 MHD’50.48 416500105020 50
48 29

2.5

DIN69871-A50 MHD’63.48 416630105029
63

2.6

DIN69871-A50 MHD’63.56 416630105020 56 37 2.8

DIN69871-A50 MHD’80.48 416800105029
80

48 29 3

DIN69871-A50 MHD’80.62 416800105020 62 43 3.4

DIN69871-A50 MHD’110.150 416910105020 110 150
�

7.6

DIN69871-A50 MHD’140.160 416940105020 140 160 10

60

DIN69871-A60 MHD’50.50 416500106020 50 50 31 8.3

DIN69871-A60 MHD’63.60 416630106020 63 60 41 9.3

DIN69871-A60 MHD’80.65 416800106020 80 65 46 10.3

DIN69871-A60 MHD’110.100 416910106020
110

100 81 10.5

DIN69871-A60 MHD’110.200 416910106028 200 181 18

DIN69871-A60 MHD’140.100 416940106020
140

100 81 12.8

DIN69871-A60 MHD’140.250 416940106028 250 231 30

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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249240

DIN 69871
AD+B

DIN 69871
AD+B

DIN REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

40

DIN69871-AD+B40 MHD’16.40 416160414021

16

� 40 21 0.7

DIN69871-AD+B40 MHD’16.63 416160614021 17.5 63 44 0.8

DIN69871-AD+B40 MHD’16.100 416161014021 20 100 81 0.9

DIN69871-AD+B40 MHD’20.50 416200514021

20

� 50 31 0.8

DIN69871-AD+B40 MHD’20.80 416200814021 22.5 80 61 0.9

DIN69871-AD+B40 MHD’20.125 416201214021 25.5 125 106 1

DIN69871-AD+B40 MHD’25.50 416250514021

25

� 50 31 0.9

DIN69871-AD+B40 MHD’25.80 416250814021 27 80 61 1

DIN69871-AD+B40 MHD’25.125 416251214021 30 125 106 1.1

DIN69871-AD+B40 MHD’32.50 416320514021

32

� 50 31 1

DIN69871-AD+B40 MHD’32.80 416320814021 33.5 80 61 1.1

DIN69871-AD+B40 MHD’32.125 416321214021 36.5 125 106 1.2

DIN REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

40
DIN69871-AD+B40 MHD’40.120 416400104028 40 44.5

120 101

1.4

DIN69871-AD+B40 MHD’50.120 416500104028
50

� 1.7

50

DIN69871-AD+B50 MHD’50.120 416500105028 60 3.5

DIN69871-AD+B50 MHD’63.150 416630105028 63 70 150 131 5

DIN69871-AD+B50 MHD’80.180 416800105028 80 � 180 161 7.6

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR



MODULHARD’ANDREA24

249 240

MAS 403 BT

MAS 403 BT
B

BT REF. CODE MHD’ d1 L L1 kg

30

MAS403 BT30 MHD’32.32 416320103030 32 32 10.5 0.5

MAS403 BT30 MHD’40.35.5 416400103030 40 35.5 14 0.6

MAS403 BT30 MHD’50.60 416500103030
50 60

� 0.7

35 MAS403 BT35 MHD’50.60 416500103530 36 0.8

40

MAS403 BT40 MHD’40.45 416400104030 40 45 18 0.6

MAS403 BT40 MHD’50.38.5 416500104039

50

38.5 11.5 0.8

MAS403 BT40 MHD’50.48 416500104030 48 21 0.9

MAS403 BT40 MHD’50.56 416500104080 56 29 1.1

MAS403 BT40 MHD’63.66 416630104030 63 66 � 1.2

45

MAS403 BT45 MHD’50.62 416500104530 50 62 29 1.7

MAS403 BT45 MHD’63.70 416630104530 63
70 37

2.3

MAS403 BT45 MHD’80.70 416800104530 80 2.7

50

MAS403 BT50 MHD’50.66 416500105030 50 66 28 3.3

MAS403 BT50 MHD’63.50 416630105039
63

50 12 3.4

MAS403 BT50 MHD’63.75 416630105030 75 37 3.7

MAS403 BT50 MHD’80.50 416800105039
80

50 12 3.8

MAS403 BT50 MHD’80.75 416800105030 75 37 4

MAS403 BT50 MHD’110.140 416910105030 110 140
�

6.8

MAS403 BT50 MHD’140.150 416940105030 140 150 9.2

60

MAS403 BT60 MHD’110.110 416910106030
110

110 63 11.5

MAS403 BT60 MHD’110.200 416910106038 200 152 18.1

MAS403 BT60 MHD’140.100 416940106030
140

100 52 12.9

MAS403 BT60 MHD’140.250 416940106038 250 202 30.1

BT REF. CODE MHD’ d1 L L1 kg

40
MAS403 BT40B MHD’50.48 416500104031 50 48 21 0.9

MAS403 BT40B MHD’63.66 416630104031 63 66 � 1.2

50

MAS403 BT50B MHD’50.66 416500105031 50 66 28 3.5

MAS403 BT50B MHD’63.75 416630105031 63
75 37

3.7

MAS403 BT50B MHD’80.75 416800105031 80 4

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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BT REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

40

MAS403 BT40-AD+B MHD’16.45 416160414031

16

� 45 18 0.8

MAS403 BT40-AD+B MHD’16.63 416160614031 17 63 36 0.9

MAS403 BT40-AD+B MHD’16.100 416161014031 19.5 100 73 1

MAS403 BT40-AD+B MHD’20.50 416200514031

20

� 50 23 0.9

MAS403 BT40-AD+B MHD’20.80 416200814031 22 80 53 1

MAS403 BT40-AD+B MHD’20.125 416201214031 25 125 98 1.1

MAS403 BT40-AD+B MHD’25.50 416250514031

25

� 50 23 1

MAS403 BT40-AD+B MHD’25.80 416250814031 26.5 80 53 1.1

MAS403 BT40-AD+B MHD’25.125 416251214031 29.5 125 98 1.2

MAS403 BT40-AD+B MHD’32.50 416320514031

32

� 50 23 1.1

MAS403 BT40-AD+B MHD’32.80 416320814031 33 80 53 1.2

MAS403 BT40-AD+B MHD’32.125 416321214031 36 125 98 1.4

249240

BT REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

40
MAS403 BT40-AD+B MHD’40.120 416400104038 40 44.5

120
93

0.9

MAS403 BT40-AD+B MHD’50.120 416500104038
50

� 1.9

50

MAS403 BT50-AD+B MHD’50.120 416500105038 60 82 4.2

MAS403 BT50-AD+B MHD’63.150 416630105038 63 70 150 112 5.8

MAS403 BT50-AD+B MHD’80.180 416800105038 80 � 180 142 7.5

MAS 403 BT
AD+B

MAS 403 BT
AD+B

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR



MODULHARD’ANDREA26

250

ISO REF. CODE MHD’ d1 L L1 M kg

30 DIN2080-A30 MHD’50.58 416500103000 50 58 � M12 0.6

40
DIN2080-A40 MHD’50.48 416500104000 50 48 36.5

M16
0.9

DIN2080-A40 MHD’63.60 416630104000 63 60 � 1.2

45

DIN2080-A45 MHD’50.48 416500104500 50 48 33

M20

1.6

DIN2080-A45 MHD’63.56 416630104500 63 56 41 1.9

DIN2080-A45 MHD’80.66 416800104500 80 66 � 2.2

50

DIN2080-A50 MHD’50.48 416500105000 50 48 33

M24

2.6

DIN2080-A50 MHD’63.56 416630105000 63 56 41 2.7

DIN2080-A50 MHD’80.60 416800105000 80 60 45 3.2

ANSI/CAT REF. CODE MHD’ d1 L L1 M kg

 40
ANSI/CAT40 MHD’50.66 416500104040 50 66 47

M16
1.1

ANSI/CAT40 MHD’63.100 416630104040 63 100 � 1.9

45

ANSI/CAT45 MHD’50.48 416500104540 50 48 29

M20

1.7

ANSI/CAT45 MHD’63.75 416630104540 63 75 56 2.1

ANSI/CAT45 MHD’80.80 416800104540 80 80 � 2.7

50

ANSI/CAT50 MHD’50.48 416500105040 50 48 29

M24

2.4

ANSI/CAT50 MHD’63.56 416630105040 63 56 37 2.9

ANSI/CAT50 MHD’80.62 416800105040 80 62 43 3.2

240

ANSI/CAT

DIN 2080-A ‘OTT’

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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MORSE REF. CODE MHD’ d1 L M kg

4 MORSE4-A MHD’50.63 416500300400
50 63

M16
0.9

4 SIP MORSE4-A SIP MHD’50.63 416500300401 M14

251

DIN 228/A 2207

MORSE REF. CODE MHD’ d1 L kg

4 MORSE4-B MHD’50.56 416500200400 50 56 0.9

5 MORSE5-B MHD’63.65 416630200500 63 65 1.5

DIN 228/B 1806

REF. CODE MHD’ d1 L M kg

R 8 416500500800 50 50 M12x1.75 0.8

R8

REF. CODE d2 L M Kg.

ISO 50 D.60 ���������������
60 40

24 4.8

ISO 60 D.60 ��������������� 30 9.7

ISO 50 D.60
ISO 60 D.60

240

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR



MODULHARD’ANDREA28

REF. CODE MHD’ d1 d2 d3 d4 L L1 M kg

MR 50/80.80 450208001060

63 ~ 80

80 50 65

45

50 M6 1.5

MR 63/98.80 450209801060 98 63 80 60 M8 3.1

MR 80/130.80 450213001240
130 80 104.6 80 M10

6.1

MR 80/130.110 450213001340 110 105 9

DIN 2079

REF. CODE MHD’ d1 d2 d3 d4 d5 L L1 L2 M kg

DIN 2079-40.50 416502004000 50
90 88.89 110 66.7

35
10

21
M12

1.8

DIN 2079-40.63 416632004000
63

47
31

2

DIN 2079-50.63 416632005000

135
128.57 150 101.6

45

12 M16

5.4

DIN 2079-50.80 416802005000 80 50 36 5.3

DIN 2079-50.110 416912005000 110 112 98 8.4

DIN 2079-50.140 416942005000 140 140 122 108 9.5

MR

REF. CODE MHD’ d1 L L1 d2 kg fig.

BR 16/16.100 657081601001 16 100 � 16 0.15
1

BR 20/20.125 657082001251 20 125 � 20 0.3

BR 25/32.35 416320802500 32 100 35 25 0.7
2

BR 32/50.60 416500803200 50 140 60 32 1

fig.2

BR

fig.1

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• �ODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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BMD

BMD PROGRAM

REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 kg

BMD 16/16.110 657081601105

16 16

110 70 0.3

BMD 16/16.140 657081601405 140 100 0.4

BMD 16/16.170 657081601705 170 130 0.5

BMD 20/20.135 657082001355

20 20

135 89 0.6

BMD 20/20.170 657082001705 170 124 0.75

BMD 20/20.210 657082002105 210 164 0.9

BMD 25/25.160 657082501605

25 25

160 107 1

BMD 25/25.205 657082502055 205 152 1.3

BMD 25/25.255 657082502555 255 202 1.6

BMD 32/32.195 657083201955

32 32

195 130 2.1

BMD 32/32.250 657083202505 250 185 2.8

BMD 32/32.315 657083203155 315 250 3.5

• CARBIDE BARS FOR DEEP-HOLE MACHINING
• ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ОПРАВКИ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ГЛУБОКИХ ОТВЕРСТИЙ
• WYTACZAD�A Z TWARDEGO METALU DO G��BO�ICH OBRÓBE� 
• �ARBIDOVÉ TY�E PRO OBRÁB�N� HLUBO��CH OTVOR� 
• DERIN DELI�LI I�LEME I�IN �ARB�R �UBU�LAR



MODULHARD’ANDREA30

PR

120

REF. CODE MHD’ d1 L kg

PR 14.25 656901400250 14
25

0.02

PR 16.25 656901600250 16 0.04

PR 20.32 656902000320 20 32 0.07

PR 25.25 656902500250
25

25 0.09

PR 25.40 656902500400 40 0.15

PR 32.32 656903200320
32

32 0.2

PR 32.50 656903200500 50 0.3

PR 40.40 656904000400
40

40 0.4

PR 40.63 656904000630 63 0.6

PR 50.50 656905000500

50

50 0.7

PR 50.80 656905000800 80 1.1

PR 50.100 656905001000 100 1.5

PR 63.63 656906300630

63

63 1.4

PR 63.100 656906301000 100 2.2

PR 63.125 656906301250 125 2.9

PR 80.80 656908000800

80

80 3

PR 80.125 656908001250 125 4.6

PR 80.160 656908001600 160 6.1

PR 110.140 656911001400
110

140 13.5

PR 110.200 656911002000 200 14.3

PR 140.140 656914001400
140

140 24

PR 140.250 656914002500 250 28.5

• EXTENSIONS
• УДИЛИННИТЕЛИ 
• PRZED�U��I
• NÁSTAVCE 
• UZATMALAR
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RD

120

REF. CODE MHD’ d1 MHD’ d2 L kg

RD 50/63.56 657005000630 50 63 56 1.1

RD

REF. CODE MHD’ d1 MHD’ d2 L L1 kg

RD 16/14.25 657001600140 16
14

25 19.5 0.02

RD 20/14.20 657002000140
20 20

14.5 0.03

RD 20/16.20 657002000160 16 16 0.05

RD 25/14.20 657002500140

25

14
20

13.5 0.06

RD 25/16.20 657002500160 16 15 0.07

RD 25/20.25 657002500200 20 25 20 0.08

RD 32/14.25 657003200140

32

14 25 17.5 0.08

RD 32/16.24 657003200160 16 24 18 0.10

RD 32/20.25 657003200200 20 25 20 0.12

RD 32/25.28 657003200250 25 28 23 0.14

RD 40/14.25 657004000140

40

14 25 16.5 0.10

RD 40/16.24 657004000160 16 24 17 0.18

RD 40/20.26 657004000200 20 26 20 0.2

RD 40/25.28 657004000250 25 28 22 0.25

RD 40/32.32 657004000320 32 32 27 0.3

RD 50/14.25 657005000140

50

14
25 14.5 0.25

RD 50/14.40 657005000142 40 29.5 0.1

RD 50/16.24 657005000160 16 24 15 0.34

RD 50/20.26 657005000200 20 26 18 0.37

RD 50/25.28 657005000250 25 28 21 0.4

RD 50/32.32 657005000320 32 32 25 0.45

RD 50/40.36 657005000400 40 36 30 0.5

RD 63/50.40 657006300500 63
50

40 34 0.9

RD 80/50.45 657008000500
80

45 36 1.2

RD 80/63.60 657008000630 63 60 52 1.7

RD 110/80.70 657011000800 110
80 70

52 6

RD 140/80.70 657014000800 140 49 7.8

• REDUCTIONS
• ПЕРЕХОДНИКИ 
• REDU�CJE
• REDU�CE 
• �ISALTMALAR



MODULHARD’ANDREA32

REF. CODE MHD’ d1 MHD’ d2 d3 L L1 kg

RAV 50/16.74 657005000165

50

16 17.5 74 65 0.4

RAV 50/20.93 657005000205 20 21.5 93 85 0.5

RAV 50/25.117 657005000255 25 27 117 110 0.8

RAV 50/32.144 657005000325 32 35 144 138 1.4

RAV 50/40.176 657005000405 40 47 176 170 2.5

RAV 63/50.220 657006300505 63 50 60 220 214 5.6

RAV 80/63.280 657008000635 80 63 77 280 272 10.6

RD

RAV

REF. CODE MHD’ d1 MHD’ d2 L L1 kg

RD 50/16.40 657005000162

50

16
40 32 0.2

RD 50/16.74 657005000163 74 65 0.25

RD 50/20.70 657005000202
20

70 62 0.3

RD 50/20.93 657005000203 93 85 0.35

RD 50/25.87 657005000252
25

87 80 0.6

RD 50/25.117 657005000253 117 110 0.65

RD 50/32.87 657005000322
32

87 80 0.75

RD 50/32.144 657005000323 144 137 1

RD 50/40.87 657005000402
40

87 80 0.9

RD 50/40.176 657005000403 176 170 1.8

120

• REDUCTIONS
• ПЕРЕХОДНИКИ 
• REDU�CJE
• REDU�CE 
• �ISALTMALAR

• VIBRATION-DAMPING REDUCTIONS
• ВИБРОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ПЕРЕХОДНИКИ  
• REDU�CJE OGRANICZAJ�CE WIBRACJE
• REDU�CE TLUM�C� VIBRACE 
• TITRE�IM S�N�MLEYICI �ISALTMALAR



33

G 16

G 6.3

G 2.5

G 1

G 0.4

G 40

6,3

10

16

25

40

63

100

10

16

25

40

63

100

86                                                                              10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 35 40 45 50

0,1

0,16

0,25

0,4

0,63

1

1,6

2,5

4

0,1

RPM x 1000

0,16

0,25

0,4

0,63

1

1,6

2,5

4

6,3

4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 35 40 45 50

e = g.mm/kg

REF. CODE MHD’ de di (G6) L

BLC 42.32 381725032001 32 42 31.5 14

BLC 50.40 381725040001 40 50 39.5 15

BLC 63.50 381725050001 50 63.5 49.8 16

BLC 80.63 381725063001 63 80 62.8 18

BLC

• BALANCING RINGS
• БАЛАНСИРОВОЧНЫЕ КОЛЬЦА
• PIER�CIENIE DO WYRÓWNOWA�ANIA 
• VYVA�OVAC� �ROU��Y 
• DENGELEME HAL�ALARI

GB

RU

PL

CZ

TR

���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
ASSEMBLY: �������������������������������������������������������������������������

Балансировочные кольца BLC посредством установки двух вмонтированных градуированных противовесов позволяют балансировать 
точным и экономичным путем держатель, на котором они укреплены. Использование балансировочных колец BLC обеспечивает следующие 
преимущества: увеличение точности и качества обрабатываемых поверхностей, продление срока службы инструмента, продление срока 
службы шпинделя обрабатывающего центра, снижение вибрации и уровня шума в обрабатывающих центрах.
СБОРКА: Снять пластиковое защитное кольцо, поместить кольцо BLC и затянуть винты A.

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������� ����������������������� ������������������� ����������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������
MONTA���������������������������������������������������������������������������������������������������

������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������� ��������� ����������������������������������� �������������������� ������ ������������������� ������� ����������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
MONTÁ�:��������������������������������������������������������������������������

������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������
MONTAJ: �������������������������������������������������������������������������������������������
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• CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• UP�NAC� NÁSTROJE
• TORNA AYNALARI

GB

RU

PL

CZ

TR

��������� ������������������� ��������� ���������������� ������ ����������� �����������������
drilling and tapping needs.

Полная программа модульных адапторов D’Andrea с держателем MHD’, для фрезерования, 
сверления и нарезания резьбы.

���������� �������� ���������� ����������� ����� ���������� ������ �������� ����������
�������������������������������������������������������������

��������������������������������������������� ��������������������� �������������������������
��������������������������������������

���� ���� ������� ����������� ������ ��� ���� ����� �������������� ������������������������ ��������
�����������������������������������������
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• INDEX
• СОДЕРЖАНИЕ
• SPIS STRE�CI
• REJST���
• D���N

p. 135 • ACR/NC

p. 130 • PE

p. 130 • MHD FORCE

p. 131 • AW

p. 132 • PF

p. 133 • CM

p. 134 • AM

p. 134 • B16

p. 134 • NS

p. 135 • ACR

GB

RU

PL

CZ

TR

CHUC�ING TOOLS
PE. Collet chucks to DIN 6499 - ER 11, ER 16, ER 20, ER 25, ER 32, ER 40.
MHD’ FORCE. Ultra-light toolholder FORCE.
AW. Combi-toolholders Weldon (DIN 1835 B) and Whistle Notch (DIN 1835 E).
PF. Universal milling cutter-holders for disc cutters and facing cutters.
CM. Toolholders with internal morse taper for tools with thread to DIN 228-A and tang to 
DIN 228-B.
AM. Tapping chuck holders for high production thread cutting. 
B16. Drill chuck-holders with internal taper B16 to DIN 238.
NS. ��������������������������������������������������������������������
ACR/NC. Coolant chucking tools NC.
ACR. Coolant chucking tools 

АДАПТОРЫ
PE. Цанговые эластичные адапторы DIN 6499 - ER 11, ER 16, ER 20, ER 25, ER 32, ER 40.
MHD’ FORCE. Сверхжесткие адапторы FORCE.
AW. Комбинированные адапторы Weldon (DIN 1835 B) и Whistle Notch (DIN 1835 E).
PF. Универсальные фрезерные оправки для дисковых и торцовых фрез.
CM. Комбинированные адапторы для внутреннего конуса морзе с нарезным отверстием 
DIN 228-A или с лапкой DIN 228-B.
AM. Держатели под резьбонарезные патроны для высокопроизводительного нарезания 
резьбы.
B16. Адапторы для сверлильных патронов с внутренним конусом B16 по DIN 238.
NS. Адапторы-полуфабрикаты для нестандартных инструментов.
ACR/NC. Оснастка для подвода СОЖ NC.
ACR. Оснастка для подвода СОЖ.

ADAPTERY
PE.��������������������������������������������������������������������������������������
ER 16, ER 20, ER 25, ER 32, ER 40.
MHD’ FORCE.������������������������������������������������������
AW.������������������������������������������������������������������������������������������
(DIN 1835 E).
PF. ������������������������������������������������������������������������
CM.����������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������
AM. �����������������������������������������������������������������������������
B16.���������������������������������������������������������
NS.����������������������������������������������������������������������������
ACR/NC.�����������������������������������������������������������������������
ACR.�������������������������������������������������������������������

UP�NAC� NÁSTROJE
PE.������������������������������������������������������������������������������������
MHD’ FORCE. �����������������������������������
AW. �������������������������������������������������������������������������
PF. �����������������������������������������������������������������������������
CM. ����������������������������������������������������������������������������������������
dle DIN 228-B.
AM. ��������������������������������������������������������������
B16. ������������������������������������������������������������
NS. �����������������������������������������������������������������������������
ACR/NC. �����������������������������
ACR. �������������������������.

TORNA AYNALARI
PE.�������������������������������������������������������������������������������������������
MHD’ FORCE.�������������������������������
AW.���������������������������������������������������������������������������
PF.������������������������������������������������������������������������������������
CM.�������������������������������������������������������������������������������������������
tutucular.
AM.����������������������������������������������������������������
B16. ����������������������������������������������������
NS.���������������������������������������������������������������
ACR/NC.���������������������������������������
ACR.������������������������������������
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ER DIN 6499
PE

241-242120-136

MHD’ FORCE

REF. CODE MHD’ d1 d2 d3 L L1 kg

FORCE 50/20 HS 656305000205 50 20 48 60 60 1

FORCE 63/32 HS 656306300325 63 32 66 80 80 2

REF. CODE MHD’ d1 d L L1 kg N·m

PE 16 / ER11M 655701600110 16 0.5 ~ 7 25 2.5 0.03 ER-11M E11M 30

PE 20 / ER16M 655702000160 20  0.5 ~ 10 32 1 0.06 ER-16M E16M 40

PE 25 / ER20M 655702500200 25 1 ~ 13 40 2.5 0.15 ER-20M E20M 80

PE 32 / ER25M 655703200250 32

1 ~ 16

42 1.5 0.25 ER-25M E25M 160

PE 40 / ER25 655704000250 40 45 5 0.4
������� E25 200

PE 50 / ER25 655705000250
50

48 7 0.7

PE 50 / ER32 655705000320
2 ~ 20

55 8 1
������� E32 220

PE 63 / ER32 655706300320
63

59
12

1.3

PE 63 / ER40 655706300400 3 ~ 26 64 1.5 ������� E40 250

222222

• COLLETS CHUC�ING TOOLS
• ЦАНГОВЫЕ ЭЛАСТИЧНЫЕ АДАПТОРЫ
• �O�CÓW�I NARZ�DZIOWE DO ELASTYCZNYCH TULEI ZACIS�OWYCH
• POUZDROVÉ UP�NAC� NÁSTROJE
• FREZE �A�ILI TORNA �AFASI TA�IMLARI 

• CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• UP�NAC� NÁSTROJE
• TORNA AYNALARI

• ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER FORCE
• СВЕРХЖЕСТКИЕ АДАПТОРЫ FORCE
• �O�CÓW�I NARZ�DZIOWE O DU�EJ SILE ZACIS�U FORCE
• VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�Á� FORCE
• ULTRA HAFIF TA�IM TUTUCU FORCE

• Supplied without collets and clamping wrenches
• Цанги и зажимные ключи в комплект поставки не входят
• �������������������������������������������������������������������� 
• ���������������������������������������
• ��������������������������������������������������������������

• Supplied without collets and clamping wrenches
• Цанги и зажимные ключи в комплект поставки не входят
• ��������������������������������������������������������������������
• ���������������������������������������
• ��������������������������������������������������������������
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DIN 1835 B-E
AW

fig.1

fig.2

REF. CODE MHD’ d1 d2H5 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

AW 50/6 655805000060

50

6 25
44

32.5
7 2 0.5

1

AW 50/8 655805000080 8 28 33

AW 50/10 655805000100 10 35 52 42

11 3

0.7

AW 50/12 655805000120 12
42 57 48 0.8

AW 50/14 655805000140 14

AW 50/16 655805000160 16 48
67

61 17

4

1.1

AW 50/20 655805000200 20 51
�

16 1.2

AW 50/25 655805000250 25 63 80 22 1.8 2

AW 63/16 655806300160

63

16 48 64 53
14

1.4
1

AW 63/20 655806300200 20 52 66 56 1.5

AW 63/25 655806300250 25 64 74

�

16 2.1

2AW 63/32 655806300320 32 72 76 14 2.5

AW 80/40 655808000400 80 40 80 83 12 3.2

120-136

• WELDON WHISTLE NOTCH CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ WELDON WHISTLE NOTCH
• �O�CÓW�I NARZ�DZIOWE WELDON WHISTLE NOTCH
• UP�NAC� NÁSTROJE WELDON WHISTLE NOTCH 
• WELDON WHISTLE NOTCH TORNA �AFASI TA�IMLARI 

• CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• UP�NAC� NÁSTROJE
• TORNA AYNALARI
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PF

REF. CODE MHD’ d1 d2 d3 d4 M L L1 kg fig.

PF 40/16 655904020165
40

16 32

� �

17 15 0.3

1

PF 40/22 655904020225 22 40 19 13 0.4

PF 50/16 655905000160

50

16 32 17

15

0.5
PF 50/22 655905000220 22 40 19

PF 50/27 655905000270 27 50 21 0.6

PF 50/32 655905000320 32

60

24 0.7

PF 63/22 655906300220

63

22 19 0.9

PF 63/27 655906300270 27 21 1.1

PF 63/32 655906300320 32 63
24

1.2

PF 80/32 655908000320

80

32 80

24

1.7

PF 80/40 655908000400 40 84 66.7 M12 27 1.9
2

PF 80/50 655908000500 50 90 � � 30 2.0

PF 80/60 655908000600 60 128.5 101.6 M16 40 31.5 3.5 3

PF 110/40 655911000400
110

40 88 66.7 M12 27 20 4.2 2

PF 110/60 655911000600 60 128.5 101.6 M16 40 36 6 3

PF 140/40 655914000400
140

40 88 66.7 M12 27
26

6.2 2

PF 140/60 655914000600 60 140 101.6 M16 40 7.8 3

120-137

fig.1

fig.2

fig.3

• DISC AND FACING CUTTER HOLDERS
• ФРЕЗЕРНЫЕ ОПРАВКИ ДЛЯ ДИСКОВЫХ И ТОРЦОВЫХ ФРЕЗ
• �O�CÓW�I NARZ�DZIOWE DO FREZÓW TARCZOWYCH I CZO�OWYCH 
• DR�Á�Y DIS�OV�CH A �ELN�CH FRÉZ
• DIS� VE DI� Y�ZEY �ESICI TUTUCULARI

• CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• UP�NAC� NÁSTROJE
• TORNA AYNALARI
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DIN 228 A-B 
CM

DIN 228 B

DIN 228 A

REF. CODE MHD’ d1 MORSE d2 d3 L L1 M kg

CM 50/1 656005000010

50

1 20 12.065 80 68 M6 0.6

CM 50/2 656005000020 2 30 17.780 100 86 M10 0.7

CM 50/3 656005000030
3 36 23.825 120

110
M12

1

CM 63/3 656006300030
63

108 1.3

CM 63/4 656006300040 4 48 31.267 150 133 M16 2

120-137

• MORSE TAPER CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ ДЛЯ ВНУТРЕННЕГО КОНУСА МОРЗЕ
• �O�CÓW�I NARZ�DZIOWE DO STO��A MORSE’A
• UP�NAC� NÁSTROJE S �U�ELEM 
• MORS �ONI� TORNA AYNASI TA�IMLARI

• CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• UP�NAC� NÁSTROJE
• TORNA AYNALARI

GB

RU

PL

CZ

TR

MT DIN 228-A. �����������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������
MT DIN 228-B. ���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������

CM DIN 228-A. Чтобы установить инструмент с внутренним конусом Морзе с нарезным отверстием, необходимо: а. Установить винт 1, 
путем внутреннего затягивания. b Удалить расширяемый штифт 2 и втулку 3 чтобы обеспечить тыловой проход шестигранного ключа; с. 
Установить инструмент и затянуть винт 1 по часовой стрелке 1; d. Установить повторно втулку 3 и расширяемый штифт 2. 
CM DIN 228-B. Перед тем, как установить инструмент на конус Морзе с шипом, необходимо: удалить винт 1. Комбинированные адапторы 
для внутреннего конуса морзе с нарезным отверстием DIN 228-A и с лапкой  DIN 228-B.

CM DIN 228-A.��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
CM DIN 228-B.����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������

MT DIN 228-A.�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������
MT DIN 228-B.��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������

MT DIN 228-A.�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
MT DIN 228-B.����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������



MODULHARD’ANDREA134

REF. CODE MHD’ d1 WFLK Capacity L L1 d2 d3 a kg

AM 50/M3-12 656505000100
50

��������������� M 3 ~ 12 72 60 19 36 7.5 0.9

AM 50/M8-20 656505000200 ��������������� M 8 ~ 20 106 � 31 53 12.5 1.2

AM 63/M3-12 656506300100
63

��������������� M 3 ~ 12 70 58 19 36 7.5 1

AM 63/M8-20 656506300200 ��������������� M 8 ~ 20 104 93 31 53 12.5 1.3

AM

REF. CODE MHD’ d1 L kg

B 50/16 656105000160 50 10 0.4

B 63/16 656106300160 63 13.5 0.8

B16

NS

REF. CODE MHD’ d1 d2 L kg

NS 50 657205001600 50 63 160 4.2

NS 63 657206302000 63 80 200 8.7

NS 80 657208002500 80 100

250

16

NS 110 657211002500 110 130 18

NS 140 657214002500 140 150 30

245120-137

• DRILLING CHUC� HOLDERS B16 D238
• АДАПТОРЫ ДЛЯ ШПИНДЕЛЯ B16 D238
• �O�CÓW�I NARZ�DZIOWE DO UCHWYTU B16 D238
• VRTAC� UP�NAC� DR�Á�Y B16 D238
• MAT�AP AYNASI TUTUCULARI B16 D238

• TAPPING CHUC� HOLDERS
• ДЕРЖАТЕЛИ ПОД РЕЗЬБОНАРЕЗНЫЕ ПАТРОНЫ
• ADAPTERY DO GWINTOWANIA
• �U�ELOVÉ UP�NAC� DR�Á�Y
• DI� A�MA TORNA AYNASI TUTUCULARI

• CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• UP�NAC� NÁSTROJE
• TORNA AYNALARI

• SEMIFINISHED CHUC� HOLDERS
• АДАПТОРЫ-ПОЛУФАБРИКАТЫ
• �O�CÓW�I NARZ�DZIOWE � PÓ�PRODU�TY 
• ROZPRACOVANÉ UP�NAC� DR�Á�Y
• YARI MAMUL TORNA AYNASI TUTUCULAR

• �����������������������������������������������
• Адапторы для сверлильных патронов с внутренним конусом b16 по din 238.
• �����������������������������������������������������������������
• ������������������������������������������
• ������������������������������������������
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ACR/NC

ACR

REF. CODE MHD’ d1 R d2 L L1 L2 RPM max BAR kg

ACR/NC 50/50 656705000501
50

65
80 72 28.5 43 7000

max 10

1.9

ACR/NC 50/50 656705000500
80

2.5

ACR/NC 63/63 656706300630 63 100 88 37 51 5600 5

REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 RPM max BAR kg

ACR 63/63 656706310630 63 115 63 35 3500 max 10 2.9

120

• COOLANT CHUC�ING TOOLS NC
• АДАПТОРЫ ДЛЯ ХЛАДАГЕНТА NC
• ADAPTERY UMO�LIWIAJ�CE DOPROWADZENIE CIECZY CH�ODZ�CEJ NC
• UP�NAC� NÁSTROJE CHLADIVA NC
• SO�UTMA SIVILI TORNA AYNASI TA�IMLARI NC

• CHUC�ING TOOLS
• АДАПТОРЫ
• ADAPTERY
• UP�NAC� NÁSTROJE
• TORNA AYNALARI

• COOLANT CHUC�ING TOOLS 
• АДАПТОРЫ ДЛЯ ХЛАДАГЕНТА
• ADAPTERY UMO�LIWIAJ�CE DOPROWADZENIE CIECZY CH�ODZ�CEJ
• UP�NAC� NÁSTROJE CHLADIVA
• SO�UTMA SIVILI TORNA AYNASI TA�IMLARI

• Important note.�������������������������������������������������������������������������������
• Внимание. Использовать хладагент ДО НАЧАЛА ВРАЩЕНИЯ штифта, во избежание повреждения внутренних уплотнений.
• Uwaga. ���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
• D�le�it� pozn�mka. �������������������������������������������������������������������������������������
• Önemli not. ��������������������������������������������������������������������������������������

• Important note.�������������������������������������������������������������������������������
• Внимание. Использовать хладагент ДО НАЧАЛА ВРАЩЕНИЯ штифта, во избежание повреждения внутренних уплотнений.
• Uwaga. ���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
• D�le�it� pozn�mka. �������������������������������������������������������������������������������������
• Önemli not. ��������������������������������������������������������������������������������������
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ER DIN 6499
PE

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3

PE 16 / ER11M
200100190403

100451011100 101501001100

PE 20 / ER16M 100451011600 101501001600

PE 25 / ER20M 200100190506 100451012000 101501002000

PE 32 / ER25M 200100190608 100451012500 101501002500

PE 40 / ER25

200100190808
100451032500 101501002501

PE 50 / ER25

PE 50 / ER32
100451033200 101501003201

PE 63 / ER32 200100191014

PE 63 / ER40 200100191214 100451034000 101501004001

REF CODE 1 CODE 2 CODE 3

FORCE 12 200100191014 101500400028

201271600400FORCE 20
200100191615

101500400050

FORCE 32 101500400075

FORCE

DIN 1835 B-E 
AW

REF. CODE 1 CODE 2

AW 50/6
200100190808

200100190610

AW 50/8 200100190810

AW 50/10

200100190809

200100191012

AW 50/12
200100191216

AW 50/14

AW 50/16
200100191215

200100191416

AW 50/20 200100191616

AW 50/25 200100191615 200100191820

AW 63/16
200100191215

200100191416

AW 63/20 200100191616

AW 63/25
200100191615

200100191820

AW 63/32
200100192020

AW 80/40 200100192019

• ACCESSORIES AND SPARE PARTS
• ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
• CZ��CI ZAMIENNE
• NÁHRADN� D�LY
• YEDE� PAR�ALAR
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PF

REF. CODE 1

CM 50/1 201081506003

CM 50/2 201081510002

CM 50/3
201081512004

CM 63/3

CM 63/4 201081516001

DIN 228 A
CM

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE 5

PF 50/16 PF 40/16 201010085010 201101800801 101001040014 100101080025 100051030008

PF 50/22 PF 40/22 201010105030 201101801002 101001060016 100101100025 100051040010

PF 50/27 201010125030 201101801202 101001070018 100101120030 100051050012

PF 50/32 201010165020 201101801402 101001080020 100101160035 100051060016

PF 63/22 201010105030 201101801002 101001060016 100101100025 100051040010

PF 63/27 201010125030 201101801202 101001070018 100101120030 100051050012

PF 63/32
201010165020 201101801402 101001080020 100101160035 100051060016

PF 80/32

PF 80/40 201010210010 201101801603 101001100025 100101200045 100051060018

PF 80/50 201010260330 201101801802 101001120028 100101240050 100051060020

PF 80/60 - 201101802510 101001140036 - 100051120025

PF 110/40 201010210010 201101801603 101001100025 100101200045 100051060018

PF 110/60 - 201101802510 101001140036 - 100051120025

PF 140/40 201010210010 201101801603 101001100025 100101200045 100051060018

PF 140/60 - 201101802510 - - 100051120025

AM

REF. REF. 1 CODE 1 REF. 2 CODE 2 CODE 3

AM 50/M3-12 ������������ 456505000100 ��������������� 495090010312 100231060008

AM 50/M8-20 ������������ 456505000200 ��������������� 495090020820 100231080012

AM 63/M3-12 ������������ 456506300100 ��������������� 495090010312 100231060008

AM 63/M8-20 ������������ 456506300200 ��������������� 495090020820 100231080012

• ACCESSORIES AND SPARE PARTS
• ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
• CZ��CI ZAMIENNE
• NÁHRADN� D�LY
• YEDE� PAR�ALAR
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PSC Modularity 
and high precision
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• HSK-A / PSC
DIN 69893 / ISO 26623-2

• PR / PSC
ISO 26623-1 / 2

• RD / PSC
ISO 26623-1 / 2

• DIN-AD / PSC
DIN 69871 / ISO 26623-2

• DIN-AD+B / PSC
DIN 69871 / ISO 26623-2

• CAT-AD+B / PSC
ANSI B5.50 / ISO 26623-2

• BT / PSC
MAS 403 BT / ISO 26623-2

• BT-AD+B / PSC
MAS 403 BT / ISO 26623-2

• PSC - MHD’
ISO 26623-1

p.140 p.143

p.143p.140

p.140

p.141

p.141

p.141

p.142

• TESTAROSSA

• TR-E50 PSC 50
Ø 2.5~110

• TR-E63 PSC 63
Ø 6 ~ 125

• TR-E80 PSC 80
Ø 6 ~ 200

p.144-149

p.150-153

p.154-157

• KIT K01
Ø 6 ~ 110

• KIT K01
Ø 6 ~ 125

• KIT K01
Ø 6 ~ 200

• TR 50 PSC 40
• TR 50 PSC 50
• TR 50 PSC 63

Ø 2.5 ~ 108 

p.158-163

• KIT K01
Ø 6 ~ 108 

• TR 63 PSC 63
Ø 2.5 ~ 125

• TR 80 PSC 80
Ø 2.5 ~ 160

• PSC-PF
ISO 26623-1

• PSC 63-80 CT
ISO 26623-1

• MCD’ PSC
ISO 26623-1

• PSC-MF
ISO 26623-1

• KIT K01 
PSC 63
ISO 26623-1 

• KIT K01 
PSC 80
ISO 26623-1 

p.164-167

p.168-171

p.172

p.214-215

p.230

p.179

• KIT K01
Ø 6 ~ 125 

• KIT K01
Ø 6 ~ 220 

ISO 2

ISO 

• INDEX
• СОДЕРЖАНИЕ
• SPIS STRE�CI
• REJST���
• D���N

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ
• ������������������������������
• �������
•����������

•  EXTENSIONS REDUCTIONS
•  УДЛИНИТЕЛИ И ПЕРЕХОДНИКИ
•  �������������������
•  ��������������������
•  �������������������������

• SF. .p.149-153-157
p.163-167-171

• CW 32 

• PS 31p.148-152-156-162

p.148-152-156-162

p.165-169

p.166-170

p.149-153-157
p.163-167

p.167-171

p.153-157

• B. .p.147-151-155
p.161-165-169

• P25

• P

• P22

5-1 • P20.30

• PS

p.153 157
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• Supplied with coolant tube
• Имеется соединение  для хладагента 
•�������������������������������������
• �����������������������������
•����������������������������������������

HSK-A REF. CODE PSC d1 L L1 kg

63
HSK-A63 PSC 40.80 41PV04056320 40 80 54 1.1

HSK-A63 PSC 50.90 41PV05056320
50

90 64 1.5

100

HSK-A100 PSC 50.100 41PV05059920 100 71 3

HSK-A100 PSC 63.110 41PV06359920 63 110 81 3.6

HSK-A100 PSC 80.120 41PV08059920
80

120 91 4.7

125 HSK-A125 PSC 80.130 41PV08059520 130 101 6.5

DIN REF. CODE PSC d1 L L1 kg

40 DIN69871-A40 PSC 50.30 41PV05014020 50
30 11

0.8

50 DIN69871-A50 PSC 63.30 41PV06315020 63 2.5

DIN REF. CODE PSC d1 L L1 kg

40

DIN69871-AD+B40 PSC 40.30 41PV04014021 40 30 11 0.8

DIN69871-AD+B40 PSC 50.40 41PV05014029

50

40 21 0.9

DIN69871-AD+B40 PSC 50.50 41PV05014021 50 31 1.1

50

DIN69871-AD+B50 PSC 50.30 41PV05015021
30 11

2.7

DIN69871-AD+B50 PSC 63.30 41PV06315029
63

2.8

DIN69871-AD+B50 PSC 63.50 41PV06315021 50 31 3

DIN69871-AD+B50 PSC 80.70 41PV08015021 80 70 51 3.7

HSK-A / PSC 
DIN 69893 / ISO 26623-2

DIN-AD / PSC
DIN 69871 / ISO 26623-2

DIN-AD+B / PSC
DIN 69871 / ISO 26623-2

249-252 240173

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• PODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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BT REF. CODE PSC d1 L L1 kg

40 MAS403 BT40 PSC 50.30 41PV05014030 50 30 3 0.9

50 MAS403 BT50 PSC 63.40 41PV06315030 63 40 2 3.3

BT REF. CODE PSC d1 L L1 kg

40
MAS403 BT40-AD+B PSC 40.30 41PV04014031 40 30 3 0.9

MAS403 BT40-AD+B PSC 50.50 41PV05014031
50

50 23 1.2

50

MAS403 BT50-AD+B PSC 50.40 41PV05015031 40 2 3.4

MAS403 BT50-AD+B PSC 63.50 41PV06315031 63 50 12 3.5

MAS403 BT50-AD+B PSC 80.70 41PV08015031 80 70 32 4

CAT REF. CODE PSC d1 d2 L L1 L2 M kg

 40
CAT40 AD+B PSC 40.40 41PV04014046 40 44.5 40 21 5

UNC 5/8-11
0.95

CAT40 AD+B PSC 50.50 41PV05014046
50

- 50 31 - 1

50

CAT50 AD+B PSC 50.40 41PV05015046 69.9 40 21 5

UNC 1/8

2.5

CAT50 AD+B PSC 63.50 41PV06315046 63 70 50 31 12.5 3

CAT50 AD+B PSC 80.100 41PV08015046 80 - 100 81 - 4.6

CAT-AD+B / PSC
ANSI B5.50 / ISO 26623-2

BT-AD+B / PSC
MAS 403 BT / ISO 26623-2

BT / PSC
MAS 403 BT / ISO 26623-2

249-252240 173

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• PODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR
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PSC-MHD’
ISO 26623-1

fig.1

fig.2

PSC REF. CODE MHD’ d1 d2 L L1 Kg. fig.

40
PSC 40 - MHD’ 32.42 416322604004 32

–

42 22 0.3

1
PSC 40 - MHD’ 40.45 416402604004 40 45

–
0.4

50 PSC 50 - MHD’ 50.55 416502605005 50 55 0.8

63

PSC 63 - MHD’ 40.50  416402606305
40

50 28 0.9

PSC 63 - MHD’ 40.120 416402606312 44 120 98 1.5 2

PSC 63 - MHD’ 50.55 416502606305

50
–

55 33 0.8
1

PSC 63 - MHD’ 50.67 416502606306 67 45 1.1

PSC 63 - MHD’ 50.120 416502606312 54 120 98 1.9 2

PSC 63 - MHD’ 63.77 416632606307 63 – 77 – 1.8
1

80

PSC 80 - MHD’ 50.60 416502608006
50

60 30 2

PSC 80 - MHD’ 50.120 416502608012 54 120 90 2.8 2

PSC 80 - MHD’ 63.70 416632608007
63

– 70 40 2.3 1

PSC 80 - MHD’ 63.150 416632608015 67 150 120 4 2

PSC 80 - MHD’ 80.75 416802608007

80
–

75
–

2.6

1
PSC 80 - MHD’ 80.120 416802608012 120 4.3

100
PSC 100 - MHD’ 80.80 416802610008 80 44 3.5

PSC 100 - MHD’ 110.120 416912610012 110 120 84 5

252

• ARBORS
• ДЕРЖАТЕЛИ 
• PODSTAWOWE UCHWYTY NARZ�DZIOWE
• H��DELE
• MALAFALAR



143

PR PSC
ISO 26623-1 / 2

REF. CODE PSC d1 L kg

PR PSC 32.60 656PV03206000
32

60 0.35

PR PSC 32.80 656PV03208000 80 0.45

PR PSC 40.60 656PV04006000

40

60 0.55

PR PSC 40.80 656PV04008000 80 0.7

PR PSC 40.100 656PV04010000 100 0,9

PR PSC 50.80 656PV05008000
50

80 1.1

PR PSC 50.100 656PV05010000 100 1.4

PR PSC 63.100 656PV06310000
63

100 2.2

PR PSC 63.140 656PV06314000 140 3.2

PR PSC 80.100 656PV08010000
80

100 3.6

PR PSC 80.125 656PV08012500 125 4.5

RD PSC
ISO 26623-1 / 2

REF. CODE PSC d1 PSC d2 L L1 kg

RD PSC 40/32.70 657PV04003200 40
32

70 12 0.6

RD PSC 50/32.60 657PV05003200

50

60 34.8 0.65

RD PSC 50/40.65 657PV05004000
40

65 45 0.7

RD PSC 50/40.85 657PV05004001 85 12 1

RD PSC 63/32.70 657PV06303200

63

32 70 39 1.1

RD PSC 63/40.80 657PV06304000 40
80

51.4 1.3

RD PSC 63/50.80 657PV06305000
50

51.5 1.5

RD PSC 63/50.110 657PV06305001 110 12 3.4

RD PSC 80/32.60 657PV08003200

80

32 60 29.3 1.8

RD PSC 80/40.70 657PV08004000 40 70 36.5 1.9

RD PSC 80/50.80 657PV08005000 50
80

49.3 2.2

RD PSC 80/63.80 657PV08006300
63

53.1 2.5

RD PSC 80/63.120 657PV08006301 120 12 3.9

RD PSC 100/80.100 657PV10008000 100 80 100 58.2 5

• REDUCTIONS
• ПЕРЕХОДНИКИ 
• REDU�CJE
• REDU�CE 
• �ISALTMALAR

252173

• EXTENSIONS
• УДИЛИННИТЕЛИ 
• PRZED�U��I
• NÁSTAVCE 
• UZATMALAR
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178 DIN 69893 HSK-A

179 ISO 26623-1 PSC

180 DIN 69871 AD+B

181 MAS 403 BT AD+B

182 DIN 69871 AD+B FC
FACE CONTACT

183 MAS 403 BT AD+B FC
FACE CONTACT

178 
179 
180 
181

182
183

KIT MONOFORCE

HSK
PSC
DIN
BT

DIN FACE CONTACT

BT FACE CONTACT

p.

p.

p.

p.

p.

p.

p.
p.
p.
p.

p.
p.

p. 240

p. 240

p. 240

MONOforce
• INDEX 
• СОДЕРЖАНИЕ 
• SPIS TRE�CI 
• REJST��K 
• D���N
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Quality, precision,
strength and convenience

1177

ence

5 μm

• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER
• ВЫСОКОЖЕСТКИЕ СВЕРХТОЧНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ
• OPRAWKA PRECYZYJNA O DU�EJ SILE ZACISKU
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI TAKIM TUTUCU

GB

RU

PL

CZ

TR

MONOforce is a addition to D’Andrea range of tool holders, which complements the existing balanceable FORCE chuck from Toprun 
family. This new chuck provides an economical and innovative solution for tool holding, where precision and high clamping forces for the 
cutting tool are required. MONOforce is available with tapers conforming to DIN 69871, MAS-BT and both in ISO 40 and 50 sizes, and also 
HSK 63 and 100, ISO 26623-1 PSC 63 and 80. The chuck accepts reduction bushes to suit cutters having shank sizes ranging from Ø 3 mm. 
to Ø 25 mm. MONOforce can also be supplied in kit form, which includes of a set of reduction bushes and clamping wrench. MONOforce 
toolholders are manufactured by D’Andrea in their modern manufacturing plants in Italy.

MONOforce представляют собой идеальное экономичное решение для оснащения любого типа станков, где требуются 
операции высокой точности при зажиме инструмента подверженного сильным нагрузкам кручения. MONOforce является частью 
Toprun, известной запатентованной системой интегральных балансируемых держателей. Программа MONOforce производится в 
версии для шпинделей HSK 63 и 100, ISO 26623-1 PSC 63 и 80, а также DIN 69871 и MAS-BT, выполенных в размерах ISO 40 и 
50 и предполагает использование переходных стандартных втулок Ø 12, 20 и 32мм, имеющихся в диапазоне всех стандартных 
диаметров и совместимых с этими диаметрами гнезд  для зажимов от Ø 3 мм до Ø 25 мм. Держатели MONOforce, полностью 
произведенные компанией Д’Андреа имеются также в комплектах с соединительными втулками и зажимным ключом.

MONOforce������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������� ������������������������� �� ���������� ����������� ������� ���������� �������������������� ������������ ��������������������
�������� ��� ���� �������� ������ �� �������� �������� ������ ����� �������������� ��������� ����������������� �������� ����������������
������������������ ��������� ����� ����������� ������������ ������������������ �� ����� ������������ ���� ��� �� ���� ���������������
��������������������� �� ������������������������� �������� �������������� ������������ ��� �� ������������������������������� ����� ������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

MONOforce� �������������� ����������������������������������������������� ������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
HSK 63 a 100, ISO 26623-1 PSC 63 a 80�������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������

MONOforce����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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RPM 15.000

Max. 40 BAR
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DIN 69893 HSK-A

240 222222241 222248

HSK-A REF. CODE d1 d2 d3 H L L1 L2 kg fig.

63

HSK-A63 MF12.70 71HSK-A63MF1207
12 28

–
46

70 44 – 0.8 1

HSK-A63 MF12.100 71HSK-A63MF1210 32 100 74 29.5 1.1 2

HSK-A63 MF20.85 71HSK-A63MF2008
20 48

–

60
85 59

–

1.2 1

HSK-A63 MF20.125 71HSK-A63MF2012 125 99 1.7 2

HSK-A63 MF32.105 71HSK-A63MF3210

32 66 80

105
–

2 1

HSK-A63 MF32.140 71HSK-A63MF3214 140 2.6 2

100
HSK-A100 MF32.110 71HSKA100MF3211 110 81

–
3.1

1
HSK-A100 MF32.160 71HSKA100MF3216 160 131 3.6

fig.2

fig.1

KIT K01 
HSK-A63

KIT K01 
HSK-A100

HSK-A REF. CODE

63

KIT K01 MONOFORCE 12.70   HSK63 7KHSK-A63MF1207

KIT K01 MONOFORCE 20.85   HSK63 7KHSK-A63MF2008

KIT K01 MONOFORCE 32.105 HSK63 7KHSK-A63MF3210

HSK-A REF. CODE

100 KIT K01 MONOFORCE 32.110 HSK100 7KHSKA100MF3211

K01 MONOforce 12 K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 12 1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 12.04 1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 12.06 1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 12.08 1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 12.10 1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 CHV 28 1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER
• ВЫСОКОЖЕСТКИЕ СВЕРХТОЧНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ
• OPRAWKA PRECYZYJNA O DU�EJ SILE ZACISKU
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK  HASSASIYETLI  ULTRA  SIKI  TAKIM  TUTUCU

• Supplied with coolant tube - without clamping wrench
• В комплект входит соединительная втулка для СОЖ, зажимный ключ не входит в комплект поставки
•������������������������������������������������������������������������������������
• ���������������������������������������������������
•���������������������������������������������������������������������
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ISO 26623-1 PSC

222 252241222 222

fig.1

fig.2

PSC REF. CODE

63

KIT K01 MONOFORCE 12.70 PSC 63 7KPSC-063MF1207

KIT K01 MONOFORCE 20.80 PSC 63 7KPSC-063MF2008

KIT K01 MONOFORCE 32.100 PSC 63 7KPSC-063MF3210

PSC REF. CODE

80
KIT K01 MONOFORCE 20.80 PSC 80 7KPSC-080MF2008

KIT K01 MONOFORCE 32.100 PSC 80 7KPSC-080MF3210

KIT K01 
ISO 26623-1 PSC 63

KIT K01 
ISO 26623-1 PSC 80

PSC REF. CODE d1 d2 d3 H L L1 L2 kg fig.

63

PSC 63 - MF 12.70 71PSC-063MF1207
12 28

–
46

70 48 – 0.9 1

PSC 63 - MF 12.100 71PSC-063MF1210 31.5 100 78 29.5 1.4 2

PSC 63 - MF 20.80 71PSC-063MF2008
20 48

–

60
80 58

–

1.3 1

PSC 63 - MF 20.120 71PSC-063MF2012 120 98 1.9 2

PSC 63 - MF 32.100 71PSC-063MF3210
32 66 80

100
–

2.1 1

PSC 63 - MF 32.140 71PSC-063MF3214 140 3.1 2

80

PSC 80 - MF 20.80 71PSC-080MF2008
20 48 60

80 50 3.7 1

PSC 80 - MF 20.125 71PSC-080MF2012 125 95 4.1 2

PSC 80 - MF 32.100 71PSC-080MF3210
32 66 80

100 70 4.4 1

PSC 80 - MF 32.160 71PSC-080MF3216 160 130 4.9 2

K01 MONOforce 12 K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 12 1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 12.04 1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 12.06 1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 12.08 1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 12.10 1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 CHV 28 1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER
• ВЫСОКОЖЕСТКИЕ СВЕРХТОЧНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ
• OPRAWKA PRECYZYJNA O DU�EJ SILE ZACISKU 
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK  HASSASIYETLI  ULTRA  SIKI  TAKIM  TUTUCU

• Without clamping wrench
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•����������������������
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DIN 69871 AD+B

DIN REF. CODE

40

KIT K01 MONOFORCE 12.50  DIN40AD+B 7KDIN-B40MF1205

KIT K01 MONOFORCE 20.60  DIN40AD+B 7KDIN-B40MF2006

KIT K01 MONOFORCE 32.95  DIN40AD+B 7KDIN-B40MF3209

DIN REF. CODE

50
KIT K01 MONOFORCE 20.80  DIN50AD+B 7KDIN-B50MF2008

KIT K01 MONOFORCE 32.75  DIN50AD+B 7KDIN-B50MF3207

KIT K01 
DIN-A40

KIT K01 
DIN-A50

DIN REF. CODE d1 d2 d3 H L L1 L2 kg fig.

40

DIN69871-AD+B40 MF12.50 71DIN-B40MF1205
12 28

–
46

50 31 – 0.8 1

DIN69871-AD+B40 MF12.100 71DIN-B40MF1210 32 100 81 29.5 1.2 2

DIN69871-AD+B40 MF20.60 71DIN-B40MF2006
20 48

–

63
60 41

–

1.1 1

DIN69871-AD+B40 MF20.100 71DIN-B40MF2010 100 81 1.4 2

DIN69871-AD+B40 MF32.95 71DIN-B40MF3209
32 66 80

95
–

1.6 1

DIN69871-AD+B40 MF32.140 71DIN-B40MF3214 140 2.0 2

50

DIN69871-AD+B50 MF20.80 71DIN-B50MF2008
20 48 63

80 61 2.3 1

DIN69871-AD+B50 MF20.125 71DIN-B50MF2012 125 106 2.7 2

DIN69871-AD+B50 MF32.75 71DIN-B50MF3207
32 66 90

75 56 2.8 1

DIN69871-AD+B50 MF32.160 71DIN-B50MF3216 160 141 3.2 2

fig.1

fig.2

K01 MONOforce 12 K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 12 1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 12.04 1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 12.06 1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 12.08 1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 12.10 1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 CHV 28 1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75
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• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER
• ВЫСОКОЖЕСТКИЕ СВЕРХТОЧНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ
• OPRAWKA PRECYZYJNA O DU�EJ SILE ZACISKU
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK  HASSASIYETLI  ULTRA  SIKI  TAKIM  TUTUCU

• Without clamping wrench
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•�����������������������



181

MAS 403 BT AD+B

fig.1

fig.2

BT REF. CODE d1 d2 d3 H L L1 L2 kg fig.

40

MAS403 BT40-AD+B MF12.60 71MBT-B40MF1206
12 28

–
46

60 33 – 0.9 1

MAS403 BT40-AD+B MF12.100 71MBT-B40MF1210 32 100 73 29.5 1.4 2

MAS403 BT40-AD+B MF20.63 71MBT-B40MF2006
20 48

–

63
63 36

–

1.3 1

MAS403 BT40-AD+B MF20.100 71MBT-B40MF2010 100 73 1.9 2

MAS403 BT40-AD+B MF32.90 71MBT-B40MF3209
32 66 80

90
–

2.1 1

MAS403 BT40-AD+B MF32.140 71MBT-B40MF3214 140 3.1 2

50

MAS403 BT50-AD+B MF20.85 71MBT-B50MF2008
20 48 63

85 47 3.7 1

MAS403 BT50-AD+B MF20.125 71MBT-B50MF2012 125 87 4.1 2

MAS403 BT50-AD+B MF32.95 71MBT-B50MF3209
32 66 90

95 57 4.4 1

MAS403 BT50-AD+B MF32.160 71MBT-B50MF3216 160 122 4.9 2

BT REF. CODE

40

KIT K01 MONOFORCE 12.60 BT40AD+B 7KMBT-B40MF1206

KIT K01 MONOFORCE 20.63 BT40AD+B 7KMBT-B40MF2006

KIT K01 MONOFORCE 32.90 BT40AD+B 7KMBT-B40MF3209

BT REF. CODE

50
KIT K01 MONOFORCE 20.85 BT50AD+B 7KMBT-B50MF2008

KIT K01 MONOFORCE 32.95 BT50AD+B 7KMBT-B50MF3209

KIT K01 
BT 40

KIT K01 
BT 50

K01 MONOforce 12 K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 12 1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 12.04 1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 12.06 1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 12.08 1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 12.10 1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 CHV 28 1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

K01 MONOforce 20 KIT K01 MONOforce 32

1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75
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• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER
• ВЫСОКОЖЕСТКИЕ СВЕРХТОЧНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ
• OPRAWKA PRECYZYJNA O DU�EJ SILE ZACISKU 
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK  HASSASIYETLI  ULTRA  SIKI  TAKIM  TUTUCU

• Without clamping wrench
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•�����������������������
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FACE CONTACT

DIN REF. CODE d1 d2 d3 H A L L1 L2 kg fig.

40

DIN69871-AD+B40 FC MF12.50 71DIF-B40MF1205
12 28

–
46

1

50 31 – 0.8 1

DIN69871-AD+B40 FC MF12.100 71DIF-B40MF1210 32 100 81 29.5 1.2 2

DIN69871-AD+B40 FC MF20.60 71DIF-B40MF2006
20 48

–

63
60 41

–

1.1 1

DIN69871-AD+B40 FC MF20.100 71DIF-B40MF2010 100 81 1.4 2

DIN69871-AD+B40 FC MF32.95 71DIF-B40MF3209
32 66 80

95
–

1.6 1

DIN69871-AD+B40 FC MF32.140 71DIF-B40MF3214 140 2.0 2

50

DIN69871-AD+B50 FC MF20.80 71DIF-B50MF2008
20 48 63

1.5

80 61 2.3 1

DIN69871-AD+B50 FC MF20.125 71DIF-B50MF2012 125 106 2.7 2

DIN69871-AD+B50 FC MF32.75 71DIF-B50MF3207
32 66 90

75 56 2.8 1

DIN69871-AD+B50 FC MF32.160 71DIF-B50MF3216 160 141 3.2 2

DIN 69871 FC
FACE CONTACT AD+B

fig.1

fig.2

KIT K01 
 DIN-A50 

KIT K01 
 DIN-A40 

DIN REF. CODE

50
KIT K01 MONOFORCE 20.80 DIN50AD+B FC 7KDIF-B50MF2008

KIT K01 MONOFORCE 32.75 DIN50AD+B FC 7KDIF-B50MF3207

K01 MONOforce 12 FC K01 MONOforce 20 FC K01 MONOforce 32 FC

1 MONOforce 12 1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 12.04 1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 12.06 1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 12.08 1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 12.10 1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 CHV 28 1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

DIN REF. CODE

40

KIT K01 MONOFORCE 12.50 DIN40AD+B FC 7KDIF-B40MF1205

KIT K01 MONOFORCE 20.60 DIN40AD+B FC 7KDIF-B40MF2006

KIT K01 MONOFORCE 32.95 DIN40AD+B FC 7KDIF-B40MF3209

K01 MONOforce 20 FC K01 MONOforce 32 FC

1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75
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• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER
• ВЫСОКОЖЕСТКИЕ СВЕРХТОЧНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ
• OPRAWKA PRECYZYJNA O DU�EJ SILE ZACISKU
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK  HASSASIYETLI  ULTRA  SIKI  TAKIM  TUTUCU

• Without clamping wrench
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•�����������������������
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BT REF. CODE d1 d2 d3 H A L L1 L2 kg fig.

40

MAS403 BT40 FC AD+B MF12.60 71MBF-B40MF1206
12 28

–
46

1

60 33 – 0.9 1

MAS403 BT40 FC AD+B MF12.100 71MBF-B40MF1210 32 100 73 29.5 1.4 2

MAS403 BT40 FC AD+B MF20.63 71MBF-B40MF2006
20 48

–

63
63 36

–

1.3 1

MAS403 BT40 FC AD+B MF20.100 71MBF-B40MF2010 100 73 1.9 2

MAS403 BT40 FC AD+B MF32.90 71MBF-B40MF3209
32 66 80

90
–

2.1 1

MAS403 BT40 FC AD+B MF32.140 71MBF-B40MF3214 140 3.1 2

50

MAS403 BT50 FC AD+B MF20.85 71MBF-B50MF2008
20 48 63

1.5

85 47 3.7 1

MAS403 BT50 FC AD+B MF20.125 71MBF-B50MF2012 125 87 4.1 2

MAS403 BT50 FC AD+B MF32.95 71MBF-B50MF3209
32 66 90

95 57 4.4 1

MAS403 BT50 FC AD+B MF32.160 71MBF-B50MF3216 160 122 4.9 2

MAS 403 BT FC
FACE CONTACT AD+B

fig.1

fig.2

KIT K01 
 BT 50

KIT K01 
 BT 40 

BT REF. CODE

50
KIT K01 MONOFORCE 20.85 BT50AD+B FC 7KMBF-B50MF2008

KT K01 MONOFORCE 32.95 BT50AD+B FC 7KMBF-B50MF3209

K01 MONOforce 12 FC K01 MONOforce 20 FC K01 MONOforce 32 FC

1 MONOforce 12 1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 12.04 1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 12.06 1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 12.08 1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 12.10 1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 CHV 28 1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

K01 MONOforce 20 FC K01 MONOforce 32 FC

1 MONOforce 20 1 MONOforce 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

BT REF. CODE

40

KIT K01 MONOFORCE 12.60 BT40AD+B FC 7KMBF-B40MF1206

KIT K01 MONOFORCE 20.63 BT40AD+B FC 7KMBF-B40MF2006

KIT K01 MONOFORCE 32.90 BT40AD+B FC 7KMBF-B40MF3209

222 241222 222

• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT TOOLHOLDER
• ВЫСОКОЖЕСТКИЕ СВЕРХТОЧНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ
• OPRAWKA PRECYZYJNA O DU�EJ SILE ZACISKU 
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK  HASSASIYETLI  ULTRA  SIKI  TAKIM  TUTUCU

• Without clamping wrench
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•�����������������������



TOPRUN

184

p.

p.

p.

High speed, balancing and precision

186 DIN 69893 HSK-A
ER
FORCE

DIN 69893 HSK-E
ER
FORCE

188 DIN 69871-A
ER
FORCE

190 MAS 403 BT
ER
FORCE

p. 187
p. 189
p. 191

KIT FORCE
HSK
DIN
BT

p. 240

p. 240

p. 240

0.003

184
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• INDEX 
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G 16

G 6.3

G 2.5

G 1

G 0.4

6,3
10
16
25
40
63
100

10
16
25
40
63
100

4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24262830 35 40 45 50

0,1
0,16
0,25
0,4
0,63
1
1,6
2,5
4

0,1

RPM x 1000

0,16
0,25
0,4
0,63
1
1,6
2,5
4
6,3

4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24262830 35 40 45 50

e = g.mm/kg

• BALANCEABLE TOOLHOLDERS - BALANCING AND PRECISION
• ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ 
• OPRAWKI NARZ�DZIOWE Z MO�LIWO�CI� WYRÓWNOWA�ANIA, PRZEZNACZONE DO PRAC Z WYSOKIMI PR�DKO�CIAMI 
• VYVA�OVATELNÉ NÁSTROJOVÉ DR�ÁKY - VYVA�OVÁN� A P�ESNOST 
• DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCULAR - DENGELEME VE HASSASIYET

GB

RU

PL

CZ

TR

Использование балансируемых держателей TOPRUN обеспечивает следующие преимущества: продление срока службы шпинделя 
обрабатывающего центра; продление срока службы инструмента; повышение точности и качества обрабатываемой поверхности; 
снижение вибрации и уровня шума обрабатывающего центра. Для использования держателей TOPRUN при высокоскоростной обработке, 
два противовеса, расположенные в градуированном пазу (запатентованный принцип) должны быть установлены согласно показаниям 
электронного балансировочного устройства в соответствии со стандартом ISO 1940/1. Для работы на скоростях до 8000 об/мин. 
достаточно установить противовесы в позиции 0° и 180°. БАЛАНСИРОВКА; Цель балансировки - привести изначальный дисбаланс 
“U”, уже существующий в держателе, в рамки максимально допустимого значения “G”. Для высокоскоростных фрезерных станков 
стандарта ISO 1940/1 уровень балансировки для держателей, который обычно предписывает производитель, равен степени G1 или 
G 2,5. В частности, балансировка проходит следующим образом: начальный дисбаланс инструмента и держателя “U” нейтрализуется 
результирующей центробежной силой “С”, создаваемой двумя балансирующими массами “T1” и “T2”, расположение которых показывается  
балансировочным устройством.

�������������������������������������������������TOPRUN:������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������� �� ������������� ������������� ������� ���������� ��������� ��� ��������������� ����������� �������������� ��� ���������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������WYRÓWNOWA�ENIE.��������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������� ���������� ����������� ����� �������� ��������������� ����� ���������� ����������� ����������� �������������� ���������������� ������ ��
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

�������� ���������������� ������������� ������� TOPRUN� ����� ������������ �������� ������� ������������ ����������� �������� ��������� �������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������� ����� ���� ������� ���������� �������� ������������ �� ��������� ��� �� ������ VYVA�OVÁN�.������� �������� ����������� ��� ���������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������� ������������ ����
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

TOPRUN� ��������������� ������ ������������ ������������� ��� ������������ ������� ��������� ���������� ����������� ��� ������ ��������� �������� ��������
���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������� ������������������������������������� ������������������������ �������� ���������������������� ��������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������DENGELEME. �������������������� ���������������������� ������������������������������� ���������������� �������� ������ �������������
������������������������������������������ �������������������������������� ���������������������������������������������������������� ����������������
���������� ������������������ ��������������������������������� ����������� ������ ���������������������������� �������������������� ���������������
�����������������������������������������������������������������������

�����������TOPRUN��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������� �������� ��������������� ����������������� ������� ��������������������������������� ���������� ���� ������������
��������� ������������������ ���������� ������ �� ������ ���� ����� ���������� ��� ���� ����������� ��������� ����� �������� ���� ���� ����� ���������� ��� ����
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������BALANCING. ��������������
���������� ���� ���� ���� ��� ������ ���� ��������� ���������� ���� ������� ����������������������� ������ ����� ����������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������
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DIN 69893 HSK-A
ER - DIN 6499

223242-244 240248

HSK-A REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

63

HSK-A63 ER16.80 ������������
ER 16 ���������� 24

– 80 40 – 0.9 1

HSK-A63 ER16.120 ������������ 34 120 80 40 1.1 2

HSK-A63 ER25.80 ������������
����� ������ 38

– 80 40 – 1.2 1

HSK-A63 ER25.140 ������������ �� 140 100 �� 1.6 2

HSK-A63 ER32.90 ������������ ER 32 ������ �� – 90 – – ��� 1

HSK-E REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

40

HSK-E40 ER16.60 ������������
ER 16 ���������� 24

– 60 ���� – 0.3 1

HSK-E40 ER16.100 ������������ 28 100 ���� 36 0.4 2

HSK-E40 ER25.70 ������������ ����� ������ 38
– 70

–
–

0.7
1

50

HSK-E50 ER16.70 ������������
ER 16 ���������� 24

31 0.6

HSK-E50 ER16.100 ������������ 29 100 61 38 0.8 2

HSK-E50 ER25.70 ������������ ����� ������ 38 – 70 31 – 1 1

fig.1 fig.2

fig.1 fig.2

DIN 69893 HSK-E
ER - DIN 6499

• BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
• ВЫСОКОТОЧНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MO�LIWO�CI� WYRÓWNOWA�ANIA  
• VYVA�OVATELN� POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• DENGELENEBILIR FREZE �AKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU

•�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������
• В комплект входит соединительная втулка для СОЖ. Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки. Зажимные 
кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.
•�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������
•����������� ����������� ��������� �������������� ������������������������������������ ������������������������������� ����������� ������������
����������������
•���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������

•�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки. Зажимные кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.
• �������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
•��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
• ������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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DIN 69893 HSK-A
FORCE

HSK-A REF. CODE d1 d2 H L L1 kg

63
HSK-A63 FORCE20.85 ������������ 20 48 60 �� �� 1.2

HSK-A63 FORCE32.110 ������������ 32 66 80 110 – 2

222 248241240222 222

DIN 69893 HSK-E
FORCE

K01 FORCE 20 K01 FORCE 32

1 FORCE 20 1 FORCE 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

HSK-A REF. CODE

63
KIT K01 FORCE 20 HSK63 ������������

KIT K01 FORCE 32 HSK63 ������������

KIT FORCE

HSK-E REF. CODE d1 d2 H L L1 kg

50 HSK-E50 FORCE20.90 ������������ 20 48 60 90 64 1.2

• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER
• ВЫСОКОТОЧНЫЕ СВЕРХЖЕСТКИЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ.
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNI�CIEM I MO�LIWO�CI� WYRÓWNOWA�ANIA 
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� VYVA�OVATELN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

•�����������������������������������������������������
• В комплект входит соединительная втулка для СОЖ, зажимный ключ не входит в комплект поставки
•�����������������������������������������������������������������������������������
• ���������������������������������������������������
•���������������������������������������������������������������������

•������������������������
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•�����������������������
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fig.1

fig.2

DIN 69871 A
ER - DIN 6499

223242-244 240249

DIN REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

40

DIN69871-A40 ER16.70 410081614020
ER 16 �������� 24

– 70 30 – 1.1 1

DIN69871-A40 ER16.120 410121614020 34 120 80 40 1.3 2

DIN69871-A40 ER25.70 ������������
����� ������ 38

– 70 30 – 1.4 1

DIN69871-A40 ER25.140 ������������ �� 140 100 �� 1.8 2

DIN69871-A40 ER32.75 410083214020 ER 32 ������ �� – �� – – 1.7 1

• BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
• ВЫСОКОТОЧНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MO�LIWO�CI� WYRÓWNOWA�ANIA  
• VYVA�OVATELN� POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• DENGELENEBILIR FREZE �AKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU

•������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки.
Зажимные кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.
•�������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������
•������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������
•����������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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DIN 69871 A
FORCE

222 249241240222 222

DIN REF. CODE d1 d2 H L L1 kg

40
DIN69871-A40 FORCE20.75 410002014020 20 48 60 �� ���� 1.3

DIN69871-A40 FORCE32.105 410003214020 32 66 80 ��� – 2.1

DIN REF. CODE

40
KIT K01 FORCE20 DIN40 610002014020

KIT K01 FORCE32 DIN40 610003214020

KIT FORCE

K01 FORCE 20 K01 FORCE 32

1 FORCE 20 1 FORCE 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER
• ВЫСОКОТОЧНЫЕ СВЕРХЖЕСТКИЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ.
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNI�CIEM I MO�LIWO�CI� WYRÓWNOWA�ANIA 
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� VYVA�OVATELN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

•������������������������
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•����������������������
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MAS 403 BT
ER-DIN 6499

223242-244 240249

BT REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

30

MAS403 BT30 ER16.60 410101613030
ER 16 �������� 24

– 60 �� – 0.8 1

MAS403 BT30 ER16.90 410121613030 29 90 �� 32 0.9 2

MAS403 BT30 ER25.60 ������������ ����� �������� 38
–

60 ����
–

1.1
1

40

MAS403 BT40 ER16.70 410081614030
ER 16 �������� 24

70 30 1

MAS403 BT40 ER16.120 410121614030 34 120 80 40 1.3 2

MAS403 BT40 ER25.70 ������������
����� �������� 38

– 70 30 – 1.4 1

MAS403 BT40 ER25.140 ������������ �� 140 100 �� 1.8 2

MAS403 BT40 ER32.75 410083214030 ER 32 �������� �� – �� 32 – 1.7 1

• BALANCEABLE COLLET CHUCKS HOLDER
• ВЫСОКОТОЧНЫЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ PRECYZYJNEJ Z MO�LIWO�CI� WYRÓWNOWA�ANIA  
• VYVA�OVATELN� POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• DENGELENEBILIR FREZE �AKISI TUTACAKLI TORNA AYNASI TUTUCUSU

•������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки.
Зажимные кольца шпинделей Toprun позволяют использовать цанги типа ER с рабочим диапазоном 0,5 мм.
•�������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������
•������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������
•����������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������
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MAS 403 BT
FORCE

BT REF. CODE d1 d2 H L L1 kg

40
MAS403 BT40 FORCE20.80 410002014030 20 48 60 80 ���� 1.4

MAS403 BT40 FORCE32.90 410003214030 32 66 80 90 �� 1.9

BT REF. CODE

40
KIT K01 FORCE20 BT40 610002014030

KIT K01 FORCE32 BT40 610003214030

KIT FORCE

K01 FORCE 20 K01 FORCE 32

1 FORCE 20 1 FORCE 32

1 RC 20.06 1 RC 32.06

1 RC 20.08 1 RC 32.08

1 RC 20.10 1 RC 32.10

1 RC 20.12 1 RC 32.12

1 RC 20.16 1 RC 32.16

1 CHV 50 1 RC 32.20

1 RC 32.25

1 CHV 75

222 249241240222 222

• HIGH PRECISION ULTRA-TIGHT BALANCEABLE TOOLHOLDER
• ВЫСОКОТОЧНЫЕ СВЕРХЖЕСТКИЕ БАЛАНСИРУЕМЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ.
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA PRECYZYJNA Z MOCNYM ZAMKNI�CIEM I MO�LIWO�CI� WYRÓWNOWA�ANIA 
• VYSOCE P�ESN� A VELMI PEVN� VYVA�OVATELN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• YÜKSEK HASSASIYETLI ULTRA SIKI DENGELENEBILIR TAKIM TUTUCU

•������������������������
• Зажимный ключ не входит в комплект поставки
•����������������������������������������
• �������������������
•�����������������������
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Quality, precision,
strength and convenienceAD + B

B

GB

RU

PL

CZ

TR

• INTEGRATED TOOLHOLDERS
• ИНТЕГРАЛЬНЫЕ ДЕРЖАТЕЛИ 
• ZINTEGROWANE OPRAWKI NARZ�DZIOWE
• INTEGROVANÉ NÁSTROJOVÉ DR�ÁKY
• ENTEGRE TAKIM TUTUCULAR

The integrated MONOd’ tool holders represent an ideal solution to equip any type of machine tool with HSK 63 and 100, DIN AD+B and 
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������
All toolholders are designed to be balanced at G 6.3 8.000 RPM. MONOd’ ER G 6.3 at 15.000 RPM.

Интегральные Держатели MONOd’ представляют собой идеальное решение для оснащения любого станка с переходными 
втулками HSK 63 и 100, DIN AD+B и BT AD+B, обеспечивая преимущества высокого качества и значительный уровень точности 
исполнения в сочетании с конкурентоспособными ценами. Программа MONOd’ включает в себя цанговые патроны ER, Weldon, 
оправки для насадных фрез, переходники Морзе и метчики.Все резцедержатели имеют высокий класс балансировки, G 
6.3 при 8000 об/мин. MONOd’ ER - G 6.3 при 15000 об/мин.

��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������
Wszystkie imaki no�owe s� o wysokie� klasie wywa�enia, G 6.3 przy 8000 obr./min. MONOd’ ER - G 6.3 przy 15000 obr/min.

������������������������������������� ������������ ���������������������������� ������������ ����������������������������������������
���� ����� ����� ���� ����� �� ��� ������ ������ ��������� ������� ������� �������� �� ������� ���������� �� �� ������� ������ ��� ��� ����� �������
�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������
V�echny dr��ky n�stro�� ma�� vysoce vyva�ovac� t��du, G 6,3 p�i 8000 ot/min. MONOd � ER - G 6,3 p�i 15000 ot/min.

�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
T�m tak�m tutucular�, G 6.3 8.000 dev / dak’da dengelenmek �zere tasarlanm��t�r. 15.000 devirde MONOd �ER G 6.3.
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242-244 223240248

DIN 69893 HSK-A
ER - DIN 6499

fig.1

fig.2

fig.3

• COLLET CHUCK HOLDER
• ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ 
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ
• POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• FREZE �AKISI TUTUCULU TORNA AYNASI TUTUCU

• Supplied with coolant tube - without collets and clamping wrenches
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки
•�������������������������������������������������������������������������������������������������������
• �������������������������������������������������������������
•���������������������������������������������������������������������������������������������������
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MONOd’

HSK-A REF. CODE TYPE d1 d2 d3 d4 L L1 L2 L3 kg fig.

63

HSK-A63 ER16.80 71HSKA063ER1608
ER 16 M 0.5 ~ 10 22

32

�

80 54
41

�

1.1 1

HSK-A63 ER16.120 71HSKA063ER1612 31 120 94 1.9 2

HSK-A63 ER25.80 71HSKA063ER2508
ER 25 1 ~ 16 42

� 80 54 � 1.3 1

HSK-A63 ER25.140 71HSKA063ER2514 47.5 140 114 46 1.7 2

HSK-A63 ER32.90 71HSKA063ER3209
ER 32 2 ~ 20 50 �

90 64
�

1.6 1

HSK-A63 ER32.160 71HSKA063ER3216 160 134 2.2 2

100

HSK-A100 ER16.100 71HSKA100ER1610
ER 16 M 0.5 ~ 10 22

25 45 100 71 61
41.5

2.3
3

HSK-A100 ER16.160 71HSKA100ER1616 34.5 44 160 131 126 2.5

HSK-A100 ER25.100 71HSKA100ER2510
ER 25 1 ~ 16 42

45.5

�

100 71
47

�

2.6

2

HSK-A100 ER25.160 71HSKA100ER2516 49.5 160 131 3.2

HSK-A100 ER32.120 71HSKA100ER3212
ER 32 2 ~ 20 50

55 120 91
52

3.1

HSK-A100 ER32.160 71HSKA100ER3216 56.5 160 131 3.7

HSK-A100 ER40.120 71HSKA100ER4012 ER 40 3 ~ 26 63 71.5 120 91 60 3.5



DIN 69893 HSK-A
WD - DIN 1835-B

223 240 248

fig.1

fig.2

fig.3

• WELDON TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ WELDON 
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA WELDON
• NÁSTROJOV� DR�ÁK WELDON
• WELDON TAKIM TUTUCU

• Supplied with coolant tube
• Содержит соединение для хладагента
•������������������������������������������
•������������������������������
•��������������������������������������������

195

HSK-A REF. CODE d1H5 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

63

HSK-A63 WD06.60 71HSKA063WD0606 6 23

�

60 34

�

0.8

1

HSK-A63 WD08.65 71HSKA063WD0806 8 26 65 39 0.9

HSK-A63 WD10.70 71HSKA063WD1007 10 30
70 44

1.1

HSK-A63 WD12.70 71HSKA063WD1207 12 34 1.2

HSK-A63 WD16.80 71HSKA063WD1608 16 42
80 54

1.4

HSK-A63 WD20.80 71HSKA063WD2008 20 50 1.5

HSK-A63 WD25.110 71HSKA063WD2511 25 63
110 �

2.3
2 

HSK-A63 WD32.110 71HSKA063WD3211 32 70 2.5

100

HSK-A100 WD10.90 71HSKA100WD1009 10 30

45

90 61 53.5 2.3

3HSK-A100 WD12.100 71HSKA100WD1210 12 34

100 71

65.5 2.4

HSK-A100 WD14.100 71HSKA100WD1410 14 38 67.5 2.5

HSK-A100 WD16.100 71HSKA100WD1610 16 42

� �

2.6

1

HSK-A100 WD18.110 71HSKA100WD1811 18 46
110 81

3

HSK-A100 WD20.110 71HSKA100WD2011 20 50 3.1

HSK-A100 WD25.120 71HSKA100WD2512 25 63

120 91

3.9

HSK-A100 WD32.120 71HSKA100WD3212 32 70 4.3

HSK-A100 WD40.120 71HSKA100WD4012 40 80 4.8



DIN 69893 HSK-A
PF

223248 240

fig.1

fig.2

fig.3

• MILL HOLDER
• ОПРАВКА ДЛЯ ФРЕЗ 
• OPRAWKA FREZARSKA
• FRÉZOVAC� DR�ÁK
• FREZE TUTUCU

• Supplied with coolant tube
• Содержит соединение для хладагента
• �����������������������������������������
• �����������������������������
• ���������������������������������������
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HSK-A REF. CODE d1 d2 d3 M L L1 kg fig.

63

HSK-A63 PF16.50 71HSKA063PF1605 16 32

� �

50
17 1.1

1

HSK-A63 PF22.50 71HSKA063PF2205 22 40 19 1.2

HSK-A63 PF27.55 71HSKA063PF2705 27 50 55 21 1.4

HSK-A63 PF32.60 71HSKA063PF3206 32 60 60 24 1.8

100

HSK-A100 PF22.65 71HSKA100PF2265 22 40

� �
65

19 2.3

HSK-A100 PF27.65 71HSKA100PF2765 27 50 21 2.5

HSK-A100 PF32.70 71HSKA100PF3270 32 60
70

24 2.9

HSK-A100 PF40.70 71HSKA100PF4070 40 88 66.7 M12 27 3.3 2

HSK-A100 PF60.75 71HSKA100PF6075 60 128.5 101.6 M16 75 40 4.2 3



DIN 69893 HSK-A
CM - DIN 228 AB

HSK-A REF. CODE MORSE d1 d2 L L1 kg

63

HSK-A63 CM2.110 A-B 71HSKA063CMB211 2 17.780 32 110 84 2

HSK-A63 CM3.130 A-B 71HSKA063CMB313 3 23.825 40 130 104 2.2

HSK-A63 CM4.155 A-B 71HSKA063CMB415 4 31.267 48 155 129 2.6

DIN 69893 HSK-A
MS

240 245

HSK-A REF. CODE d1 d2 L L1 a kg

63
HSK-A63 MS1 M3-12 71HSKA063M10312 19 39 72 46 7.5 1

HSK-A63 MS2 M8-20 71HSKA063M20820 31 60 110 84 10 1.7

248

• MORSE TAPER TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 
• OPRAWKA STO�KOWA MORSE’A
• NÁSTROJOV� DR�ÁK S KU�ELEM MORSE
• MORS KONIK TAKIM TUTUCU

• TAPPING TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ  МЕТЧИКОВ 
• OPRAWKA GWINTOWNIKA
• ZÁVITO�EZN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• DI� �EKME TAKIMI TUTUCU

197



fig.1

fig.2

DIN REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

40

DIN69871-AD+B40 ER16.60 71DIN-B40ER1606

ER 16 M 0.5 ~ 10 22

� 60 41 � 0.9 1

DIN69871-AD+B40 ER16.100 71DIN-B40ER1610 29.5 100 81
41

1
2

DIN69871-AD+B40 ER16.160 71DIN-B40ER1616 38 160 141 2

DIN69871-AD+B40 ER25.60 71DIN-B40ER2506

ER 25 1 ~ 16 42

� 60 41 � 1.1 1

DIN69871-AD+B40 ER25.100 71DIN-B40ER2510 47 100 81
46

1.6
2

DIN69871-AD+B40 ER25.160 71DIN-B40ER2516 50 160 141 2.1

DIN69871-AD+B40 ER32.70 71DIN-B40ER3207

ER 32 2 ~ 20 50

�

70 51

�

1.2

1

DIN69871-AD+B40 ER32.110 71DIN-B40ER3211 110 91 1.7

DIN69871-AD+B40 ER32.160 71DIN-B40ER3216 160 141 2.7

DIN69871-AD+B40 ER40.80 71DIN-B40ER4008

ER 40 3 ~ 26 63

80 61 1.3

DIN69871-AD+B40 ER40.120 71DIN-B40ER4012 120 101 2.3

DIN69871-AD+B40 ER40.160 71DIN-B40ER4016 160 141 3.3

DIN 69871 AD+B40
ER - DIN 6499

242-244 223240249

• Supplied without collets and clamping wrenches
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки
•�����������������������������������������������������������
•����������������������������������������
•���������������������������������������������������������������

• COLLET CHUCK HOLDER
• ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ 
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ
• POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• FREZE �AKISI TUTUCULU TORNA AYNASI TUTUCU
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fig.1

fig.2

223 242-244240 249

DIN REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

50

DIN69871-AD+B50 ER16.100 71DIN-B50ER1610
ER 16 M   0.5 ~ 10 22

29.5 100 81
41

2.5
2

DIN69871-AD+B50 ER16.160 71DIN-B50ER1616 32.5 160 141 3.3

DIN69871-AD+B50 ER25.70 71DIN-B50ER2507

ER 25 1 ~ 16 42

� 70 51 � 2.5 1

DIN69871-AD+B50 ER25.110 71DIN-B50ER2511 48 110 91
46

2.8
2

DIN69871-AD+B50 ER25.160 71DIN-B50ER2516 50 160 141 3.6

DIN69871-AD+B50 ER32.70 71DIN-B50ER3207

ER 32 2 ~ 20 50

� 70 51 � 2.9 1

DIN69871-AD+B50 ER32.110 71DIN-B50ER3211 55 110 91
52

3.4

2
DIN69871-AD+B50 ER32.160 71DIN-B50ER3216 57.5 160 141 4

DIN69871-AD+B50 ER40.100 71DIN-B50ER4010
ER 40 3 ~ 26 63

65 100 81
55

3.8

DIN69871-AD+B50 ER40.160 71DIN-B50ER4016 70 160 141 4.3

DIN 69871 AD+B50
ER - DIN 6499

• Supplied without collets and clamping wrenches
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки
•�����������������������������������������������������������
•����������������������������������������
•���������������������������������������������������������������

• COLLET CHUCK HOLDER
• ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ 
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ
• POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• FREZE �AKISI TUTUCULU TORNA AYNASI TUTUCU
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fig.1

fig.3

fig.2

DIN REF. CODE d1H5 d2 L L1 kg fig.

40

DIN69871-AD+B40 WD06.50 71DIN-B40WD0605

6 23

50 31 0.8

1

DIN69871-AD+B40 WD06.110 71DIN-B40WD0611 110 91 1

DIN69871-AD+B40 WD06.160 71DIN-B40WD0616 160 141 1.1

DIN69871-AD+B40 WD08.50 71DIN-B40WD0805

8 26

50 31 0.9

DIN69871-AD+B40 WD08.110 71DIN-B40WD0811 110 91 1.1

DIN69871-AD+B40 WD08.160 71DIN-B40WD0816 160 141 1.3

DIN69871-AD+B40 WD10.50 71DIN-B40WD1005

10 30

50 31 1

DIN69871-AD+B40 WD10.110 71DIN-B40WD1011 110 91 1.4

DIN69871-AD+B40 WD10.160 71DIN-B40WD1016 160 141 1.6

DIN69871-AD+B40 WD12.35 71DIN-B40WD1203

12 34

35 16 1 2

DIN69871-AD+B40 WD12.50 71DIN-B40WD1205 50 31 1.1

1

DIN69871-AD+B40 WD12.110 71DIN-B40WD1211 110 91 1.4

DIN69871-AD+B40 WD12.160 71DIN-B40WD1216 160 141 1.7

DIN69871-AD+B40 WD14.50 71DIN-B40WD1405
14 38

50 31 1.2

DIN69871-AD+B40 WD14.110 71DIN-B40WD1411 110 91 1.6

DIN69871-AD+B40 WD16.35 71DIN-B40WD1603

16 42

35 16 1.1 2

DIN69871-AD+B40 WD16.63 71DIN-B40WD1606 63 44 1.3

1

DIN69871-AD+B40 WD16.110 71DIN-B40WD1611 110 91 1.7

DIN69871-AD+B40 WD16.160 71DIN-B40WD1616 160 141 2.2

DIN69871-AD+B40 WD18.63 71DIN-B40WD1806
18 46

63 44 1.4

DIN69871-AD+B40 WD18.110 71DIN-B40WD1811 110 91 1.9

DIN69871-AD+B40 WD20.35 71DIN-B40WD2003

20

44 35 16 1.2 2

DIN69871-AD+B40 WD20.63 71DIN-B40WD2006

50

63 44 1.5

1DIN69871-AD+B40 WD20.110 71DIN-B40WD2011 110 91 2.1

DIN69871-AD+B40 WD20.160 71DIN-B40WD2016 160 141 2.6

DIN69871-AD+B40 WD25.35 71DIN-B40WD2503

25

44 35 16 1.3 2

DIN69871-AD+B40 WD25.100 71DIN-B40WD2510
63

100 65 2

3
DIN69871-AD+B40 WD25.160 71DIN-B40WD2516 160 125 3.2

DIN69871-AD+B40 WD32.100 71DIN-B40WD3210
32 70

100 65 2.5

DIN69871-AD+B40 WD32.160 71DIN-B40WD3216 160 125 3.9

DIN 69871 AD+B40
WD - DIN 1835-B

223240249

• WELDON TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ  WELDON
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA WELDON
• NÁSTROJOV� DR�ÁK WELDON
• WELDON TAKIM TUTUCU
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fig.1

fig.2

DIN REF. CODE d1H5 d2 L L1 kg fig.

50

DIN69871-AD+B50 WD06.63 71DIN-B50WD0606

6 23

63 44 2.3

1

DIN69871-AD+B50 WD06.110 71DIN-B50WD0611 110 91 2.4

DIN69871-AD+B50 WD06.160 71DIN-B50WD0616 160 141 2.5

DIN69871-AD+B50 WD08.63 71DIN-B50WD0806

8 26

63 44 2.4

DIN69871-AD+B50 WD08.110 71DIN-B50WD0811 110 91 2.5

DIN69871-AD+B50 WD08.160 71DIN-B50WD0816 160 141 2.7

DIN69871-AD+B50 WD10.63 71DIN-B50WD1006

10 30

63 44 2.5

DIN69871-AD+B50 WD10.110 71DIN-B50WD1011 110 91 2.7

DIN69871-AD+B50 WD10.160 71DIN-B50WD1016 160 141 2.9

DIN69871-AD+B50 WD12.63 71DIN-B50WD1206

12 34

63 44 2.6

DIN69871-AD+B50 WD12.110 71DIN-B50WD1211 110 91 2.8

DIN69871-AD+B50 WD12.160 71DIN-B50WD1216 160 141 3.2

DIN69871-AD+B50 WD14.63 71DIN-B50WD1406
14 38

63 44 2.7

DIN69871-AD+B50 WD14.110 71DIN-B50WD1411 110 91 3

DIN69871-AD+B50 WD16.63 71DIN-B50WD1606

16 42

63 44 2.8

DIN69871-AD+B50 WD16.110 71DIN-B50WD1611 110 91 3.2

DIN69871-AD+B50 WD16.160 71DIN-B50WD1616 160 141 3.7

DIN69871-AD+B50 WD18.63 71DIN-B50WD1806
18 46

63 44 2.9

DIN69871-AD+B50 WD18.110 71DIN-B50WD1811 110 91 3.4

DIN69871-AD+B50 WD20.63 71DIN-B50WD2006

20 50

63 44 3

DIN69871-AD+B50 WD20.110 71DIN-B50WD2011 110 91 3.6

DIN69871-AD+B50 WD20.160 71DIN-B50WD2016 160 141 4.2

DIN69871-AD+B50 WD25.80 71DIN-B50WD2508

25 63

80 61 3.5

DIN69871-AD+B50 WD25.110 71DIN-B50WD2511 110 91 4.1

2

DIN69871-AD+B50 WD25.160 71DIN-B50WD2516 160 141 5.1

DIN69871-AD+B50 WD32.100 71DIN-B50WD3210
32 70

100 81 4.6

DIN69871-AD+B50 WD32.160 71DIN-B50WD3216 160 141 6

DIN69871-AD+B50 WD40.100 71DIN-B50WD4010
40 80

100 81 4.8

DIN69871-AD+B50 WD40.160 71DIN-B50WD4016 160 141 6.5

DIN 69871 AD+B50
WD - DIN 1835-B

223 240 249

• WELDON TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ  WELDON
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA WELDON
• NÁSTROJOV� DR�ÁK WELDON
• WELDON TAKIM TUTUCU

201



DIN 69871 AD+B
PF

• MILL HOLDER
• ОПРАВКА ДЛЯ ФРЕЗ 
• OPRAWKA FREZARSKA
• FRÉZOVAC� DR�ÁK
• FREZE TUTUCU

fig.1

fig.2

DIN REF. CODE d1 d2 d3 M L L1 kg fig.

40

DIN69871-AD+B40 PF16.35 71DIN-B40PF1603

16 32

� �

35

17

0.9

1

DIN69871-AD+B40 PF16.110 71DIN-B40PF1611 110 1.3

DIN69871-AD+B40 PF16.160 71DIN-B40PF1616 160 1.9

DIN69871-AD+B40 PF22.40 71DIN-B40PF2204

22 40

40

19

1

DIN69871-AD+B40 PF22.110 71DIN-B40PF2211 110 1.7

DIN69871-AD+B40 PF22.160 71DIN-B40PF2216 160 2.1

DIN69871-AD+B40 PF27.45 71DIN-B40PF2704

27 50

45

21

1.2

DIN69871-AD+B40 PF27.110 71DIN-B40PF2711 110 2.2

DIN69871-AD+B40 PF27.160 71DIN-B40PF2716 160 2.9

DIN69871-AD+B40 PF32.50 71DIN-B40PF3205
32 60

50
24

1.7

DIN69871-AD+B40 PF32.110 71DIN-B40PF3211 110 3

DIN69871-AD+B40 PF40.55 71DIN-B40PF4005 40 70 55 27 2.1

50

DIN69871-AD+B50 PF16.40 71DIN-B50PF1604

16 32

40

17

2.4

DIN69871-AD+B50 PF16.110 71DIN-B50PF1611 110 2.8

DIN69871-AD+B50 PF16.160 71DIN-B50PF1616 160 3.1

DIN69871-AD+B50 PF22.45 71DIN-B50PF2204

22 40

45

19

2.6

DIN69871-AD+B50 PF22.110 71DIN-B50PF2211 110 3.2

DIN69871-AD+B50 PF22.160 71DIN-B50PF2216 160 3.7

DIN69871-AD+B50 PF27.50 71DIN-B50PF2705

27 50

50

21

2.7

DIN69871-AD+B50 PF27.110 71DIN-B50PF2711 110 3.6

DIN69871-AD+B50 PF27.160 71DIN-B50PF2716 160 4.4

DIN69871-AD+B50 PF32.55 71DIN-B50PF3205
32 60

55
24

3.2

DIN69871-AD+B50 PF32.120 71DIN-B50PF3212 120 5.5

DIN69871-AD+B50 PF40.60 71DIN-B50PF4006
40 88 66.7 M12

60
27

4.3

2DIN69871-AD+B50 PF40.120 71DIN-B50PF4012 120 7.1

DIN69871-AD+B50 PF60.70 71DIN-B50PF6007 60 128.5 101.6 M16 70 40 6.6

223249 240
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• MORSE TAPER TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 
• OPRAWKA STO�KOWA MORSE’A 
• NÁSTROJOV� DR�ÁK S KU�ELEM MORSE
• MORS KONIK TAKIM TUTUCU

DIN 69871 AD+B
CM - DIN 228 AB

DIN 69871 A
MS

DIN REF. CODE d1 d2 L L1 a kg

40
DIN69871-A40 MS1 M3-12 71DIN-A40M10312 19 36 60 40.9 7.5 0.9

DIN69871-A40 MS2 M8-20 71DIN-A40M20820 31 53 98 78.9 12.5 1.3

50

DIN69871-A50 MS1 M3-12 71DIN-A50M10312 19 38 62 42.9 7.5 2.8

DIN69871-A50 MS2 M8-20 71DIN-A50M20820 31 53 84 64.9 12.5 3.1

DIN69871-A50 MS3 M14-33 71DIN-A50M31433 48 78 139 119.9 20 4.3

DIN REF. CODE MORSE d1 d2 L L1 kg

40

DIN69871-AD+B40 CM2.50  A-B 71DIN-B40CMB205
2 17.780 32

50 31 1

DIN69871-AD+B40 CM2.125 A-B 71DIN-B40CMB212 125 106 1.4

DIN69871-AD+B40 CM3.70  A-B 71DIN-B40CMB307
3 23.825

40 70 51 1.1

DIN69871-AD+B40 CM3.140 A-B 71DIN-B40CMB314 42 140 121 1.5

50

DIN69871-AD+B50 CM2.60  A-B 71DIN-B50CMB206
2 17.780 32

60 41 2.6

DIN69871-AD+B50 CM2.125 A-B 71DIN-B50CMB212 125 106 2.8

DIN69871-AD+B50 CM3.60  A-B 71DIN-B50CMB306
3 23.825

40 60 41 2.7

DIN69871-AD+B50 CM3.140 A-B 71DIN-B50CMB314 42 140 121 3.2

DIN69871-AD+B50 CM4.80  A-B 71DIN-B50CMB408 4 31.267 48 80 61 2.9

• TAPPING TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ МЕТЧИКОВ 
• OPRAWKA GWINTOWNIKA
• ZÁVITO�EZN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• DI� �EKME TAKIMI TUTUCU

240 245 249

203



MAS 403 BT40 AD+B
ER - DIN 6499

BT REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

40

MAS403 BT40-AD+B ER16.60 71MBT-B40ER1606

ER 16 M 0.5 ~ 10 22

� 60 33 � 1 1

MAS403 BT40-AD+B ER16.100 71MBT-B40ER1610 28 100 73
41

1.1
2

MAS403 BT40-AD+B ER16.160 71MBT-B40ER1616 36.5 160 133 2.1

MAS403 BT40-AD+B ER25.65 71MBT-B40ER2506

ER 25 1 ~ 16 42

� 65 38 � 1.2 1

MAS403 BT40-AD+B ER25.100 71MBT-B40ER2510 45.5 100 73
46

1.7
2

MAS403 BT40-AD+B ER25.160 71MBT-B40ER2516 49.5 160 133 2.2

MAS403 BT40-AD+B ER32.70 71MBT-B40ER3207

ER 32 2 ~ 20 50

�

70 43

�

1.3

1

MAS403 BT40-AD+B ER32.110 71MBT-B40ER3211 110 83 1.8

MAS403 BT40-AD+B ER32.160 71MBT-B40ER3216 160 133 2.8

MAS403 BT40-AD+B ER40.80 71MBT-B40ER4008

ER 40 3 ~ 26 63

80 53 1.4

MAS403 BT40-AD+B ER40.120 71MBT-B40ER4012 120 93 2.4

MAS403 BT40-AD+B ER40.160 71MBT-B40ER4016 160 133 3.4

fig.1

fig.2

242-244 223240249

• Supplied without collets and clamping wrenches
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки.
•�����������������������������������������������������������
•����������������������������������������
•���������������������������������������������������������������

• COLLET CHUCK HOLDER
• ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ 
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ
• POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• FREZE �AKISI TUTUCULU TORNA AYNASI TUTUCU
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fig.1

fig.2

MAS 403 BT50 AD+B
ER - DIN 6499

BT REF. CODE TYPE d1 d2 d3 L L1 L2 kg fig.

50

MAS403 BT50-AD+B ER16.100 71MBT-B50ER1610
ER 16 M 0.5 ~ 10 22

26.5 100 62
41

3.6
2

MAS403 BT50-AD+B ER16.160 71MBT-B50ER1616 31 160 122 4.3

MAS403 BT50-AD+B ER25.75 71MBT-B50ER2507

ER 25 1 ~ 16 42

� 75 37 � 3.5 1

MAS403 BT50-AD+B ER25.110 71MBT-B50ER2511 45.5 110 72
46

3.8
2

MAS403 BT50-AD+B ER25.160 71MBT-B50ER2516 48.5 160 122 4.6

MAS403 BT50-AD+B ER32.80 71MBT-B50ER3208

ER 32 2 ~ 20 50

� 80 42 � 3.9 1

MAS403 BT50-AD+B ER32.110 71MBT-B50ER3211 52.5 110 72
52

4.4
2

MAS403 BT50-AD+B ER32.160 71MBT-B50ER3216 56 160 122 5

MAS403 BT50-AD+B ER40.100 71MBT-B50ER4010
ER 40 3 ~ 26 63

� 100 62 � 4.8 1

MAS403 BT50-AD+B ER40.160 71MBT-B50ER4016 68.5 160 122 55 5.3 2

223 242-244240 249

• Supplied without collets and clamping wrenches
• Эластичная цанга и зажимный ключ не входят в комплект поставки.
•�����������������������������������������������������������
•����������������������������������������
•���������������������������������������������������������������

• COLLET CHUCK HOLDER
• ЦАНГОВЫЕ ПАТРОНЫ 
• OPRAWKA TULEI ZACISKOWEJ
• POUZDROV� UP�NAC� DR�ÁK
• FREZE �AKISI TUTUCULU TORNA AYNASI TUTUCU
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BT REF. CODE d1H5 d2 L L1 kg fig.

40

MAS403 BT40-AD+B WD06.50 71MBT-B40WD0605

6 23

50 23 0.8

1

MAS403 BT40-AD+B WD06.110 71MBT-B40WD0611 110 83 0.9

MAS403 BT40-AD+B WD06.160 71MBT-B40WD0616 160 133 1.1

MAS403 BT40-AD+B WD08.50 71MBT-B40WD0805

8 26

50 23 0.9

MAS403 BT40-AD+B WD08.110 71MBT-B40WD0811 110 83 1.1

MAS403 BT40-AD+B WD08.160 71MBT-B40WD0816 160 133 1.3

MAS403 BT40-AD+B WD10.56 71MBT-B40WD1005

10 30

56 29 1

MAS403 BT40-AD+B WD10.110 71MBT-B40WD1011 110 83 1.2

MAS403 BT40-AD+B WD10.160 71MBT-B40WD1016 160 133 1.5

MAS403 BT40-AD+B WD12.35 71MBT-B40WD1203

12 34

35 8 0.9 2

MAS403 BT40-AD+B WD12.56 71MBT-B40WD1205 56 29 1.1

1

MAS403 BT40-AD+B WD12.110 71MBT-B40WD1211 110 83 1.4

MAS403 BT40-AD+B WD12.160 71MBT-B40WD1216 160 133 1.7

MAS403 BT40-AD+B WD14.56 71MBT-B40WD1405
14 38

56 29 1.2

MAS403 BT40-AD+B WD14.110 71MBT-B40WD1411 110 83 1.6

MAS403 BT40-AD+B WD16.35 71MBT-B40WD1603

16 42

35 8 1 2

MAS403 BT40-AD+B WD16.63 71MBT-B40WD1606 63 36 1.3

1

MAS403 BT40-AD+B WD16.110 71MBT-B40WD1611 110 83 1.7

MAS403 BT40-AD+B WD16.160 71MBT-B40WD1616 160 133 2.2

MAS403 BT40-AD+B WD18.63 71MBT-B40WD1806
18 46

63 36 1.4

MAS403 BT40-AD+B WD18.110 71MBT-B40WD1811 110 83 1.9

MAS403 BT40-AD+B WD20.35 71MBT-B40WD2003

20 50

35 8 1.1 2

MAS403 BT40-AD+B WD20.63 71MBT-B40WD2006 63 36 1.5

1MAS403 BT40-AD+B WD20.110 71MBT-B40WD2011 110 83 2.1

MAS403 BT40-AD+B WD20.160 71MBT-B40WD2016 160 133 2.6

MAS403 BT40-AD+B WD25.35 71MBT-B40WD2503

25 63

35 8 1 2

MAS403 BT40-AD+B WD25.100 71MBT-B40WD2510 100 73 2

3
MAS403 BT40-AD+B WD25.160 71MBT-B40WD2516 160 133 3.2

MAS403 BT40-AD+B WD32.100 71MBT-B40WD3210
32 70

100 67 2.5

MAS403 BT40-AD+B WD32.160 71MBT-B40WD3216 160 127 3.9

fig.1

fig.3

fig.2

MAS 403 BT40 AD+B
WD - DIN 1835-B

223240249

• WELDON TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ  WELDON
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA WELDON
• NÁSTROJOV� DR�ÁK WELDON
• WELDON TAKIM TUTUCU
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BT REF. CODE d1H5 d2 L L1 kg fig.

50

MAS403 BT50-AD+B WD06.63 71MBT-B50WD0606

6

63 25 2.3

1

MAS403 BT50-AD+B WD06.110 71MBT-B50WD0611 23 110 72 2.4

MAS403 BT50-AD+B WD06.160 71MBT-B50WD0616 160 122 2.6

MAS403 BT50-AD+B WD08.63 71MBT-B50WD0806

8 26

63 25 2.4

MAS403 BT50-AD+B WD08.110 71MBT-B50WD0811 110 72 2.5

MAS403 BT50-AD+B WD08.160 71MBT-B50WD0816 160 122 2.7

MAS403 BT50-AD+B WD10.70 71MBT-B50WD1007

10 30

70 32 3

MAS403 BT50-AD+B WD10.110 71MBT-B50WD1011 110 72 3.2

MAS403 BT50-AD+B WD10.160 71MBT-B50WD1016 160 122 3.4

MAS403 BT50-AD+B WD12.70 71MBT-B50WD1207

12 34

70 32 3.1

MAS403 BT50-AD+B WD12.110 71MBT-B50WD1211 110 72 3.3

MAS403 BT50-AD+B WD12.160 71MBT-B50WD1216 160 122 3.6

MAS403 BT50-AD+B WD14.70 71MBT-B50WD1407
14 38

70 32 3.2

MAS403 BT50-AD+B WD14.110 71MBT-B50WD1411 110 72 3.5

MAS403 BT50-AD+B WD16.80 71MBT-B50WD1608

16 42

80 42 3.3

MAS403 BT50-AD+B WD16.110 71MBT-B50WD1611 110 72 3.5

MAS403 BT50-AD+B WD16.160 71MBT-B50WD1616 160 122 4

MAS403 BT50-AD+B WD18.80 71MBT-B50WD1808
18 46

80 42 3.4

MAS403 BT50-AD+B WD18.110 71MBT-B50WD1811 110 72 3.7

MAS403 BT50-AD+B WD20.80 71MBT-B50WD2008

20 50

80 42 3.5

MAS403 BT50-AD+B WD20.110 71MBT-B50WD2011 110 72 3.8

MAS403 BT50-AD+B WD20.160 71MBT-B50WD2016 160 122 4.5

MAS403 BT50-AD+B WD25.100 71MBT-B50WD2510

25 63

100 62 4.5

2

MAS403 BT50-AD+B WD25.125 71MBT-B50WD2512 125 87 5

MAS403 BT50-AD+B WD25.160 71MBT-B50WD2516 160 122 5.7

MAS403 BT50-AD+B WD32.100 71MBT-B50WD3210
32 70

100 62 5.6

MAS403 BT50-AD+B WD32.160 71MBT-B50WD3216 160 122 7

MAS403 BT50-AD+B WD40.110 71MBT-B50WD4011
40 80

110 72 5.8

MAS403 BT50-AD+B WD40.160 71MBT-B50WD4016 160 122 7.4

fig.1

fig.2

MAS 403 BT50 AD+B
WD - DIN 1835-B

223 240 249

• WELDON TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ  WELDON
• OPRAWKA NARZ�DZIOWA WELDON
• NÁSTROJOV� DR�ÁK WELDON
• WELDON TAKIM TUTUCU
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BT REF. CODE d1 d2 d3 M L L1 kg fig.

40

MAS403 BT40-AD+B PF16.40 71MBT-B40PF1604

16 32

� �

40

17

0.9

1

MAS403 BT40-AD+B PF16.110 71MBT-B40PF1611 110 1.3

MAS403 BT40-AD+B PF16.160 71MBT-B40PF1616 160 1.6

MAS403 BT40-AD+B PF22.40 71MBT-B40PF2204

22 40

40

19

1

MAS403 BT40-AD+B PF22.110 71MBT-B40PF2211 110 1.6

MAS403 BT40-AD+B PF22.160 71MBT-B40PF2216 160 2.1

MAS403 BT40-AD+B PF27.45 71MBT-B40PF2704

27 50

45

21

1.2

MAS403 BT40-AD+B PF27.110 71MBT-B40PF2711 110 2.2

MAS403 BT40-AD+B PF27.160 71MBT-B40PF2716 160 2.9

MAS403 BT40-AD+B PF32.50 71MBT-B40PF3205
32 60

50
24

1.7

MAS403 BT40-AD+B PF32.110 71MBT-B40PF3211 110 3

MAS403 BT40-AD+B PF40.55 71MBT-B40PF4005 40 70 55 27 2.1

50

MAS403 BT50-AD+B PF16.50 71MBT-B50PF1605

16 32

50

17

2.4

MAS403 BT50-AD+B PF16.110 71MBT-B50PF1611 110 2.8

MAS403 BT50-AD+B PF16.160 71MBT-B50PF1616 160 3.1

MAS403 BT50-AD+B PF22.50 71MBT-B50PF2205

22 40

50

19

2.6

MAS403 BT50-AD+B PF22.110 71MBT-B50PF2211 110 3.2

MAS403 BT50-AD+B PF22.160 71MBT-B50PF2216 160 3.7

MAS403 BT50-AD+B PF27.55 71MBT-B50PF2705

27 50

55

21

2.7

MAS403 BT50-AD+B PF27.110 71MBT-B50PF2711 110 3.6

MAS403 BT50-AD+B PF27.160 71MBT-B50PF2716 160 4.3

MAS403 BT50-AD+B PF32.55 71MBT-B50PF3205
32 60

55
24

3.2

MAS403 BT50-AD+B PF32.120 71MBT-B50PF3212 120 5.5

MAS403 BT50-AD+B PF40.60 71MBT-B50PF4006
40 88 66.7 M12

60 27 4.3

2MAS403 BT50-AD+B PF40.120 71MBT-B50PF4012 120 7.1

MAS403 BT50-AD+B PF60.80 71MBT-B50PF6008 60 128.5 101.6 M16 80 40 6.8

fig.1

fig.2

MAS 403 BT AD+B
PF

223249 240

• MILL HOLDER
• ОПРАВКА ДЛЯ ФРЕЗ 
• OPRAWKA FREZARSKA
• FRÉZOVAC� DR�ÁK
• FREZE TUTUCU
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BT REF. CODE d1 d2 L L1 a kg

40
MAS403 BT40 MS1 M3-12 71MBT-40-M10312 19 36 67.5 40.5 7.5 0.9

MAS403 BT40 MS2 M8-20 71MBT-40-M20820 31 53 94.5 67.5 12.5 1.3

50

MAS403 BT50 MS1 M3-12 71MBT-50-M10312 19 38 80 42 7.5 2.8

MAS403 BT50 MS2 M8-20 71MBT-50-M20820 31 53 102.5 64.5 12.5 3.1

MAS403 BT50 MS3 M14-33 71MBT-50-M31433 48 78 154.5 116.5 20 4.3

BT REF. CODE MORSE d1 d2 L L1 kg

40

MAS403 BT40-AD+B CM2.50 A-B 71MBT-B40CMB205
2 17.780 32

50 23 1

MAS403 BT40-AD+B CM2.125 A-B 71MBT-B40CMB212 125 98 1.3

MAS403 BT40-AD+B CM3.70   A-B 71MBT-B40CMB307
3 23.825 40

70 43 1.1

MAS403 BT40-AD+B CM3.140 A-B 71MBT-B40CMB314 140 113 1.5

50

MAS403 BT50-AD+B CM2.60  A-B 71MBT-B50CMB206
2 17.780 32

60 22 2.6

MAS403 BT50-AD+B CM2.125 A-B 71MBT-B50CMB212 125 87 2.8

MAS403 BT50-AD+B CM3.60  A-B 71MBT-B50CMB306
3 23.825 40

60 22 2.7

MAS403 BT50-AD+B CM3.145 A-B 71MBT-B50CMB314 145 107 3.2

MAS403 BT50-AD+B CM4.80  A-B 71MBT-B50CMB408 4 31.267 48 80 42 2.9

MAS 403 BT AD+B
CM - DIN 228 AB

MAS 403 BT
MS

• TAPPING TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ МЕТЧИКОВ 
• OPRAWKA GWINTOWNIKA
• ZÁVITO�EZN� NÁSTROJOV� DR�ÁK
• DI� �EKME TAKIMI TUTUCU

240 245 249

• MORSE TAPER TOOLHOLDER
• ДЕРЖАТЕЛИ С КОНУСОМ МОРЗЕ 
• OPRAWKA STO�KOWA MORSE’A
• NÁSTROJOV� DR�ÁK S KU�ELEM MORSE
• MORS KONIK TAKIM TUTUCU
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Quality, precision,
strength and convenience

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�

GB

RU

PL

CZ

TR

��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������

Неразъёмные держатели для инструментов с термическим клиновым соединением представляют собой идеальное решение 
для любого типа металлорежущих станков с основным соединением  HSK 63 i 100,  ISO 26623-1 PSC, DIN AD+B и BT AD+B, 
гарантирующее высокое качество и высокую точность.

����������� �������� ������������ �� ����������� ������������ ��������� ������� ��� ��� ��������� ������������� ���� �������� �����
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������

�������� ������������ ������������������ �� ������������������������������ ����� ������������������������������� ������������������ ���
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

AD + B

B
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DIN 69893 HSK-A63
CT 

•���������������������������
• Содержит соединение для хладагента
•������������������������������������������
•������������������������������
•�������������������������������������������

HSK-A REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

63

HSK-A63 CT03.80 71HSKA063CT0308 3

10 _
80 54

–

9

0.7 1HSK-A63 CT04.80 71HSKA063CT0408 4 12

HSK-A63 CT05.80 71HSKA063CT0508 5 15

HSK-A63 CT06.80 71HSKA063CT0608

6

21 27

22 / 36

0.8
1

HSK-A63 CT06.120 71HSKA063CT0612 120 94 1

HSK-A63 CT06.160 71HSKA063CT0616 160 134 100 1.2
2

HSK-A63 CT06.200 71HSKA063CT0620 200 174 110 1.4

HSK-A63 CT08.80 71HSKA063CT0808

8

80 54
–

26 / 36

0.8
1

HSK-A63 CT08.120 71HSKA063CT0812 120 94 1

HSK-A63 CT08.160 71HSKA063CT0816 160 134 100 1.2
2

HSK-A63 CT08.200 71HSKA063CT0820 200 174 110 1.4

HSK-A63 CT10.85 71HSKA063CT1008

10

24 32

85 59
–

31 / 41

0.9
1

HSK-A63 CT10.120 71HSKA063CT1012 120 94 1.1
HSK-A63 CT10.160 71HSKA063CT1016 160 134 100 1.4

2
HSK-A63 CT10.200 71HSKA063CT1020 200 174 125 1.6

HSK-A63 CT12.90 71HSKA063CT1209

12

90 64
–

36 / 46

0.9
1

HSK-A63 CT12.120 71HSKA063CT1212 120 94 1.1

HSK-A63 CT12.160 71HSKA063CT1216 160 134 100 1.3
2

HSK-A63 CT12.200 71HSKA063CT1220 200 174 125 1.6

HSK-A63 CT14.90 71HSKA063CT1409

14

27 34

90 64
–

36 / 46

0.9
1

HSK-A63 CT14.120 71HSKA063CT1412 120 94 1.1

HSK-A63 CT14.160 71HSKA063CT1416 160 134 100 1.4 2

HSK-A63 CT16.95 71HSKA063CT1609

16

95 69
–

39 / 49

0.9
1

HSK-A63 CT16.120 71HSKA063CT1612 120 94 1.1

HSK-A63 CT16.160 71HSKA063CT1616 160 134 100 1.4
2

HSK-A63 CT16.200 71HSKA063CT1620 200 174 125 1.7

HSK-A63 CT18.95 71HSKA063CT1809

18

33 42

95 69
–

39 / 49

1.1
1

HSK-A63 CT18.120 71HSKA063CT1812 120 94 1.4

HSK-A63 CT18.160 71HSKA063CT1816 160 134 100 1.8 2

HSK-A63 CT20.100 71HSKA063CT2010

20

100 74
–

41 / 51

1.4
1

HSK-A63 CT20.120 71HSKA063CT2012 120 94 1.3

HSK-A63 CT20.160 71HSKA063CT2016 160 134 100 1.8
2

HSK-A63 CT20.200 71HSKA063CT2020 200 174 125 2.2

HSK-A63 CT25.120 71HSKA063CT2512
25 44 53

120 94
– 47 / 57

1.8
1

HSK-A63 CT25.160 71HSKA063CT2516 160 134 2.5

fig.1

fig.2

0.003

RPM 25.000

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�

240 ���248

MONOd’ CT
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DIN 69893 HSK-A100
CT 

•���������������������������
• Содержит соединение для хладагента
•������������������������������������������
•������������������������������
•��������������������������������������������

HSK-A REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

100

HSK-A100 CT06.85 ���������������

�

�� 27

85 ��
–

�������

2.2
�

HSK-A100 CT06.120 ��������������� ��� �� 2.4

HSK-A100 CT06.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.5 2

HSK-A100 CT08.85 ���������������

8

85 ��
–

�������

2.2
�

HSK-A100 CT08.120 ��������������� ��� �� 2.4

HSK-A100 CT08.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.5 2

HSK-A100 CT10.90 ���������������

��

24 ��

90 ��
–

�������

���
�

HSK-A100 CT10.120 ��������������� ��� �� 2.5

HSK-A100 CT10.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.7 2

HSK-A100 CT12.95 ���������������

��

95 ��
–

�������

���
�

HSK-A100 CT12.120 ��������������� ��� �� 2.5

HSK-A100 CT12.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.7 2

HSK-A100 CT14.95 ���������������

��

27 ��

95 ��
–

���
�

HSK-A100 CT14.120 ��������������� ��� �� 2.5

HSK-A100 CT14.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.8 2

HSK-A100 CT16.100 ���������������

��

��� ��
–

�������

���
�

HSK-A100 CT16.120 ��������������� ��� �� 2.5

HSK-A100 CT16.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.8 2

HSK-A100 CT18.100 ���������������

��

�� 42

��� ��
–

2.5
�

HSK-A100 CT18.120 ��������������� ��� �� 2.8

HSK-A100 CT18.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

HSK-A100 CT20.120 ���������������
20

��� �� –
�������

2.7 �

HSK-A100 CT20.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

HSK-A100 CT25.120 ���������������
25

44 ��

��� �� –
47 / 57

��� �

HSK-A100 CT25.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

HSK-A100 CT32.120 ���������������
��

��� �� –
�������

2.9 �

HSK-A100 CT32.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

fig.1

fig.2

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�

��� 240 248

0.003

RPM 12.000
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ISO 26623-1 PSC63
CT 

PSC REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

63

PSC 63 CT03.80 71PSC-063CT0308 3

�� �
80 58

–

9

0.8
1PSC 63 CT04.80 71PSC-063CT0408 4 12

PSC 63 CT05.80 71PSC-063CT0508 5 15

PSC 63 CT06.80 ���������������

�

�� 27

�������
�

PSC 63 CT06.120 ��������������� ��� 98 �

PSC 63 CT06.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT08.80 ���������������

8

80 58
–

�������

0.8
�

PSC 63 CT08.120 ��������������� ��� 98 �

PSC 63 CT08.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT10.80 ���������������

��

24 ��

80 58
–

�������

0.9
�

PSC 63 CT10.120 ��������������� ��� 98 ���

PSC 63 CT10.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT12.85 ���������������

��

85 63
–

�������

0.9
�

PSC 63 CT12.120 ��������������� ��� 98 ���

PSC 63 CT12.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT14.85 ���������������

��

27 ��

85 63
–

0.9
�

PSC 63 CT14.120 ��������������� ��� 98 ���

PSC 63 CT14.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT16.85 ���������������

��

85 63
–

�������

0.9
�

PSC 63 CT16.120 ��������������� ��� 98 ���

PSC 63 CT16.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT18.90 ���������������

��

�� 42

90 68
–

���
�

PSC 63 CT18.120 ��������������� ��� 98 ���

PSC 63 CT18.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT20.90 ���������������

20

90 68
–

�������

���
�

PSC 63 CT20.120 ��������������� ��� 98 ���

PSC 63 CT20.160 ��������������� ��� 138 ��� ��� 2

PSC 63 CT25.120 ���������������
25 44 ��

��� 98
– 47 / 57

���
�

PSC 63 CT25.160 ��������������� ��� 138 ���

fig.1

fig.2

���252

0.003

RPM 25.000

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�MONOd’ CT
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ISO 26623-1 PSC80
CT 

PSC REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

80

PSC 80 CT06.80 ���������������

�

�� 27

80 50
–

�������

2.2
�

PSC 80 CT06.120 ��������������� ��� 90 2.4

PSC 80 CT06.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.5 2

PSC 80 CT08.80 ���������������

8

80 50
–

�������

2.2
�

PSC 80 CT08.120 ��������������� ��� 90 2.4

PSC 80 CT08.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.5 2

PSC 80 CT10.90 ���������������

��

24 ��

90 ��
–

�������

���
�

PSC 80 CT10.120 ��������������� ��� 90 2.5

PSC 80 CT10.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.7 2

PSC 80 CT12.90 ���������������

��

90 ��
–

�������

���
�

PSC 80 CT12.120 ��������������� ��� 90 2.5

PSC 80 CT12.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.7 2

PSC 80 CT14.90 ���������������

��

27 ��

90 ��
–

���
�

PSC 80 CT14.120 ��������������� ��� 90 2.5

PSC 80 CT14.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.8 2

PSC 80 CT16.90 ���������������

��

90 ��
–

�������

���
�

PSC 80 CT16.120 ��������������� ��� 90 2.5

PSC 80 CT16.160 ��������������� ��� ��� ��� 2.8 2

PSC 80 CT18.95 ���������������

��

�� 42

95 ��
–

2.5
�

PSC 80 CT18.120 ��������������� ��� 90 2.8

PSC 80 CT18.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

PSC 80 CT20.95 ���������������

20

95 ��
–

�������

2.5
�

PSC 80 CT20.120 ��������������� ��� 90 2.8

PSC 80 CT20.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

PSC 80 CT25.120 ���������������
25

44 ��

��� 90 –
47 / 57

��� �

PSC 80 CT25.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

PSC 80 CT32.120 ���������������
��

��� 90 –
�������

2.9 �

PSC 80 CT32.160 ��������������� ��� ��� ��� ��� 2

fig.1

fig.2

��� 252

0.003

RPM 12.000

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�
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DIN 69871 AD+B40
CT 

fig.1

fig.2

DIN REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

40

DIN69871-AD+B40 CT03.80 71DIN-B40CT0308 3

10 –
80 61

–

9

0.8
1DIN69871-AD+B40 CT04.80 71DIN-B40CT0408 4 12

DIN69871-AD+B40 CT05.80 71DIN-B40CT0508 5 15

DIN69871-AD+B40 CT06.80 71DIN-B40CT0608

6

21 27

22 / 36

1
DIN69871-AD+B40 CT06.120 71DIN-B40CT0612 120 101 1

DIN69871-AD+B40 CT06.160 71DIN-B40CT0616 160 141 100 1.2
2

DIN69871-AD+B40 CT06.200 71DIN-B40CT0620 200 181 110 1.6

DIN69871-AD+B40 CT08.80 71DIN-B40CT0808

8

80 61
–

26 / 36

0.8
1

DIN69871-AD+B40 CT08.120 71DIN-B40CT0812 120 101 1

DIN69871-AD+B40 CT08.160 71DIN-B40CT0816 160 141 100 1.2
2

DIN69871-AD+B40 CT08.200 71DIN-B40CT0820 200 181 110 1.6

DIN69871-AD+B40 CT10.80 71DIN-B40CT1008

10

24 32

80 61
–

31 / 41

0.9
1

DIN69871-AD+B40 CT10.120 71DIN-B40CT1012 120 101 1.1

DIN69871-AD+B40 CT10.160 71DIN-B40CT1016 160 141 100 1.4
2

DIN69871-AD+B40 CT10.200 71DIN-B40CT1020 200 181 125 1.8

DIN69871-AD+B40 CT12.80 71DIN-B40CT1208

12

80 61
–

36 / 46

0.9
1

DIN69871-AD+B40 CT12.120 71DIN-B40CT1212 120 101 1.1

DIN69871-AD+B40 CT12.160 71DIN-B40CT1216 160 141 100 1.3
2

DIN69871-AD+B40 CT12.200 71DIN-B40CT1220 200 181 125 1.8

DIN69871-AD+B40 CT14.80 71DIN-B40CT1408

14

27 34

80 61
–

36 / 46

0.9
1

DIN69871-AD+B40 CT14.120 71DIN-B40CT1412 120 101 1.1

DIN69871-AD+B40 CT14.160 71DIN-B40CT1416 160 141 100 1.4 2

DIN69871-AD+B40 CT16.80 71DIN-B40CT1608

16

80 61
–

39 / 49

0.9
1

DIN69871-AD+B40 CT16.120 71DIN-B40CT1612 120 101 1.1

DIN69871-AD+B40 CT16.160 71DIN-B40CT1616 160 141 100 1.4
2

DIN69871-AD+B40 CT16.200 71DIN-B40CT1620 200 181 125 1.9

DIN69871-AD+B40 CT18.80 71DIN-B40CT1808

18

33 42

80 61
–

39 / 49

1.1
1

DIN69871-AD+B40 CT18.120 71DIN-B40CT1812 120 101 1.4

DIN69871-AD+B40 CT18.160 71DIN-B40CT1816 160 141 100 1.8 2

DIN69871-AD+B40 CT20.80 71DIN-B40CT2008

20

80 61
–

41 / 51

1.3
1

DIN69871-AD+B40 CT20.120 71DIN-B40CT2012 120 101 1.4

DIN69871-AD+B40 CT20.160 71DIN-B40CT2016 160 141 100 1.8
2

DIN69871-AD+B40 CT20.200 71DIN-B40CT2020 200 181 125 2.4

DIN69871-AD+B40 CT25.100 71DIN-B40CT2510 25 44 53 100 81 – 47 / 57 1.8 1

0.003

RPM 25.000

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�

240 ���249

MONOd’ CT
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DIN 69871 AD+B50
CT 

DIN REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

50

DIN69871-AD+B50 CT06.80 71DIN-B50CT0608

6

21 27

80 61
–

22 / 36

2.2
1

DIN69871-AD+B50 CT06.120 71DIN-B50CT0612 120 101 2.4

DIN69871-AD+B50 CT06.160 71DIN-B50CT0616 160 141 100 2.5
2

DIN69871-AD+B50 CT06.200 71DIN-B50CT0620 200 181 110 3.4

DIN69871-AD+B50 CT08.80 71DIN-B50CT0808

8

80 61
–

26 / 36

2.2
1

DIN69871-AD+B50 CT08.120 71DIN-B50CT0812 120 101 2.4

DIN69871-AD+B50 CT08.160 71DIN-B50CT0816 160 141 100 2.5
2

DIN69871-AD+B50 CT08.200 71DIN-B50CT0820 200 181 110 3.4

DIN69871-AD+B50 CT10.80 71DIN-B50CT1008

10

24 32

80 61
–

31 / 41

2.3
1

DIN69871-AD+B50 CT10.120 71DIN-B50CT1012 120 101 2.5

DIN69871-AD+B50 CT10.160 71DIN-B50CT1016 160 141 100 2.7
2

DIN69871-AD+B50 CT10.200 71DIN-B50CT1020 200 181 125 3.6

DIN69871-AD+B50 CT12.80 71DIN-B50CT1208

12

80 61
–

36 / 46

2.3
1

DIN69871-AD+B50 CT12.120 71DIN-B50CT1212 120 101 2.5

DIN69871-AD+B50 CT12.160 71DIN-B50CT1216 160 141 100 2.7
2

DIN69871-AD+B50 CT12.200 71DIN-B50CT1220 200 181 125 3.6

DIN69871-AD+B50 CT14.80 71DIN-B50CT1408

14

27 34

80 61
–

36 / 46

2.3
1

DIN69871-AD+B50 CT14.120 71DIN-B50CT1412 120 101 2.5

DIN69871-AD+B50 CT14.160 71DIN-B50CT1416 160 141 100 2.8 2

DIN69871-AD+B50 CT16.80 71DIN-B50CT1608

16

80 61
–

39 / 49

2.3
1

DIN69871-AD+B50 CT16.120 71DIN-B50CT1612 120 101 2.5

DIN69871-AD+B50 CT16.160 71DIN-B50CT1616 160 141 100 2.8
2

DIN69871-AD+B50 CT16.200 71DIN-B50CT1620 200 181 125 3.7

DIN69871-AD+B50 CT18.80 71DIN-B50CT1808

18

33 42

80 61
–

39 / 49

2.5
1

DIN69871-AD+B50 CT18.120 71DIN-B50CT1812 120 101 2.8

DIN69871-AD+B50 CT18.160 71DIN-B50CT1816 160 141 100 3.1 2

DIN69871-AD+B50 CT20.80 71DIN-B50CT2008

20

80 61 –

41 / 51

2.5
1

DIN69871-AD+B50 CT20.120 71DIN-B50CT2012 120 101 - 2.8

DIN69871-AD+B50 CT20.160 71DIN-B50CT2016 160 141 100 3.1
2

DIN69871-AD+B50 CT20.200 71DIN-B50CT2020 200 181 125 4.2

DIN69871-AD+B50 CT25.120 71DIN-B50CT2512

25

44 53

120 101 –

47 / 57

3.1 1

DIN69871-AD+B50 CT25.160 71DIN-B50CT2516 160 141 100 2.8
2

DIN69871-AD+B50 CT25.200 71DIN-B50CT2520 200 181 125 5.2

DIN69871-AD+B50 CT32.120 71DIN-B50CT3212
32

120 101 –
51 / 61

2.9 1

DIN69871-AD+B50 CT32.160 71DIN-B50CT3216 160 141 100 3.5 2

fig.1

fig.2

0.003

RPM 12.000

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�

240��� 249
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���240249

MAS 403 BT40 AD+B
CT 

BT REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

40

MAS403 BT40-AD+B CT03.90 71MBT-B40CT0309 3

10 _
90 63

–

9

1 1MAS403 BT40-AD+B CT04.90 71MBT-B40CT0409 4 12

MAS403 BT40-AD+B CT05.90 71MBT-B40CT0509 5 15

MAS403 BT40-AD+B CT06.90 71MBT-B40CT0609

6

21 27

22 / 36

0.8
1

MAS403 BT40-AD+B CT06.120 71MBT-B40CT0612 120 93 1

MAS403 BT40-AD+B CT06.160 71MBT-B40CT0616 160 133 100 1.2
2

MAS403 BT40-AD+B CT06.200 71MBT-B40CT0620 200 173 110 1.7

MAS403 BT40-AD+B CT08.90 71MBT-B40CT0809

8

90 63
–

26 / 36

0.8
1

MAS403 BT40-AD+B CT08.120 71MBT-B40CT0812 120 93 1

MAS403 BT40-AD+B CT08.160 71MBT-B40CT0816 160 133 100 1.2
2

MAS403 BT40-AD+B CT08.200 71MBT-B40CT0820 200 173 110 1.7

MAS403 BT40-AD+B CT10.90 71MBT-B40CT1009

10

24 32

90 63
–

31 / 41

0.9
1

MAS403 BT40-AD+B CT10.120 71MBT-B40CT1012 120 93 1.1

MAS403 BT40-AD+B CT10.160 71MBT-B40CT1016 160 133 100 1.4
2

MAS403 BT40-AD+B CT10.200 71MBT-B40CT1020 200 173 125 1.9

MAS403 BT40-AD+B CT12.90 71MBT-B40CT1209

12

90 63
–

36 / 46

0.9
1

MAS403 BT40-AD+B CT12.120 71MBT-B40CT1212 120 93 1.1

MAS403 BT40-AD+B CT12.160 71MBT-B40CT1216 160 133 100 1.3
2

MAS403 BT40-AD+B CT12.200 71MBT-B40CT1220 200 173 125 1.9

MAS403 BT40-AD+B CT14.90 71MBT-B40CT1409

14

27 34

90 63
–

31 / 41

0.9
1

MAS403 BT40-AD+B CT14.120 71MBT-B40CT1412 120 93 1.1

MAS403 BT40-AD+B CT14.160 71MBT-B40CT1416 160 133 100 1.4 2

MAS403 BT40-AD+B CT16.90 71MBT-B40CT1609

16

90 63
–

39 / 49

0.9
1

MAS403 BT40-AD+B CT16.120 71MBT-B40CT1612 120 93 1.1

MAS403 BT40-AD+B CT16.160 71MBT-B40CT1616 160 133 100 1.4
2

MAS403 BT40-AD+B CT16.200 71MBT-B40CT1620 200 173 125 2

MAS403 BT40-AD+B CT18.90 71MBT-B40CT1809

18

33 42

90 63
–

39 / 49

1.1
1

MAS403 BT40-AD+B CT18.120 71MBT-B40CT1812 120 93 1.4

MAS403 BT40-AD+B CT18.160 71MBT-B40CT1816 160 133 100 1.8 2

MAS403 BT40-AD+B CT20.90 71MBT-B40CT2009

20

90 63
–

41 / 51

1.4
1

MAS403 BT40-AD+B CT20.120 71MBT-B40CT2012 120 93 1.3

MAS403 BT40-AD+B CT20.160 71MBT-B40CT2016 160 133 100 1.8
2

MAS403 BT40-AD+B CT20.200 71MBT-B40CT2020 200 173 125 2.4

MAS403 BT40-AD+B CT25.100 71MBT-B40CT2510 25 44 53 100 73 – 47 / 57 1.8 1

fig.1

fig.2

0.003

RPM 25.000

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�MONOd’ CT
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��� 240 249

MAS 403 BT50 AD+B
CT 

BT REF. CODE d1 d2 d3 L L1 L2 L3 kg fig.

50

MAS403 BT50-AD+B CT06.100 71MBT-B50CT0610

6

21 27

100 62 –

22 / 36

2.2 1

MAS403 BT50-AD+B CT06.160 71MBT-B50CT0616 160 122 100 2.5
2

MAS403 BT50-AD+B CT06.200 71MBT-B50CT0620 200 162 110 4.2

MAS403 BT50-AD+B CT08.100 71MBT-B50CT0810

8

100 62 –

26 / 36

2.2 1

MAS403 BT50-AD+B CT08.160 71MBT-B50CT0816 160 122 100 2.5
2

MAS403 BT50-AD+B CT08.200 71MBT-B50CT0820 200 162 110 4.2

MAS403 BT50-AD+B CT10.100 71MBT-B50CT1010

10

24 32

100 62 –

31 / 41

2.3 1

MAS403 BT50-AD+B CT10.160 71MBT-B50CT1016 160 122 100 2.7
2

MAS403 BT50-AD+B CT10.200 71MBT-B50CT1020 200 162 125 4.4

MAS403 BT50-AD+B CT12.100 71MBT-B50CT1210

12

100 62 –

36 / 46

2.3 1

MAS403 BT50-AD+B CT12.160 71MBT-B50CT1216 160 122 100 2.7
2

MAS403 BT50-AD+B CT12.200 71MBT-B50CT1220 200 162 125 4.4

MAS403 BT50-AD+B CT14.100 71MBT-B50CT1410
14

27 34

100 62 –
36 / 46

2.3 1

MAS403 BT50-AD+B CT14.160 71MBT-B50CT1416 160 122 100 2.8 2

MAS403 BT50-AD+B CT16.100 71MBT-B50CT1610

16

100 62 –

39 / 49

2.3 1

MAS403 BT50-AD+B CT16.160 71MBT-B50CT1616 160 122 100 2.8
2

MAS403 BT50-AD+B CT16.200 71MBT-B50CT1620 200 162 125 4.5

MAS403 BT50-AD+B CT18.100 71MBT-B50CT1810
18

33 42

100 62 –
39 / 49

2.5 1

MAS403 BT50-AD+B CT18.160 71MBT-B50CT1816 160 122 100 3.1 2

MAS403 BT50-AD+B CT20.120 71MBT-B50CT2012

20

120 82 –

41 / 51

2.8 1

MAS403 BT50-AD+B CT20.160 71MBT-B50CT2016 160 122 100 3.1
2

MAS403 BT50-AD+B CT20.200 71MBT-B50CT2020 200 162 125 4.9

MAS403 BT50-AD+B CT25.120 71MBT-B50CT2512

25

44 53

120 82 –

47 / 57

3.1 1

MAS403 BT50-AD+B CT25.160 71MBT-B50CT2516 160 122 100 3.8
2

MAS403 BT50-AD+B CT25.200 71MBT-B50CT2520 200 162 125 5.8

MAS403 BT50-AD+B CT32.120 71MBT-B50CT3212
32

120 82 –
51 / 61

2.9 1

MAS403 BT50-AD+B CT32.160 71MBT-B50CT3216 160 122 100 3.5 2

fig.1

fig.2

0.003

RPM 12.000

• SHRINK FIT CHUCKS
• ØÏÈÍÄÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• WRZECIONA Z TERMICZNYM PO��CZENIEM KLINOWYM
• ULO�EN� LISOVANÉ ZA TEPLA
• SIKI GE�ME MANDRENLER�
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PR CT N 

REF. CODE d1 d2 d3 L kg

PR.CT.N D12.03.160 ������������ �
8 ��

���

0.09
PR.CT.N D12.04.160 ������������ 4

PR.CT.N D16.03.160 ������������ �

��

��

����
PR.CT.N D16.04.160 ������������ 4

PR.CT.N D16.05.160 ������������ 5 ����

PR.CT.N D16.06.160 ������������ � ��
����

PR.CT.N D16.08.160 ������������ 8

��
PR.CT.N D20.05.160 ������������ 5

20

0.27

PR.CT.N D20.06.160 ������������ �
����

PR.CT.N D20.08.160 ������������ 8

PR.CT.N D20.10.160 ������������ �� �� ����

PR.CT.N D20.12.160 ������������ �� �� 0.22

• SHRINK FIT EXTENSIONS
• ÓÄËÈÍÈÒÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ
• PRZE�U�ACZE O TERMICZNYM PO��CZENIU KLINOWYM
• PRODLOU�EN� ULO�EN� LISOVAN�CH ZA TEPLA
• SIKI GEÇME UZATMALARIMONOd’ CT
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PR CT R

REF. CODE d1 d2 d3 L L1 kg

PR.CT.R D16.06.130 ������������

�
�� ��

���

�������

����

PR.CT.R D16.06.160 ������������ ��� ����

PR.CT.R D20.06.130 ������������

�� 20

���
0.20

PR.CT.R D20.08.130 ������������ 8 0.25

PR.CT.R D20.06.160 ������������ �
���

������� ����

PR.CT.R D20.08.160 ������������ 8 ������� ����

PR.CT.R D25.10.130 ������������ ��
20

25

���

������� 0.40

PR.CT.R D25.12.130 ������������ �� ������� ����

PR.CT.R D25.16.130 ������������ �� 22 ������� ����

PR.CT.R D25.08.160 ������������ 8 ��

���

������� ����

PR.CT.R D25.10.160 ������������ ��
20

������� ����

PR.CT.R D25.12.160 ������������ ��
�������

0.48

PR.CT.R D25.14.160 ������������ ��
22

0.47

PR.CT.R D25.16.160 ������������ �� ������� ����

PR.CT.R D25.08.200 ������������ 8 ��

200

������� ����

PR.CT.R D25.10.200 ������������ ��
20

������� ����

PR.CT.R D25.12.200 ������������ �� ������� ����

PR.CT.R D25.16.200 ������������
��

22

�������

0.52

PR.CT.R D32.16.160 ������������

27 ��

���

0.78

PR.CT.R D32.18.160 ������������ �� 0.77

PR.CT.R D32.20.160 ������������ 20 ������� ����

PR.CT.R D32.16.200 ������������ ��
200

������� ����

PR.CT.R D32.20.200 ������������ 20 ������� 0.87

���

• SHRINK FIT EXTENSIONS WITH AXIAL ADJUSTMENT
• ÓÄËÈÍÈÒÅËÈ Ñ ÒÅÐÌÈ×ÅÑÊÈÌ ÊËÈÍÎÂÛÌ ÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅÌ Ñ ÎÑÅÂÎÉ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÎÉ
• PRZED�U�ACZE O TERMICZNYM PO��CZENIU KLINOWYM Z REGULACJ� OSIOW�
• PRODLOU�EN� ULO�EN� LISOVAN�CH ZA TEPLA S AXIÁLN� �PRAVOU
• EKSENEL AYARLI SIKI GEÇME UZATMALARI
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FORCE GH - VT

FORCE VCR

FORCE

fig.1

fig.2

fig.3

STEP 1: STEP 2: STEP 3: STEP 4: STEP 5:

G
A

P
 (

0
.5

 -
 1

 m
m

 )

fig.1

fig.2

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3

FORCE 12 ������������ ������������

������������FORCE 20
������������

������������

FORCE 32 ������������

fig. REF. CODE1 d1

�
GH 20 MONOforce 20 
HSK63 MHD’50 / DIN/BT-40-50
PSC 63 - 80

������������ �

������������ 8

������������ ��

������������ ��

������������ ��

������������ ��

2 VT 20.20 MONOforce 20 DIN/BT-40-50 HSK63-100 PSC 63-80 ������������ 20

�
GH 32 MONOforce 32 
DIN/BT-40-50 / HSK63-100 MHD’63
PSC 63-80

������������ �

������������ 8

������������ ��

������������ ��

������������ ��

������������ ��

������������ ��

������������ 20

������������ 25

2 VT 32.32 MONOforce 32 DIN/BT-40 HSK63-100 PSC 63-80 ������������ ��

� VT 32.32.100 MONOforce 32   DIN/BT-50 ������������ ��

fig. REF. CODE 1 d1

�
VCR 20 MONOforce 20
HSK63-100 MHD’50
PSC 63-80

������������ �������

������������ ��������

������������ �������

�
VCR 32 MONOforce 32
HSK63-100 MHD’63
PSC 63-80

������������ �������

������������ ��������

������������ �������

������������ �������

2
VCR 20 MONOforce 20
DIN/BT-40-50

������������ �������

������������ ��������

������������ �������

2
VCR 32 MONOforce 32
DIN/BT-40

������������ �������

������������ ��������

������������ �������

������������ �������

2
VCR 32 MONOforce 32
DIN/BT-50

������������ �����

������������ ��������

������������ �������

������������ �������

• SEALING DEVICE FOR HIGH PRESSURE COOLANT SUPPLY
• УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ УСТРОЙСТВО ДЛЯ ХЛАДАГЕНТА ПОД ВЫСОКИМ ДАВЛЕНИЕМ
• URZ�DZENIA USZCZELNIAJ�CE CIECZ CH�ODZ�C� POD WYSOKIM CI�NIENIEM
• T�SNIC� ZA��ZEN� PRO P��VOD VYSOKOTLAKÉHO CHLADIVA
• YÜKSEK BASINÇLI SO�UTMA SIVISI BESLEMESI IÇIN SIZDIRMAZLIK ELEMANI

• SETTING SCREW FOR INTERNAL COOLANT SUPPLY
• ЗАЖИМНЫЕ ВИНТЫ ПРОХОДА ХЛАДАГЕНТА
• �RUBA REGULUJ�CA PRZEP�YW CIECZY CH�ODZ�CEJ
• NASTAVOVAC� �ROUB PRO INTERN� P��VOD CHLADIVA
• DAHILI SO�UTMA SIVISI BESLEMESI IÇIN AYAR VIDASI

• ACCESSORIES AND SPARE PARTS
• ЗАПЧАСТИ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE I CZ��CI ZAMIENNE
• P��SLU�ENSTV� A NÁHRADN� D�LY
• AKSESUARLAR VE YEDEK PARÇALAR
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TOPRUN - ER

REF. CODE 1 d1  CODE 2 d2 CODE 3 CODE 4

ER 16 ������������ ������ ������������ ����� ������������ ������������

ER 25 ������������ ������ ������������ ����� ������������ ������������

ER 32 ������������ ������ ������������ ����� ������������ ������������

REF. CODE 1 d1  CODE 2 d2 CODE 3 CODE 4

ER 16 M ������������ ������ ������������ ����� ������������ ������������

ER 25 ������������ ������ ������������ ����� ������������ ������������

ER 32 ������������ ������ ������������ ����� ������������ ������������

ER 40 ������������ ������ ������������ ����� ������������ ������������

REF. CODE 1 CODE 2  CODE 3 CODE 4

PF 16 ������������ ������������ ������������ ������������

PF 22 ������������ ������������ ������������ ������������

PF 27 ������������ ������������ ������������ ������������

PF 32 ������������ ������������ ������������ ������������

fig. REF. CODE 1 fig. REF. CODE 1

�

WD 06 ������������ �
WD 20

������������

WD 08 ������������ 2 ������������

WD 10 ������������ �
WD 25

������������

WD 12
������������

2 ������������

WD 14

�

WD 32

������������WD 16
������������ WD 40

WD 18

REF. CODE 1 REF. CODE 1

CT 06 ������������ CT 16
������������

CT 08 ������������ CT 18

CT 10 ������������ CT 20

������������CT 12
������������

CT 25

CT 14 CT 32

MONOd’ - ER

MONOd’ - WD

MONOd’ CT

MONOd’ - PF

fig.1

fig.2

• ACCESSORIES AND SPARE PARTS
• ЗАПЧАСТИ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE I CZ��CI ZAMIENNE
• P��SLU�ENSTV� A NÁHRADN� D�LY
• AKSESUARLAR VE YEDEK PARÇALAR
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• INDEX 
• СОДЕРЖАНИЕ 
• SPIS TRE�CI 
• REJST��K 
• D���N

Turning operations

MCD’ HSK / PSC
D.25 - D.40

MCD’ HSK / PSC
TU 25.45 R/L

MCD’ HSK / PSC
TU 25.02 N

MCD’ HSK / PSC
TU 25.03

MCD’ HSK / PSC
TU 25.90

MONOd’ PF MONOd’ WD MONOd’ ER MONOforce 12 - 20 - 32

MHD’ TRMMHD’ WD MHD’ ERMHD’ PF MHD’ TU

MHD’ 50 - 63

MCD’HSK-PSC

224

HSK

p. 226
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p. 228

p. 228

p. 229

p. 229

p. 229

p. 230

p. 231

p. 232

p. 232

p. 233
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p. 233
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• TURNING TOOLS
• ТОКАРНЫЕ РЕЗЦЫ 
• NARZ�DZIA TOKARSKIE
• NÁSTROJE NA SOUSTRU�EN�
• TORNA AYNASI TAKIMLARI

MCD’ HSK / PSC
PDNNN

MCD’ HSK / PSC
SRDCN

MCD’ HSK / PSC
SVVBN

MCD’ HSK / PSC
PCMNN

MCD' HSK / PSC
PCLNR/L

MCD' HSK / PSC 
PDJNR/L

MCD’ HSK / PSC
SVHBR/L

MCD’ HSK / PSC
PSKNR/L

MCD’ HSK / PSC
PSRNR/L

GB

RU

PL

CZ

TR

MCD’ is the line of tools and tool holders for lathes, built according to ISO 26623-1 PSC and HSK-T63 standards with recommended DIN 
69893-T, ICTM constructive tolerances (ISO 12164-3) for the application on spindles of MULTI-TASK machinery. The MCD’ program is produced 
in modular version, and is composed of toolholders with HSK coupling module and interchangeable bit holders. The range includes toolholders 
which permit the mounting of tools for internal, external, cutting and threading of the various standard programs on the market. All Tool Holders 
are equipped with the passage of the coolant with standard pressure of MAX 40 BAR.

MCD’ – линия резцов и держателей для токарных станков, создаваемых в соответствии со стандартами ISO 26623-1 PSC 
и HSK-T63 с допусками IСTM (ISO 12164-3) рекомендованные для применения на шпинделях станков MULTI-TASK. Программа 
MCD’ производится в модульном исполнении и состоит из держателя с креплением HSK и сменного модуля держателя. Сюда 
входят держатели, позволяющие закреплять инструменты для внутреннего и наружного точения, резки, а также для нарезания 
резьбы согласно различным стандартным программам, существующим на рынке. Все резцедержатели оборудованы каналом 
для смазочно-охлаждающей жидкости со стандартным давлением МАКС. 40 БАР.

����� ����� ��������������� �� �������� �������������� ��������������� ��� ����������� ����������������� �� �������� ��������� �������
���������� ���������������� ����������� �������� ��� ������� ��������������� �� ������������ ����������� ����� �������������������� �����
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
��� ����� ��������� �������������� ������� �������� ���������� ����� �������� ��������������� ��� ���������� ��������� ��� ��������
��������������������������������������������������������������������������������������������������������������������Wszystkie imaki 
no�owe wyposa�one s� w smarowy p�yn ch�odz�cy o ci�nieniu standardowym MAX 40 BAR.

��������������������������������������������������������������������������������� �����������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�� ������� ��� �� ������������� ������� ��� ���������������������� �� �������������� ���������� �������� ����� ��������� ����������� �������
������������������ ����������������������������� ��������������� ���������� ������������������ ��������������������������������������� ������
V�echny dr��ky n�stro�� �sou vybaveny pr�chodem chladiva se standardn�m tlakem MAX. 40 BAR.

������ ���������������� �������������������������� �������������������������������� ���������������� �������������������������������
������ �������������� ������������� ������������ ����� ����������� ������ ��� ������ ������� ����������� ����� ����������� ����� ��������� ��������
�����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�������� ���������������������� ��������� ������ ������� ����� ������� ����� ������� ���������������������������� ������ �������T�m Tak�m Tutucular�, 
i�indeki so�utma s�v�s�n�n standart bas�n�� MAX 40 BAR olan ge�i� ile donat�lm��t�r.
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HSK-T REF. CODE A A1 F L L1 Kr
1) ��2) ��3) kg

63

MCD’HSK-T63 PCLNR 45075-19 6H06PCLNR40719N

31

76 45

75 49

95°

6° 6°

CNM..1906..

1.3

MCD’HSK-T63 PCLNL 45075-19 6H06PCLNL40719N

MCD’HSK-T63 PD�NR 45075-15 6H06PDJNR40715N
93° DNM..1506..

MCD’HSK-T63 PD�NL 45075-15 6H06PDJNL40715N

MCD’HSK-T63 SVHBR 45075-16 6H06SVHBR40716N
107° 30’ 0° 0° VBM..1604..

MCD’HSK-T63 SVHBL 45075-16 6H06SVHBL40716N

MCD’HSK-T63 PSKNR 45073-19 6H06PSKNR40719N
73 47

75° 6° 6° SNM..1906..
MCD’HSK-T63 PSKNL 45073-19 6H06PSKNL40719N

MCD’HSK-T63 PSRNR 40075-19 6H06PSRNR40719N
71 40 75 49

MCD’HSK-T63 PSRNL 40075-19 6H06PSRNL40719N

PCLNR/L PD�NR/L SVHBR/L PSKNR/L PSRNR/L 

DIN 69893
MCD’ HSK-T63 

HP 

240 235-236248

• TURNING TOOLS
• ТОКАРНЫЕ РЕЗЦЫ 
• NARZ�DZIA TOKARSKIE
• NÁSTROJE NA SOUSTRU�EN�
• TORNA AYNASI TAKIMLARI

• Supplied with coolant tube
• Содержит соединение для хладагента
• �����������������������������������������
• �����������������������������
• ���������������������������������������

• Right hand bit-holders shown: 1) Side cutting edge angle. 2) True rake angle. 3) Cutting edge inclination
• На рисунке правые модули. 1) Угол записи. 2) Передний угол. 3) Угол наклона
•��������������������������������������������������������������������������������������
• ��������������������������������������������������������������������������������������������������
•�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������

• Available on request HP = High Pressure Max 80 BAR
• Поставляются по заказу HP = высокое давление Max 80 BAR
• �������������������������������������������������Max 80 BAR
• ����������������������������������������Max 80 BAR
• ������������������������������������������������������Max 80 BAR

MCD’HSK-T63
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HSK-T REF. CODE MHD’d1 A L L1 Kr
1) ��2) ��3) kg

63

MCD’ HSK-T63 PCMNN 00121-12 6H06PCMNN01212N

50 22 121 95

50°
6°

0°

CNM..1204..

1.4
MCD’ HSK-T63 PDNNN 00121-15 6H06PDNNN01215N 62° 30’ DNM..1506..

MCD’ HSK-T63 SVVBN 00121-16 6H06SVVBN01216N 72° 30’
0°

VBM..1604..

MCD’ HSK-T63 SRDCN 00121-12 6H06SRDCN01212N - RCM..1204..

PCMNN PDNNN SVVBN SRDCN

DIN 69893
MCD’ HSK-T63 

HP 

236 240 248

• TURNING TOOLS
• ТОКАРНЫЕ РЕЗЦЫ 
• NARZ�DZIA TOKARSKIE
• NÁSTROJE NA SOUSTRU�EN�
• TORNA AYNASI TAKIMLARI

• Supplied with coolant tube
• Содержит соединение для хладагента
• �����������������������������������������
• �����������������������������
• ���������������������������������������

• 1) Side cutting edge angle. 2) True rake angle. 3) Cutting edge inclination
• 1) Угол записи. 2) Передний угол. 3) Угол наклона
•�����������������������������������������������������������
• ������������������������������������������������������������������
•������������������������������������������������������������������������

• Available on request HP = High Pressure Max 80 BAR
• Поставляются по заказу HP = высокое давление Max 80 BAR
• �������������������������������������������������Max 80 BAR
• ����������������������������������������Max 80 BAR
• ������������������������������������������������������Max 80 BAR

HP
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DIN 69893
MCD’ HSK-T63 

HSK-T REF. CODE L L1 d1 d2 a° BxH kg

63
MCD� HSK-T63 TU25.45R 71HSKA63T2545R1

120 94 90 82.5 45° 25x25 3.4
MCD� HSK-T63 TU25.45L 71HSKA63T2545L1

HSK-T REF. CODE L L1 L2 d1 d2 BxH kg

63 MCD� HSK-T63 TU25.02N 71HSKA63T2502N1 115 89 80 95 76 25x25 3.5

240 237248

• EXTERNAL TURNING TOOL HOLDERS
• АДАПТОРЫ ДЕРЖАТЕЛЕЙ
• ADAPTERY OPRAWEK NARZ�DZIOWYCH
• EXTERN� DR�ÁKY NÁSTROJ� NA SOUSTRU�EN�
• DI� TORNALAMA TAKIMI TUTUCULARI

• Right hand tool holder shown. Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches. A standard application requires left hand 
tools with right hand adapters.
• На рисунке правые держатели. Включают соединения для хладагента.
Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки. Нормальная эксплуатация требует левого инструмента в правом адапторе.
• �������������������������������������������������������������������� ��������������������� ������������������������������������������
���������������������������������������������������������������
• �������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
�����������������������������
• ������������������������ �����������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
����������������������������������������������������������������������������������

• Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches
• Содержат соединения  для хладагента.  Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки
• ��������������������������������������������������������������������������������������������
• ���������������������������������������������������������������������
• ��������������������������������������������������������������������������������������������������

MCD’HSK-T63
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DIN 69893
MCD’ HSK-T63 

HSK-T REF. CODE L L1 L2 d1 d2 BxH kg

63
MCD’ HSK-T63 TU25.03R 71HSKA63T2503R1

125 99 80 98 40 25x25 4
MCD’ HSK-T63 TU25.03L 71HSKA63T2503L1

HSK-T REF. CODE L L1 d1 d2 BxH kg

63 MCD� HSK-T63 TU25.90 71HSKA63T259001 80 54 95 80 25x25 5.1

HSK-T REF. CODE d1H7 d2 L L1 L2 kg

63
MCD� HSK-T63 D.25x90 71HSKA63D250901 25 56 90 64 58 1.6

MCD� HSK-T63 D.40x135 71HSKA63D401301 40 80 135 109 85 3.9

237 240 248

• EXTERNAL TURNING TOOL HOLDERS
• АДАПТОРЫ ДЕРЖАТЕЛЕЙ
• ADAPTERY OPRAWEK NARZ�DZIOWYCH
• EXTERN� DR�ÁKY NÁSTROJ� NA SOUSTRU�EN�
• DI� TORNALAMA TAKIMI TUTUCULARI

• Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches
• Содержат соединения  для хладагента.  Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки
• ��������������������������������������������������������������������������������������������
• ���������������������������������������������������������������������
• ��������������������������������������������������������������������������������������������������

• Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches
• Содержат соединения  для хладагента.  Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки
• ��������������������������������������������������������������������������������������������
• ���������������������������������������������������������������������
• ��������������������������������������������������������������������������������������������������

• Supplied with coolant tube. Without bit-holders and clamping wrenches. Reduction bushes on request.
• Содержат соединения для хладагента. Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки. Соединительные втулки поставляются по запросу.
• ���������������������������������������������������������������������������������������������Tule�e redukcy�ne dost�pne na zam�wienie.
• �����������������������������������������������������������������������Reduk�n� pouzdra na vy��d�n�.
• ����������������������������������������������������������������������������������������������������Red�kt�r bur�lar� iste�e ba�l�d�r.
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ISO 26623-1
MCD’ PSC

PSC REF. CODE A A1 F L L1 Kr
1) ��2) ��3) kg

40

MCD’ PSC 40 PCLNR/L 27050-12 6P04PCLNR/L20512N

19.5
47 27

50 30 95°

6° 6°

CNM..1204..

0.5
MCD’ PSC 40 PD�NR/L 27055-15 6P04PDJNR/L20515N 55 35 93° DNM..1506..

MCD’ PSC 40 PSKNR/L 27050-12 6P04PSKNR/L20512N
50 30 75° SNM..1204..

MCD’ PSC 40 PSRNR/L 22050-12 6P04PSRNR/L20512N 42 22

50

MCD’ PSC 50 PCLNR/L 35060-12 6P05PCLNR/L30612N

24.5
60 35

60 40

95°

6° 6°

CNM..1204..

0.8
MCD’ PSC 50 PD�NR/L 35060-15 6P05PDJNR/L30615N 93° DNM..1508..

MCD’ PSC 50 PSKNR/L 35060-12 6P05PSKNR/L30612N
75° SNM..1204..

MCD’ PSC 50 PSRNR/L 27060-12 6P05PSRNR/L20612N 52 27

63

MCD’ PSC 63 PCLNR/L 45065-19 6P06PCLNR/L40619N

31
76 45

65 45

95°
6° 6°

CNM..1906..

1.3

MCD’ PSC 63 PD�NR/L 45065-15 6P06PDJNR/L40615N 93° DNM..1506..

MCD’ PSC 63 SVHBR/L 45065-16 6P06SVHBR/L40616N 107.5° 0° 0° VBM..1604..

MCD’ PSC 63 PSKNR/L 45065-19 6P06PSKNR/L40619N 63 43
75° 6° 6° SNM..1906..

MCD’ PSC 63 PSRNR/L 40065-19 6P06PSRNR/L40619N 71 40 65 45

80

MCD’ PSC 80 PCLNR/L 55080-19 6P08PCLNR/L50819N

39.5
95 55

80 50

95°
6° 6°

CNM..1906..

2.8

MCD’ PSC 80 PD�NR/L 55080-15 6P08PDJNR/L50815N 93° DNM..1506..

MCD’ PSC 80 SVHBR/L 55080-16 6P08SVHBR/L50816N 107.5° 0° 0° VBM..1604..

MCD’ PSC 80 PSKNR/L 55080-19 6P08PSKNR/L50819N 78 48
75° 6° 6° SNM..1906..

MCD’ PSC 80 PSRNR/L 45080-19 6P08PSRNR/L40819N 85 45 80 50

PCLNR/L PD�NR/L SVHBR/L PSKNR/L PSRNR/L 

HP 

235-236252

• TURNING TOOLS
• ТОКАРНЫЕ РЕЗЦЫ 
• NARZ�DZIA TOKARSKIE
• NÁSTROJE NA SOUSTRU�EN�
• TORNA AYNASI TAKIMLARI

• Available on request HP = High Pressure Max 80 BAR
• Поставляются по заказу HP = высокое давление Max 80 BAR
• �������������������������������������������������Max 80 BAR
• ����������������������������������������Max 80 BAR
• ������������������������������������������������������Max 80 BAR

MCD’PSC

230

• Right hand bit-holders shown: 1) Side cutting edge angle. 2) True rake angle. 3) Cutting edge inclination
• На рисунке правые модули. 1) Угол записи. 2) Передний угол. 3) Угол наклона
•��������������������������������������������������������������������������������������
• ��������������������������������������������������������������������������������������������������
•�������������������������������������������������������������������������������������������������������������������



ISO 26623-1
MCD’ PSC

HP 

236 252

HP

• TURNING TOOLS
• ТОКАРНЫЕ РЕЗЦЫ 
• NARZ�DZIA TOKARSKIE
• NÁSTROJE NA SOUSTRU�EN�
• TORNA AYNASI TAKIMLARI

• Available on request HP = High Pressure Max 80 BAR
• Поставляются по заказу HP = высокое давление Max 80 BAR
• �������������������������������������������������Max 80 BAR
• ����������������������������������������Max 80 BAR
• ������������������������������������������������������Max 80 BAR

231

PSC REF. CODE MHD’d1 A L L1 Kr
1) ��2) ��3) kg

40

MCD’ PSC 40 PCMNN 00090-12 6P04PCMNN00912N

40 22.5 90 70

50
6°

0°

CNM..1204..

0.7
MCD’ PSC 40 PDNNN 00090-15 6P04PDNNN00915N 62.5 DNM..1506..

MCD’ PSC 40 SVVBN 00090-16 6P04SVVBN00916N 72.5
0°

VBM..1604..

MCD’ PSC 40 SRDCN 00090-10 6P04SRDCN00910N - RCM..10T3..

50

MCD’ PSC 50 PCMNN 00110-12 6P05PCMNN01112N

50 22.1 110 88

50
6°

0°

CNM..1204..

1.2
MCD’ PSC 50 PDNNN 00110-15 6P05PDNNN01115N 62.5 DNM..1506..

MCD’ PSC 50 SVVBN 00110-16 6P05SVVBN01116N 72.5
0°

VBM..1604..

MCD’ PSC 50 SRDCN 00110-12 6P05SRDCN01112N - RCM..1204..

63

MCD’ PSC 63 PCMNN 00110-12 6P06PCMNN01112N 50
6°

0°

CNM..1204..

1.6
MCD’ PSC 63 PDNNN 00110-15 6P06PDNNN01115N 62.5 DNM..1506..

MCD’ PSC 63 SVVBN 00110-16 6P06SVVBN01116N 72.5
0°

VBM..1604..

MCD’ PSC 63 SRDCN 00110-12 6P06SRDCN01112N - RCM..1204..

80

MCD’ PSC 80 PCMNN 00140-12 6P08PCMNN01412N

63 28.5 140 110

50
6°

0°

CNM..1204..

3.3
MCD’ PSC 80 PDNNN 00140-15 6P08PDNNN01415N 62.5 DNM..1506..

MCD’ PSC 80 SVVBN 00140-16 6P08SVVBN01416N 72.5
0°

VBM..1604..

MCD’ PSC 80 SRDCN 00140-16 6P08SRDCN01416N - RCM..1606..

PCMNN PDNNN SVVBN SRDCN

• 1) Side cutting edge angle. 2) True rake angle. 3) Cutting edge inclination
• 1) Угол записи. 2) Передний угол. 3) Угол наклона
•�����������������������������������������������������������
• ������������������������������������������������������������������
•������������������������������������������������������������������������



PSC REF. CODE L L1 L2 d1 d2 BxH kg

50 MCD’ PSC 50 TU20.02 71PSC050T200201 100 80 64 80 63 20x20 2.5

63 MCD’ PSC 63 TU25.02 71PSC063T250201 115 93
80

95 76 25x25 4

80 MCD’ PSC 80 TU32.02 71PSC080T320201 125 95 115 86 32x32 6.2

PSC REF. CODE L L1 d1 d2 a° BxH kg

50 MCD’ PSC 50 TU20.45R/L 71PSC050T2045R/L1 90 70 72 65

45°

20x20 1.8

63 MCD’ PSC 63 TU25.45R/L 71PSC063T2545R/L1 110 88 90 82.5 25x25 3.5

80 MCD’ PSC 80 TU32.45R/L 71PSC080T3245R/L1 135 105 115 98.5 32x32 6.4

ISO 26623-1
MCD’ PSC

237252

• EXTERNAL TURNING TOOL HOLDERS
• АДАПТОРЫ ДЕРЖАТЕЛЕЙ
• ADAPTERY OPRAWEK NARZ�DZIOWYCH
• EXTERN� DR�ÁKY NÁSTROJ� NA SOUSTRU�EN�
• DI� TORNALAMA TAKIMI TUTUCULARI

• Without bit-holders and clamping wrenches
• Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки
•���������������������������������������������������
•���������������������������������������
• ���������������������������������������������������������

• Right hand tool holder shown. Without bit-holders and clamping wrenches. A standard application requires left hand tools with right hand 
adapters.
• На рисунке правые держатели. Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки. Нормальная эксплуатация требует левого 
инструмента в правом адапторе.
• ���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������
w prawej oprawce.
• ���������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������������� 
• ������������������ ������ ������������������������������ ������������� ����������� ���������������������������� ��������� ����������� ������� �����������
�����������������������������������������������������

MCD’PSC

232



ISO 26623-1
MCD’ PSC

PSC REF. CODE L L1 d1 d2 BxH kg

50 MCD’ PSC 50 TU20.90 71PSC050T209001 60 40 80 64 20x20 1.4

63 MCD’ PSC 63 TU25.90 71PSC063T259001 70 48 95 80 25x25 2.6

80 MCD’ PSC 80 TU32.90 71PSC080T329001 85 55 133 105 32x32 5.2

PSC REF. CODE L L1 L2 d1 d2 BxH kg

63
MCD’ PSC 63 TU25.03R 71PSC063T2503R1

115 93 80 98 40 25x25 4
MCD’ PSC 63 TU25.03L 71PSC063T2503L1

PSC REF. CODE d1H7 d2 L L1 L2 kg

50 MCD’ PSC 50 D.25x80 71PSC050D250801
25 56 80

60
58

1.4

63
MCD’ PSC 63 D.25x80 71PSC063D250801 58 1.7

MCD’ PSC 63 D.40x125 71PSC063D401201 40 80 125 103 85 3.9

80
MCD’ PSC 80 D.25x85 71PSC080D250801 25 56 85 55 58 2.6

MCD’ PSC 80 D.40x125 71PSC080D401201 40 80 125 95 85 4.6

237 252

C

• EXTERNAL TURNING TOOL HOLDERS
• АДАПТОРЫ ДЕРЖАТЕЛЕЙ
• ADAPTERY OPRAWEK NARZ�DZIOWYCH
• EXTERN� DR�ÁKY NÁSTROJ� NA SOUSTRU�EN�
• DI� TORNALAMA TAKIMI TUTUCULARI

• Without bit-holders and clamping wrenches
• Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки
•���������������������������������������������������
•���������������������������������������
• ���������������������������������������������������������

• Without bit-holders and clamping wrenches. Reduction bushes on request.
• Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки. Соединительные втулки поставляются по запросу.
• ���������������������������������������������������Tule�e redukcy�ne dost�pne na zam�wienie.
• ����������������������������������������Reduk�n� pouzdra na vy��d�n�.
• �����������������������������������������������������������Red�kt�r bur�lar� iste�e ba�l�d�r.

• Without bit-holders and clamping wrenches
• Кассеты и зажимные ключи не входят в комплект поставки
• ��������������������������������������������������
• ��������������������������������������
• ���������������������������������������������������������
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HRC

ISO 26623-1
PSC-NS-H28-42

• SEMIFINISHED CHUCK HOLDERS
• АДАПТОРЫ-ПОЛУФАБРИКАТЫ
• KO�CÓWKI NARZ�DZIOWE � PÓ�PRODUKTY 
• ROZPRACOVANÉ UP�NAC� DR�ÁKY
• YARI MAMUL TORNA AYNASI TUTUCULARMCD’PSC

234

PSC REF. CODE d1 L L1 kg HRC

40

PSC 40 - NS 50.160/140 H.28 71PSC040Z205014 50

20
140

2.4

28

PSC 40 - NS 63.160/140 H.28 71PSC040Z206314 63 3.6

PSC 40 - NS 80.160/140 H.28 71PSC040Z208014 80 5.7

50

PSC 50 - NS 63.160/140 H.28 71PSC050Z206314 63 3.8

PSC 50 - NS 80.160/140 H.28 71PSC050Z208014 80 10.2

PSC 50 - NS 100.180/160 H.28 71PSC050Z210016 100 160 5.9

63

PSC 63 - NS 80.162/140 H.28 71PSC063Z208014 80

22

140 6.2

PSC 63 - NS 100.182/160 H.28 71PSC063Z210016 100 160 10.4

PSC 63 - NS 120.202/180 H.28 71PSC063Z212018 120 180 17

80
PSC 80 - NS 100.190/160 H.28 71PSC080Z210016 100

30
160 11.5

PSC 80 - NS 140.210/180 H.28 71PSC080Z214018 140 180 23.4

PSC REF. CODE d1 L L1 kg HRC

40

PSC 40 - NS 50.160/140 H.42 71PSC040Z405014 50

20
140

2.4

42

PSC 40 - NS 63.160/140 H.42 71PSC040Z406314 63 3.6

PSC 40 - NS 80.160/140 H.42 71PSC040Z408014 80 5.7

50

PSC 50 - NS 63.160/140 H.42 71PSC050Z406314 63 3.8

PSC 50 - NS 80.160/140 H.42 71PSC050Z408014 80 10.2

PSC 50 - NS 100.180/160 H.42 71PSC050Z410016 100 160 5.9

63

PSC 63 - NS 80.162/140 H.42 71PSC063Z408014 80

22

140 6.2

PSC 63 - NS 100.182/160 H.42 71PSC063Z410016 100 160 10.4

PSC 63 - NS 120.202/180 H.42 71PSC063Z412018 120 180 17

80
PSC 80 - NS 100.190/160 H.42 71PSC080Z410016 100

30
160 11.5

PSC 80 - NS 140.210/180 H.42 71PSC080Z414018 140 180 23.4



MCD’ PSC

MCD’ HSK

REF. MCD’ CODE

HSK-T63 F30 RL 71HSKA63F030RL1

REF. MCD’ CODE 1 CODE 2

PSC 40
101254004515

200100170620

PSC 50 200100170820

HSK-T63 / PSC 63
101254005515

200100171225

PSC 80 200100171631

REF. MCD’ CODE

PSC 40 F20 RL 71PSC040F020RL1 

PSC 50 F20 RL 71PSC050F020RL1

PSC 63 F20 RL 71PSC063F020RL1

PSC 80 F30 RL 71PSC080F030RL1

MCD’ HSK / PSC

PD�NR/L SVHBR/L PSKNR/L PSRNR/L PCLNR/L

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE 5

MCD’ 40 7504PCLNR/L20312N 7504PDJNR/L20315N
-

7504PSKNR/L20312N 7504PSRNR/L20312N

MCD’ 50 7505PCLNR/L30412N 7505PDJNR/L30415N 7505PSKNR/L30412N 7505PSRNR/L20412N

MCD’ 63 7506PCLNR/L40419N 7506PDJNR/L40415N 7506SVHBR/L40416N 7506PSKNR/L40419N 7506PSRNR/L40419N

MCD’ 80 7508PCLNR/L50519N 7508PDJNR/L50515N 7508SVHBR/L50516N 7508PSKNR/L50519N 7508PSRNR/L40519N

• ACCESSORIES AND SPARE PARTS
• ЗАПЧАСТИ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE I CZ��CI ZAMIENNE
• P��SLU�ENSTV� A NÁHRADN� D�LY
• AKSESUARLAR VE YEDEK PARÇALAR

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE 5 CODE 6

PCLNR/L ... - 12 491110000002 492030003012 100655065060 101501307100 494310080230 101500100300

PCLNR/L ... - 19 491111190600 492031190600 100655095112 101501301408 494311190600 101500100400

PD�NR/L ... - 15 491110000003 492030003015 100655065060 101501307100 494310080260 101500100400

SVHBR/L ... - 16 492010000508 492030003016 - - 494210035070 101500901500

PSKNR/L ... - 12 491110000002 492035120400 100655065060 101501307100 494310080230 101500100300

PSKNR/L ... - 19 491111190600 492035190600 100655095112 101501301408 494311190600 101500100400

PSRNR/L ... - 12 491110000002 492035120400 100655065060 101501307100 494310080230 101500100300

PSRNR/L ... - 19 491111190600 492035190600 100655095112 101501301408 494311190600 101500100400

235

PD�NR/L SVHBR/L PSKNR/L PSRNR/L PCLNR/L



• ACCESSORIES AND SPARE PARTS
• ЗАПЧАСТИ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE I CZ��CI ZAMIENNE
• P��SLU�ENSTV� A NÁHRADN� D�LY
• AKSESUARLAR VE YEDEK PARÇALAR

MCD’ HSK / PSC

PCMNN PDNNN SVVBN SRDCN

PCMNN PDNNN SVVBN SRDCN

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE 5

MCD’ MHD’ 40 657540001120

12

657540002150

15

657540003160

16

657540004100 10 381725001401

MCD’ MHD’ 50 657550001120 657550002150 657550003160 657550004120 12 381725001501

MCD’ MHD’ 63 657563001120 657563002150 657563003160 657563004160 16 381725001002

REF. CODE 1

MCD’ HSK / PSC HP 100580110450

MCD’ HSK / PSC HP

• Complete range of cones on page 19 • Полная гамма конусов на стр.19 •����������������������������������
•������������������������������������•�����������������������������

MCD’

REF CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE 5 CODE 6

PCMNN ... - 12 491110000002 492030003012 100655065060 101501307100 494310080230 101500100300

PDNNN ... - 15 491110000003 492030003015 100655065060 101501307100 494310080260 101500100400

- -SVVBN  ... - 16 492010000508 492030003016 494210035070 101500901500

SRDCN ... - 10
492010000508

492034100300

- -
494210035070 101500901500

SRDCN ... - 12 492030003013

SRDCN ... - 16 492014160600 492034160600 494214160600 101500902000

236

MCD’ PSC

MCD’ HSK

HSK-A REF. CODE

63 HSK-A63 MHD’50.66 416501506320

PSC REF. CODE

40 PSC 40 - MHD’ 40.45 416402604004

50 PSC 50 - MHD’ 50.55 416502605005

63 PSC 63 - MHD’ 50.55 416502606305

80 PSC 80 - MHD’ 63.70 416632608007

• Complete range of cones on page 17 • Полная гамма конусов на стр.17 •����������������������������������
•������������������������������������•�����������������������������



MCD’ HSK / PSC

MCD’ HSK / PSC

MCD’ HSK / PSC

MCD’ HSK / PSC

MCD’ HSK / PSC

• ACCESSORIES AND SPARE PARTS
• ЗАПЧАСТИ И КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE I CZ��CI ZAMIENNE
• P��SLU�ENSTV� A NÁHRADN� D�LY
• AKSESUARLAR VE YEDEK PARÇALAR

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3

MCD’ PSC 50 D.25x80
100231100016

100585010800

-
MCD’ HSK-T63 / PSC 63 D.25x80

MCD’ HSK-T63 / PSC 63 D.40x125 100231120020 100231080008

MCD’ PSC 80 D.25x85 100231100016 -

MCD’ PSC 80 D.40x125 100231120020 100231080008

REF. CODE 1 CODE 2

MCD’ HSK-T63 TU25.03R/L
100231120025 100585010800

MCD' PSC 63 TU25.03R/L

REF. CODE 1 CODE 2

MCD’ HSK-T63 TU25.45R/L

100231120025 100585010800
MCD’ PSC 50 TU20.45R/L

MCD’ PSC 63 TU25.45R/L

MCD’ PSC 80 TU32.45R/L

REF. CODE 1 CODE 2

MCD’ HSK-T63 TU25.02

100231120025 100585010800
MCD’ PSC 50 TU20.02

MCD’ PSC 63 TU25.02

MCD’ PSC 80 TU32.02

REF. CODE 1 CODE 2 CODE 3 CODE 4 CODE 5

MCD’ PSC 50 TU20.90

100231120025 100900301400 201462501400 101251002043 100580610180
MCD’ PSC 63 TU25.90

MCD’ HSK-T63 TU25.90

MCD’ PSC 80 TU32.90
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ACCESSORIES
• ACCESSORIES
• КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE
• P��SLU�ENSTV�
• AKSESUARLAR
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ISO 7388/2 A - DIN 69872

ISO 7388/2 B - ANSI B.5 50

REF. CODE ISO d1 d2 d3 d4 L L1 a

MAS 403 BT 30°

201430252301 30 11 7 M12 12.5 43 23

30°

201430252401 40 15 10 M16 17 60 35

201430252451 45 19 14 M20 21 70 40

201430252501 50 23 17 M24 25 85 45

201430252601 60 32 24 M30 31 115 65

MAS 403 BT 45°

201430252302 30 11 7 M12 12.5 43 23

45°

201430252402 40 15 10 M16 17 60 35

201430252452 45 19 14 M20 21 70 40

201430252502 50 23 17 M24 25 85 45

201430252602 60 32 24 M30 31 115 65

MAS 403 BT - 30° - 45°

HSK

1 2

�

fig.1 fig.2

fig.1 fig.2

REF. CODE ISO d1 d2 d3 d4 L L1 a fig.

ISO 7388/2 A
DIN 69872

201430250401 40 19 14 M16 17 54 26

15°

1201430250451 45 23 17 M20 21 65 30

201430250501 50 28 21 M24 25 74 34

201430250400 40 19 14 M16 17 54 26

2201430250500 50 28 21 M24 25 74 34

201430250600 60 40 30 M30 32 90 40

REF. CODE ISO d1 d2 d3 d4 L L1 a fig.

ISO 7388/2 B
ANSI B.5 50

201430251401 40 18.95 12.95 M16 17 44.50 16.40

45°

1201430251451 45 24.05 16.30 M20 21 56 20.95

201430251501 50 29.10 19.60 M24 25 65.50 25.55

201430251400 40 18.95 12.95 M16 17 44.50 16.40
2

201430251500 50 29.10 19.60 M24 25 65.50 25.55

REF. CODE 1 � CODE 2

HSK-A40 101501101000

± 1°

382019008001

HSK-A50 101501101400 382019010001

HSK-A63 / HSK-T63 101501101600 382019012001

HSK-A80 101501101800 382019014001

HSK-A100 101501102200 382019016001

• ACCESSORIES
• КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE
• P��SLU�ENSTV�
• AKSESUARLAR
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RC

D

KIT
Ø 6 ~ 30

FORCE (d2) REF. CODE    d1 L

12

RC 12.03 497080012030 3

44

RC 12.04 497080012040 4

RC 12.06 497080012060 6

RC 12.08 497080012080 8

RC 12.10 497080012100 10

20

RC 20.03 497080020030 3

50

RC 20.04 497080020040 4

RC 20.05 497080020050 5

RC 20.06 497080020060 6

RC 20.08 497080020080 8

RC 20.10 497080020100 10

RC 20.12 497080020120 12

RC 20.14 497080020140 14

RC 20.16 497080020160 16

32

RC 32.03 497080032030 3

63

RC 32.04 497080032040 4

RC 32.05 497080032050 5

RC 32.06 497080032060 6

RC 32.08 497080032080 8

RC 32.10 497080032100 10

RC 32.12 497080032120 12

RC 32.14 497080032140 14

RC 32.16 497080032160 16

RC 32.18 497080032180 18

RC 32.20 497080032200 20

RC 32.25 497080032250 25

REF. CODE    L Ø d fig.

D04.16 200560116040 23 4 1

D08.16 200560116082 22 8 2

D10.16 200560116100
23

10
1

D12.16 200560116120 12

fig.1
fig.2

REF. CODE Ø

K20.50 655000100200 6 ~ 30

1 B3.06

1 B3.08

1 B3.11

1 B3.16 5 TPGX 090202L

1 B3.22 3 WCGT 020102L

• RC SEALED bushes supplied upon request
• Поставляются по запросу гильзы RC по ПЛОТНОСТИ
• Na zamówienie: tuleje RC SZCZELNE
• �������������������������������������������
• ������������������������������������������

• BUSHES FOR ULTRA-TIGHT SPINDLE
• ЗАЖИМНАЯ СВЕРХЖЕСТКАЯ ГИЛЬЗА ДЛЯ ШПИНДЕЛЯ 
• TULEJE DO WRZECION O DU�EJ SILE ZACISKU
• POUZDRA PRO VYSOCE PEVNÉ V�ETENO
• ULTRA SIKI MIL IÇIN BURÇLAR

• REDUCTIONS
• ПЕРЕХОДНИК
• REDUKTOR
• REDUKCE
• KISALTMALAR

• ACCESSORIES
• КОМПЛЕКТУЮЩИЕ
• WYPOSA�ENIE DODATKOWE
• P��SLU�ENSTV�
• AKSESUARLAR
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REF. d D1 D2 L

ER 11 0.5 ~ 7 11 11.5 18

ER 16   0.5 ~ 10 16 17 27.5

ER 20      1 ~ 13 20 21 31.5

ER 25      1 ~ 16 25 26 34

ER 32      2 ~ 20 32 33 40 

ER 40      3 ~ 26 40 41 46

SET ER REF. Ø CODE

SET ER11/13 0.5 ~ 7 496080111000

SET ER16/10   0.5 ~ 10 496080116000

SET ER20/12      1 ~ 13 496080120000

SET ER25/15      1 ~ 16 496080125000

SET ER32/18      2 ~ 20 496080132000

SET ER40/23      3 ~ 26 496080140000

RANGE ER11 ER16 ER20 ER25 ER32 ER40

1 - 0.5 496080111010 496080116010 - - - -

1.5 - 1 496080111015 496080116015 - - - -

2 - 1 - - 496080120020 496080125020 - -

2 - 1.5 496080111020 496080116021 - - - -

2.5 - 2 496080111025 496080116025 - - - -

3 - 2 - 496080116030 496080120030 496080125030 496080132030 -

3 - 2.5 496080111030 - - - - -

3.5 - 3 496080111035 - - - - -

4 - 3 - 496080116040 496080120040 496080125040 496080132040 496080140040

4 - 3.5 496080111040 - - - - -

4.5 - 4 496080111045 - - - - -

5 - 4 - 496080116050 496080120050 496080125050 496080132050 496080140050

5 - 4.5 496080111050 - - - - -

5.5 - 5 496080111055 - - - - -

6 - 5 - 496080116060 496080120060 496080125060 496080132060 496080140060

6 - 5.5 496080111060 - - - - -

6.5 - 6 496080111065 - - - - -

7 - 6 - 496080116070 496080120070 496080125070 496080132070 496080140070

7 - 6.5 496080111070 - - - - -

8 - 7 - 496080116080 496080120080 496080125080 496080132080 496080140080

9 - 8 - 496080116090 496080120090 496080125090 496080132090 496080140090

10 - 9 - 496080116100 496080120100 496080125100 496080132100 496080140100

11 - 10 - - 496080120110 496080125110 496080132110 496080140110

12 - 11 - - 496080120120 496080125120 496080132120 496080140120

13 - 12 - - 496080120130 496080125130 496080132130 496080140130

14 - 13 - - - 496080125140 496080132140 496080140140

15 - 14 - - - 496080125150 496080132150 496080140150

16 - 15 - - - 496080125160 496080132160 496080140160

17 - 16 - - - - 496080132170 496080140170

18 - 17 - - - - 496080132180 496080140180

19 - 18 - - - - 496080132190 496080140190

20 - 19 - - - - 496080132200 496080140200

21 - 20 - - - - - 496080140210

22 - 21 - - - - - 496080140220

23 - 22 - - - - - 496080140230

24 - 23 - - - - - 496080140240

25 - 24 - - - - - 496080140250

26 - 25 - - - - - 496080140260

ER DIN 6499-B

• ER collet SEALED supplied upon request • ГЕРМЕТИЧНАЯ цанга типа ER поставляется по запросу • ����������������������������������������������

������������������������������� • ���������������������������������������������������������� • �����������������������������������������������

• ER COLLET
• ЦАНГИ  ER
• TULEJA ZACISKOWA ER
• UP�NAC� POUZDRO ER
• ER FREZE ÇAKISI TUTUCU
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REF. d D1 D2 L

ER 16   0.5 ~ 10 16 17 27.5

ER 25      1 ~ 16 25 26 34

ER 32      2 ~ 20 32 33 40 

ER 40      3 ~ 26 40 41 46

ER DIN 6499-B

• �����������• Поставляются по запросу • Na zamówienie • ������������•�������������

RANGE ER16 ER25 ER32 ER40

1 - 0.5 496080016010 - - -

1.5 - 1 • 496080016015 - - -

2 - 1.5 496080016020 496080025020 - -

2.5 - 2 • 496080016025 496080025025 496080032025 -

3 - 2.5 496080016030 496080025030 496080032030 -

3.5 - 3 • 496080016035 496080025035 496080032035 -

4 - 3.5 496080016040 496080025040 496080032040 496080040040

4.5 - 4 • 496080016045 496080025045 496080032045 496080040045

5 - 4.5 496080016050 496080025050 496080032050 496080040050

5.5 - 5 • 496080016055 496080025055 496080032055 496080040055

6 - 5.5 496080016060 496080025060 496080032060 496080040060

6.5 - 6 • 496080016065 496080025065 496080032065 496080040065

7 - 6.5 496080016070 496080025070 496080032070 496080040070

7.5 - 7 • 496080016075 496080025075 496080032075 496080040075

8 - 7.5 496080016080 496080025080 496080032080 496080040080

8.5 - 8 • 496080016085 496080025085 496080032085 496080040085

9 - 8.5 496080016090 496080025090 496080032090 496080040090

9.5 - 9 • 496080016095 496080025095 496080032095 496080040095

10 - 9.5 496080016100 496080025100 496080032100 496080040100

10.5 - 10 • - 496080025105 496080032105 496080040105

11 - 10.5 - 496080025110 496080032110 496080040110

11.5 - 11 • - 496080025115 496080032115 496080040115

12 - 11.5 - 496080025120 496080032120 496080040120

12.5 - 12 • - 496080025125 496080032125 496080040125

13 - 12.5 - 496080025130 496080032130 496080040130

13.5 - 13 • - 496080025135 496080032135 496080040135

14 - 13.5 - 496080025140 496080032140 496080040140

14.5 - 14 • - 496080025145 496080032145 496080040145

15 - 14.5 - 496080025150 496080032150 496080040150

15.5 - 15 • - 496080025155 496080032155 496080040155

16 - 15.5 - 496080025160 496080032160 496080040160

16.5 - 16 • - - 496080032165 496080040165

17 - 16.5 - - 496080032170 496080040170

17.5 - 17 • - - 496080032175 496080040175

18 - 17.5 - - 496080032180 496080040180

18.5 - 18 • - - 496080032185 496080040185

19 - 18.5 - - 496080032190 496080040190

19.5 - 19 • - - 496080032195 496080040195

20 - 19.5 - - 496080032200 496080040200

20.5 - 20 • - - - 496080040205

21 - 20.5 - - - 496080040210

21.5 - 21 • - - - 496080040215

22 - 21.5 - - - 496080040220

22.5 - 22 • - - - 496080040225

23 - 22.5 - - - 496080040230

23.5 - 23 • - - - 496080040235

24 - 23.5 - - - 496080040240

24.5 - 24 • - - - 496080040245

25 - 24.5 - - - 496080040250

25.5 - 25 • - - - 496080040255

26 - 25.5 - - - 496080040260

• ER ULTRA-PRECISE COLLET
• СВЕРХТОЧНЫЕ ЦАНГИ  ER   
• TULEJA ZACISKOWA ER O WYSOKIEJ PRECYZJI
• VYSOCE P�ESNÉ UP�NAC� POUZDRO ER
• ER ULTRA HASSAS ÇAKI TUTUCU
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ET-1- ER

ER - GB

REF. CODE (d Ø x c     )   DIN 371 DIN 374-376 D1 L

ER 16-GB
(M4 ~ M10)

496085116045 4.5 x 3.4 M4 M6

16 27.5 100451011600

496085116055 5.5 x 4.3 - M7

496085116060 6 x 4.9
M5

M8
M6

496085116070 7 x 5.5 M6 M10

ER 25-GB
(M4 ~ M16)

496085125045 4.5 x 3.4 M4 M6

25 34 100451012500

496085125055 5.5 x 4.3 - M7

496085125060 6 x 4.9
M5

M8
M6

496085125070 7 x 5.5 - M10

496085125090 9 x 7 - M12

496085125110 11 x 9 - M14

496085125120 12 x 9 - M16

ER 32-GB
(M4 ~ M20)

496085132045 4.5 x 3.4 M4 M6

32 40 100451033200

496085132055 5.5 x 4.3 - M7

496085132060 6 x 4.9
M5

M8
M6

496085132070 7 x 5.5 - M10

496085132090 9 x 7 - M12

496085132110 11 x 9 - M14

496085132120 12 x 9 - M16

496085132140 14 x 11 - M18

496085132160 16 x 12 - M20

ER 40-GB
(M10 ~ M27)

496085140070 7 x 5.5 - M10

40 46 100451034000

496085140090 9 x 7 - M12

496085140110 11 x 9 - M14

496085140120 12 x 9 - M16

496085140140 14 x 11 - M18

496085140160 16 x 12 - M20

496085140180 18 x 14.5
- M22

- M24

496085140200 20 x 16 - M27

REF. CODE d D1 L E

ET-1-ER25
(M2 ~ M12)

496086125280 2.8

26 34 8 100451012500

496086125350 3.5

496086125450 4.5

496086125600 6

496086125700 7

496086125900 9

ET-1-ER32
(M4 ~ M16)

496086132450 4.5

33 43 10 100451033200

496086132600 6

496086132700 7

496086132900 9

496086132110 11

496086132120 12

ET-1-ER40
(M8 ~ M20)

496086140600 6

41 54 13 100451034000

496086140700 7

496086140900 9

496086140110 11

496086140120 12

496086140140 14

496086140160 16

• TAPPING COLLETS WITH AXIAL COMPENSATION
• ЦАНГИ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ С ОСЕВОЙ КОМПЕНСАЦИЕЙ 
• TULEJA ZACISKOWA GWINTUJ�CE Z KOMPENSACJ� OSIOW�
• ZÁVITO�EZNÁ POUZDRA S AXIÁLN� KOMPENZAC�
• EKSENEL TELAFILI DI� ÇEKME BIÇA�I TUTUCULARI

•������������������������������������������������������
• Для использования на шпинделях TOPRUN использовать зажимные кольца, указанные в таблице 
•�����������������������������������������������������������������������������
• ��������������������������������������������������������
•����������������������������������������������������������������

• TAPPING COLLETS WITHOUT AXIAL COMPENSATION
• ЗАЖИМЫ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ ВНУТРЕННИХ РЕЗЬБ МЕТЧИ КОМ
• TULEJE ZACISKOWE DO MASKOWANIA SZTYWNEGO
• PEVNÁ ZÁVITO�EZNÁ POUZDRA
• D�� ÇEKME �Ç�N KARGABURUN

• �����������• Поставляются по запросу • Na zamówienie • ������������•�������������

• �����������• Поставляются по запросу • Na zamówienie • ������������•�������������
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BFC

BFS

REF. CODE (d Ø x c     ) DIN 371 DIN 374 DIN 376 D1 D2 L1 L2 L3

BFC1
(M3 ~ 12)

495061035027 3.5 x 2.7 M3 M5 M5

30 19 17 7 21.5

495061045034 4.5 x 3.4 M4 M6 M6

495061055043 5.5 x 4.3 - M7 M7

495061060049 6 x 4.9
M5

M8 M8
M6

495061070055 7 x 5.5 - M10 M10

495061090070 9 x 7 - M12 M12

BFC2
(M6 ~ 20)

495062060049 6 x 4.9
M5

M8 M8

48 31 30 11 35

M6

495062070055 7 x 5.5 - M10 M10

495062090070 9 x 7 - M12 M12

495062110090 11 x 9 - M14 M14

495062120090 12 x 9 - M16 M16

495062140110 14 x 11 - M18 M18

495062160120 16 x 12 - M20 M20

BFC3
(M14 ~ 33)

495063110090 11 x 9 - M14 M14

70 48 44 14 55.5

495063120090 12 x 9 - M16 M16

495063140110 14 x 11 - M18 M18

495063160120 16 x 12 - M20 M20

495063180145 18 x 14.5
- M22 M22

- M24 M24

495063200160 20 x 16 - M27 M27

495063220180 22 x 18 - M30 M30

495063250200 25 x 20 - M33 M33

REF. CODE (d Ø x c     ) DIN 371 DIN 374 DIN 376 D1 D2 L1 L2 L3

BFS1
(M3 ~ 12)

495071035027 3.5 x 2.7 M3 M5 M5

32 19 17 25 21.5

495071040030 4 x 3    M3.5 - -

495071045034 4.5 x 3.4 M4 M6 M6

495071055043 5.5 x 4.3 - M7 M7

495071060049 6 x 4.9
M5

M8 M8
M6

495071070055 7 x 5.5 - M10 M10

495071080062 8 x 6.2 M8 - -

495071090070 9 x 7 - M12 M12

495071100080 10 x 8 M10 - -

BFS2
(M6 ~ 20)

495072060049 6 x 4.9
M5

M8 M8

50 31 30 34 35

M6

495072070055 7 x 5.5 - M10 M10

495072080062 8 x 6.2 M8 - -

495072090070 9 x 7 - M12 M12

495072100080 10 x 8 M10 - -

495072110090 11 x 9 - M14 M14

495072120090 12 x 9 - M16 M16

495072140110 14 x 11 - M18 M18

495072160120 16 x 12 - M20 M20

BFS3
(M14 ~ 33)

495073110090 11 x 9 - M14 M14

72 48 44 45 55.5

495073120090 12 x 9 - M16 M16

495073140110 14 x 11 - M18 M18

495073160120 16 x 12 - M20 M20

495073180145 18 x 14.5
- M22 M22

- M24 M24

495073200160 20 x 16 - M27 M27

495073220180 22 x 18 - M30 M30

495073250200 25 x 20 - M33 M33

• �UICK CHANGE TAP HOLDERS WITHOUT TOR�UE CLUTCH
• БЫСТРОЗАМЕНЯЕМЫЕ ВТУЛКИ БЕЗ ОГРАНИЧЕНИЯ ПАРЫ
• TULEJE SZYBKOZMIENNE BEZ OGRANICZE� W ZAKRESIE PARY SI�
• DR�ÁKY PRO RYCHLOU V�M�NU BEZ MOMENTOVÉ SVORKY
• HIZLI DE�I�TIRILEBILEN TORK MILLI KILAVUZ ÇEKME BIÇA�I TUTUCULARI

• �UICK CHANGE TAP HOLDERS WITH TOR�UE CLUTCH
• ВТУЛКИ БЫСТРОЙ СМЕНЫ С ОГ РАНИЧЕНИЕМ МОМЕНТА 
• TULEJE SZYBKOZMIENNE Z OGRANICZENIEM MOMENTU OBROTOWEGO
• DR БKY PRO RYCHLOU VЭM NU S MOMENTOVOU SVORKOU
• HIZLI DE I TIRILEBILEN TORK MILSIZ KILAVUZ ЗEKME BIЗA I TUTUCULARI
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TECHNICAL DATA
• TECHNICAL DATA
• ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
• DANE TECHNICZNE
• TECHNICKÁ DATA
• TEKNIK VERILER
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TECHNICAL DATA

HSK-A   HSK-E

HSK-T

HSK 32 40 50 63 80 100

b1 + 0.04
- 0.04 7.05 8.05 10.54 12.54 16.04 20.02

b2 H10 7 9 12 16 18 20

b3 H10 9 11 14 18 20 22

d1 h10 32 40 50 63 80 100

d2 24 +0.007
+0.005 30 +0.007

+0.005 38 +0.009
+0.006 48 +0.011

+0.007 60 +0.013
+0.008 75 +0.015

+0.009

d4 H10 17 21 26 34 42 53

d5 H11 21 25.5 32 40 50 63

d6 19 23 29 37 46 58

d10 max. 26 34 42 53 67 85

d11   0
- 0.01 26.5 34.8 43 55 70 92

d12   0
- 0.01 37 45 59.3 72.3 88.8 109.75

d13 4 7

f1   0
- 0.01 20 26 29

f2 min. 35 42 45

f3 ± 0.01 16 18 20

f4 + 0.15
   0 2 3.75

h1   0
- 0.2 13 17 21 26.5 34 44

h2   0
- 0.13 9.5 12 15.5 20 25 31.5

l1   0
- 0.2 16 20 25 32 40 50

l2 3.2 4 5 6.3 8 10

l4 + 0.2
   0 5 6 7.5 10 12 15

l5 + 0.2
   0 3 3.5 4.5 6 8 10

l6 JS10 8.92 11.42 14.13 18.13 22.85 28.56

l7   0
-0.1 8 10 10 12.5 12.5

l13 12 19 21 22 24HSK-T 32 40 50 63 80 100

b1+ 0.04
- 0.04 7.05 8.05 10.54 12.54 16.04 20.02

b5
6.932 7.932 10.425 12.425 15.93 19.91

+ 0.03
0

+ 0.035
0

HSK-A d1 d2 l1

32 32 24 16

40 40 30 20

50 50 38 25

63 63 48 32

80 80 60 40

100 100 75 50

HSK-B d1 d2 l1

- - - -

40 40 24 16

50 50 30 20

63 63 38 25

80 80 48 32

100 100 60 40

HSK-A HSK-B

HSK-C d1 d2 l1

32 32 24 16

40 40 30 20

50 50 38 25

63 63 48 32

80 80 60 40

100 100 75 50

HSK-D d1 d2 l1

- - - -

40 40 24 16

50 50 30 20

63 63 38 25

80 80 48 32

100 100 60 40

HSK-C HSK-D

HSK-E d1 d2 l1

32 32 24 16

40 40 30 20

50 50 38 25

63 63 48 32

- - - -

HSK-F d1 d2 l1

- - - -

- - - -

50 50 30 20

63 63 38 25

80 80 48 32

HSK-E HSK-F

• ARBORS STANDARDS
• НОРМЫ ПО ДЕРЖАТЕЛЯМ
• NORMY DOTYCZ�CE PODSTAWOWYCH UCHWYTÓW
• NORMY V�ETEN
• MALAFA STANDARTLARI

DIN 69893
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DIN 69871 A-B

MAS 403 BT A-B

ISO 30 40 45 50 60

a ± 0.01 3.2

b H12 16.1 19.3 25.7

d1 31.75 44.45 57.15 69.85 107,95

d2 M12 M16 M20 M24 M30

d3 H7 13 17 21 25 32

d5 ± 0.05 59.3 72.3 91.35 107.25 164,75

d6   0
-0.1 50 63.55 82.55 97.50 155

d7   0
-0.5 44.3 56.25 75.25 91.25 147,70

d8 max. 45 50 63 80 130

d9 4 5 6 8

e1 ± 0.1 21 27 35 42 66

e2 max. 5 6 7 9,2

f1 ± 0.1 11.1

f2 min. 35 38

f3   0
-0.1 19.1

l1   0
-0.3 47.8 68.4 82.7 101.75 161,80

l2 +0.5
    0 5.5 8.2 10 11.5 14

l3 min. 24 32 40 47 59

l5    0
-0.3 15 18.5 24 30 49

l6   0
-0.4 16.4 22.8 29.1 35.5 54,5

l7   0
-0.4 19 25 31.3 37.7 59,3

ISO 30 35 40 45 50 60

a ± 0.04 2 3

b H12 16.1 19.3 25.7 25,7

d1 31.75 38.10 44.45 57.15 69.85 107,95

d2 M 12 M 16 M 20 M 24 M30

d3 H8 12.5 17 21 25 31

d4 38 43 53 73 85 135

d5 h8 46 53 63 85 100 155

d6 56.144 65.680 75.679 100.215 119.019 180,359

d7 8 10 12 15 20

d8 4 5 6 8

e1 ± 0.1 21 23 27 35 42 66

e2 max. 5 6 7 9,2

f1 ± 0.1 13.6 14.6 16.6 21.2 23.2 28,2

f2 22 24 27 33 38 4,8

f3 min. 17 20 21 26 31 34

f4 4 5 6 7 11

f5 +0.1
   0 8 10 12 15 20

l1 ± 0.2 48.4 56.4 65.4 82.8 101.8 161,8

l2 +0.5
   0 7 9 11 13 16

l3 min. 24 30 38 45 56

l4   0
-0.2 16.3 19.6 22.6 29.1 35.4 60,1

• ARBORS STANDARDS
• НОРМЫ ПО ДЕРЖАТЕЛЯМ
• NORMY DOTYCZ�CE PODSTAWOWYCH UCHWYTÓW
• NORMY V�ETEN
• MALAFA STANDARTLARI
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TECHNICAL DATA
ANSI/CAT

DIN 2080

ANSI/CAT

ISO 40 45 50

b +0.2
   0 16.1 19.3 25.7

d1 44.45 57.15 69.85

d2 M 16 M 20 M 24

d3 H7 17 21 25

d4 ±0.05 72.3 91.35 107.25

d5   0
-0.1 63.55 82.55 98.45

d6   0
-0.5 56.25 75.25 91.25

d7 ±0.25 44.45 57.15 69.85

f1 ±0.25 35 36.5

l1   0
-0.3 68.4 82.7 101.75

l2 +0.5
   0 4.75 5.25 5.75

l3 min. 30 38 45

l4   0
-0.4 22.8 29.10 35.50

l5   0
-0.4 25 31.3 37.7

DIN 2080

ISO 30 40 45 50

a ±0.2 1.6 3.2

b H12 16.1 19.3 25.7

d1 31.75 44.45 57.15 69.85

d2 a10 17.4 25.3 32.4 39.6

d4 ±0.05 M 12 M 16 M 20 M 24

d5 13 17 21 26

d7   0
-0.4 50 63 80 97.5

k ±0.15 8 10 12 12

l1 68.4 93.4 106.8 126.8

l2 48.4 65.4 82.8 101.8

l4 24 32 40 47

l6 +0.5
   0 5.5 8.2 10 11.5

l7 max. 16.2 22.5 29 35.3

ISO 40 OTT 

• ARBORS STANDARDS
• НОРМЫ ПО ДЕРЖАТЕЛЯМ
• NORMY DOTYCZ�CE PODSTAWOWYCH UCHWYTÓW
• NORMY V�ETEN
• MALAFA STANDARTLARI
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DIN 2207

DIN 228/A

DIN 228/B DIN 1806

MORSE 4 4 SIP

a 6.5

b d9 32

c/2 1°29’15”

d1 31.267

d4 max. 25

d8 17

d9 M 16 M 14

l1 max. 102.5

l2 9

l3 32

l5 +0.5
   0 8.2

l6 15

l7 23

MORSE 4 5

a 6.5

b H13 11.9 15.9

c/2 1°29’15” 1°30’26”

d1 31.267 44.399

d6 max. 24.5 35.7

l6 0
-1 117.5 149.5

l7 max. 24 29

l8 59.5 64

l9 37 42

r2 8 10

s1 8.3 12.4

R8

R8

a 8°25’30”

b ± 0.1 4.2

d1 31.750

d2 24.109

d3 - 0.007
- 0.020 M 12

d4 12.5

l1 101

l2 min. 60

r1 20

• ARBORS STANDARDS
• НОРМЫ ПО ДЕРЖАТЕЛЯМ
• NORMY DOTYCZ�CE PODSTAWOWYCH UCHWYTÓW
• NORMY V�ETEN
• MALAFA STANDARTLARI
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TECHNICAL DATA

PSC 32 40 50 63 80 100

b1 ±0.1 39 46 59.3 70.7 86 110

Dm 22 28 35 44 55 72

d1 ±0.1 32 40 50 63 80 100

d2 +0.1 15 18 21 28 32 43-0.05

d4 M12x1.5 M14x1.5 M16x1.5 M20x2 M24x2

d11 5 7 10

l1 2.5 3

l2 ±0.1 19 24 30 38 48 60

l3 min 15 20 22 30 36

l6 ±0.15 6 8 10 12 16

h1 ±0.1 9 11 14 18 22.2 29

r1 +2 3 3 4 5 6 80

PSC 32 40 50 63 80 100

Dm 22 28 35 44 55 72

d1 min 32 40 50 63 80 100

d3 2 2.5 3 4 5 6

l1 2.3 2.3 2.8 2.8 2.8 2.8

l2 F 0.1 18.4 23.4 29.4 37.4 47.4 59.4

l3 F 0.2 16.5 21 26 33.5 43 52.5

l4 9.4 ±0.1 11.5 ±0.2 14.5 ±0.2 18.5 ±0.2 22.8 ±0.2 29.6

ISO 26623-1

ISO 26623-2
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